PREZENTACJE

peinych obrotach

Wysoka odpornosc antykorozyjna szaf dla urzadzen elektrycznych

Dobrze zaprojektowana malarnia proszkowa spetni swoje zadanie nawet
w przypadku znacznego zwiekszenia produkcji. Tak tez jest w firmie
ELSTEEL, cho¢ rozbudowa zaktadu ze wzgledu na wzrastajace zamowienia

jest nieunikniona.

ELSTEEL-POLAND jest spdtkg z 0.0. z udzia-
tem kapitatu zagranicznego (duniskiego). Zaktad
produkeyjny w Ozimku (koto Opola) wytwarza
rdznego rodzaju skrzynki stalowe, ale sztanda-
rowym produktem sg innowacyjne rozwigzania
systemow szaf, obuddw i rozdzielnic dla urzadzen
elektrycznych. To wiasnie modutowe systemy
rozdzielnic niskiego napiecia znajdziemy w réz-
nych zakatkach Swiata.

Powierzchnia paneli pokryta jest farbg
proszkowa w dowolnym kolorze z palety RAL,
€0 czyni jg tatwg w utrzymaniu czystosci i od-
porng na uszkodzenia mechaniczne, pozwalajac
na zachowanie profesjonalnego i eleganckiego
wygladu przez wiele lat. Panele posiadajg stopien
szczelnosci az do IP 55. Fosfatowanie i pasywa-
cja chromem stali wykorzystywanej do budowy
paneli umozliwia ich prace w roznych warunkach
atmosferycznych. O wysokich walorach pro-
duktow $wiadcza przyznane certyfikaty (ASTA,
CSA, NEFI, IPH, DEMKO, LLOYD’S REGISTER,
UL, DNV).

Kazda rozdzielnice zaprojektowano przy
pomocy programu EPD (Elsteel Panel Designer).
Dla przysztego uzytkownika wigksze znaczenie
ma fakt, ze kazdy produkt jest zgodny z syste-
mem modutowym (TM). TM jest opatentowanym
systemem opartym na modutach z mozliwoscig
montazu co 200 mm (w trzech osiach: x, v, 2).
Pasujg do niego wytaczniki, roztgczniki, prze-
kazniki i inne elementy wyposazenia wigkszosci
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producentdw aparatury niskiego napiecia (do
7100A). Z technicznego i ekonomicznego punktu
widzenia optymalnym rozwigzaniem, popartym
pracami badawczo-rozwojowymi i przetesto-
wanym w renomowanych osrodkach na catym
Swiecie, jest podziat paneli na trzy sekcje: prze-
dziat aparatury funkcjonalnej, przedziat kablowy,
przedziat szyn zbiorczych.

Modutowa koncepcja gwarantuje nieogra-
niczone mozliwosci przy tworzeniu konstrukcji,
ktorej szkielet powstaje ze stali elektrogalwani-
zowanej grubosci 2 mm malowanej proszkowo.
Ta spoczywa na modutowej podstawie. Cokot
powstaje rowniez ze stali malowanej proszkowo

(w kolorze czarnym: RAL 9005). Pokrywy (drzwi)
powstajg ze stali o grubosci 1,5 mm malowanej
proszkowo (w kolorze szarym: RAL 7035), za$
ptyty montazowe i uchwyty na kable to opcjo-
nalnie: stal (RAL 9010) lub alu-cynk.

— Wytworzona warstwa fosforanowa zwigk-
sza przyczepno$¢ powtok malarskich do podtoza
i w potgczeniu z powtoka farby proszkowej za-
pewnia odporno$¢ antykorozyjng detali stalowych
— informuje Tomasz Feliks, szef produkgji Elsteel
Poland Sp. z 0.0. — W Ozimku mamy do dyspozycii
dwie kabiny lakiernicze. Jedna kabina firmy ITW
Gema przeznaczona jest wytgcznie dla malowania
w kolorze RAL 7035 (metoda CORONA — sze$¢
pistoletéw automatycznych oraz jeden recz-
ny), a druga dla pozostatych koloréw (metoda
TRIBO). Skoro atutem naszych produktéw jest
modutowa koncepcja, to dla zagwarantowania
powtarzalnosci jakosci produktow, za kazdym
razem malujemy probki przed wtasciwym pro-
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cesem technologicznym. Kazdy produkt ma tez
swa karte produkji. Identyfikowaniu jakosci
stuzg réznego rodzaju informacie, ktdre zapisujg
szefowie zmiany (m.in. rodzaj produktu, il0$¢, nu-
mer zlecenia). W razie watpliwosci weryfikujemy
uzyskane kolory z prébkami, ktére przechowu-
jemy w specjalnej szafie wzorcowej. To w niej
wykwalifikowana kadra pordwnuje zgodno$¢
pomalowanej probki z wzorcem.

W pistolecie proszek jest tadowany elektrycz-
nie na skutek tarcia (metoda TRIBO) albo przez
uktad kaskady wysokonapigciowej z elekirodg
umieszczong na wylocie z pistoletu (metoda
CORONA). Rozpylony z pistoletu w kierunku
detali proszek jest przyciggany do nich elektro-
statycznie, w wyniku czego przywiera stabilnie
do powierzchni.

Jak wiemy, technologia malowania farbami
proszkowymi umozliwia wykorzystanie proszku
prawie w 100% dzigki mozliwosci jego odzy-
skiwania w specjalnych kabinach i powtdrnego
uzycia. Wydajnosc¢ lakierni w Ozimku wynosi 0,86
kg farby/m. kw. malowania obustronnego, co jest
bardzo dobrym wynikiem. Odzyskiem malowane
sg zwykle profile szaf modutowych.

Liniowy (podwieszany) system transportu
(od strefy zatadunku, przez suszarnig, po ka-
biny lakiernicze, piec i wreszcie roztadunek)
jest zamkniety i dziata z szybkoscig 1,5 metra/
minute. Piec do polimeryzacii liczy 10 metréw
dtugosci. Wygrzewanie produktow trwa zwykle
15 min. Proces utwardzania powtoki nastepuje
w piecu przelotowym w temperaturze 180 stopni
Celsjusza.

— Grzatki pieca sg elekiryczne i najwiekszg
dzi$ nasza bolgczka jest ograniczenie mocy przy-
tgcza elektrycznego — oznajmia Antoni Stonoga,
prezes zarzadu Elsteel Poland Sp. z 0.0. — Po
prostu dostawca energii nie jest w stanie dostar-
czy¢ nam jej wiecej i z tego tez powodu kolejng
inwestycja bedzie budowa nowej siedziby. Rok-
rocznie notujemy zwigkszone zapotrzebowanie na
nasze produkty. Juz teraz zatrudnienie wzrosto
do 140 os6b, podczas gdy rok temu wynosito
100 osob. Poki co, ,podkrecamy” wydajnoscé
lakierni, cho¢ oczywiscie zakup nowej bedzie
nieodzowny.

Na wyposazeniu zaktadu produkcyjnego
znajdujg sie nowoczesne centra obrobcze CNC
do giecia i wykrawania elementow. [ ]
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Szafa wykonana w systemie TM.

Kabina lakiernicza do malowania metoda TRIBO.

Kabina lakiernicza do malowania metoda TRIBO.
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