PREZENTACJE

Najkrétsza zmiana koloru
farby proszkowej

Od kilku miesiecy w podsudeckiej miejscowosci dziata najnowsza lakiernia proszkowa
firmy Gema, ktdra zostata zainstalowana i uruchomiona przez EKO-BHL Sp. z 0.0..

Unowoczesnienie Zaktadu Produkcji Automatyki Sieciowej S.A. z siedziba w Przygorzu jest

duzym wydarzeniem w 40-letniej historii produkcji roznego rodzaju obudow przemystowych.
Produkty te dostarczane sg na potrzeby rynku energetycznego, telekomunikacyjnego oraz IT,
a dystrybuowane na caty swiat przez Grupe ZPAS.

2013 roku Grupa ZPAS obcho-
dzi 40-lecie swojej dziatalno-
Sci. Tak dtugi staz na rynku
Swiadczy o wysokiej pozydji
firmy w branzy komunikacji elektronicznej.
Oczywiscie wspdtczesne elementy systeméw
IT, telekomunikacyjnych oraz energetycznych
musza charakteryzowac sie odpowiednimi
parametrami i wtasciwosciami, spetniajacymi
wysokie wymagania z zakresu nowoczesnych
technologii high-tech. Dynamiczny rozwa; firmy
nie bytby mozliwy bez nowoczesnego parku
maszynowego Zaktadu Produkcji Automatyki
Sieciowej S.A. w Przygérzu. Dzieki instalacji
systemu do napylania farb proszkowych marki
Gema produkcja obudéw teleinformatycz-
nych (takze np. szaf serwerowych), wyrobéw
z blachy nierdzewnej-kwasoodpornej, szaf
zewnetrznych aluminiowych czy wreszcie
pulpitéw dyspozytorskich jest wielokrotnie
wydajniejsza niz dotychczas. Kazdorazowy
przestdj na czas zmiany koloru aplikowanych
farb skrocit sie az 4-krotniel
— Potrzeba inwestycji w nowa lakiernie
proszkowa pojawita sie z chwilg, gdy poprzed-
nie rozwigzanie stato sie zbyt ucigzliwe — in-
formuje Roman Matusiak, kierownik Wydziatu
Utrzymania Ruchu w Zaktadzie Produkcji Auto-
matyki Sieciowej S.A. — Stara linia lakiernicza
generowata spore koszty, zwigzane chocby
z przestojem na czas zmiany koloréw. Teraz

wuwuw.lakiernictwo.net

zamiast 2 godzin zwtoki, wystarczy 25-30
minut na zmiane koloru. Wieksza wydajnos¢,
efektywniejsza praca, réwne krycie bez $ladéw
nadlan - to tylko niektdre z kolejnych zmian
na lepsze.

System do napylania farb proszkowych
marki Gema sktada sie z: systemu do elektro-
statycznego napylania farb ASO5-12G, systemu
manipulatoréw ZA/XT, systemu sterowania
CM30. Sercem nowoczesnej lakierni jest kabina
do napylania farb proszkowych typu Magic
Compact z OptiCenter i specjalnym wyciggiem
farby na platformach recznych (bezposrednio
do filtra korcowego). Zestaw uchwytéw do pi-
stoletéw automatycznych stuzy tu do zamoco-
wania 4 automatycznych pistoletéw w uktadzie
pionowym (po obu stronach kabiny). Kabina
lakiernicza to w sumie 8 automatéw, 3 reczne
pistolety i jeden stacjonarny. Wspomniane
pistolety stuza do napylania farb proszkowych
na 2 stanowiskach. To tu dokonuje sie tez
ewentualnego przemalowania/domalowania.

Kontrola kabiny i odzysku farby gwaran-
tuje szybka korekcje wydatku proszku dla
wszystkich pistoletéw bez zmian pojedyn-
czych ustawien wydatku. Lakiernig Zaktadu
Produkcji Automatyki Sieciowej S.A. zarzadza
sie z wykorzystaniem najnowszych zdobyczy
IT i przy minimalizacji btedéw cztowieka. Sza-
fa sterujaca OptiFlex A5 zintegrowana jest
z centrum proszkowym OptiCenter. Sterowanie

odbywa sie bezposrednio z panela dotykowego,
za$ monitorowanie procesu malowania mozna
realizowac na komputerze klasy PC w biurze
kierownika produkcji. Bezpo$rednie potacze-
nie internetowe z Gema Switzerland w celu
wsparcia technicznego odbywa sie oczywiscie
w czasie rzeczywistym (on-line). Na biezaco tez
realizowana jest automatyczna diagnostyka
dotyczaca serwisu i konserwacji urzadzen.
Generowane powiadomienia pozwalaja zatodze
przygotowac sie odpowiednio wczesniej do
koniecznych przegladéw. Rozbudowana baza
danych gwarantuje nawet przeprowadzanie
analiz ekonomicznych. Wszystko to stuzy opty-
malizacji proceséw zwiazanych z praca lakierni.

Elektrostatyczny zestaw do napylania farb
(typu ASO5) elektronicznie ustawia parametry
pneumatyczne oraz stale monitoruje para-
metry produkcji (w oparciu o opatentowany
system DVC, czyli cyfrowej kontroli zawordw),
dajac w rezultacie najwyzsza jakos¢ malowa-
nia. Do dyspozycji uzytkownikéw lakierni jest
250 programéw. Kazdy zapamietuje wartosci
wydatku farby, powietrza catkowitego, po-
wietrza odmuchowego elektrody, wysokiego
napiecia i natezenia pradu. Za kazdym razem
nastepuje automatyczne dostosowanie sze-
rokosci i wysokosci pracy pistoletéw przez 2
fotokomdrki. Manipulator ustawia sie w pozycji
dostosowanej do odczytanej szerokosci i wy-
sokosci detalu. Elementy szafek sterowniczych



to ptaskie detale, wiec bramka detekcyjna
pracuje w wymiarze 2D. Detale, jakie sie lakie-
ruje maja do ok. 2 metréw dtugosci. Przekrdj
kabiny pozwala na aplikacje farb na elemen-
tach o szerokosci 110 cm i 150 cm wysokosci.

Cata linia lakiernicza jest typu zamkniete-
go. Miejsce zatadunku sgsiaduje z miejscem
roztadunku gotowych materiatéw. Zatadowane
elementy z predkoscia 1,3 metra na minute
zmierzaja do myjki. Proces mycia odbywa sie
w kabinie o dtugosci ponad 40 metréw. Myjka
jest 5-strefowa (jednym z etapdw jest fosforo-
wanie). Stad przygotowane elementy trafiaja
do pieca, gdzie poruszaja sie ,na karuzeli”.

- Cata kabina jest nieco zmodyfikowana
na nasze potrzeby. Caty czas doskonalimy
procesy w lakierni. W pierwszym rzedzie do-
pracujemy systemy zawieszania, by dato sie
gesciej umieszczac elementy — zapewnia Ro-
man Matusiak, ZPAS.

System Gema gwarantuje oczywiscie
rozbudowe malarni proszkowej. Dos¢ powie-
dzie¢, ze sterowanie jednostkami OptiStar
gwarantuje prace nawet dla 36 pistoletéw
automatycznych, sterowanie za$ moze od-
bywac¢ sie w maksymalnie 16 osiach (np. 4
stacje w 4 osiach).

Kierownicy lakierni Zaktadu Produkcji Au-
tomatyki Sieciowej S.A. z siedziba w Przygdrzu
podkreslaja wysoka jakos¢ krycia elemen-
téw. Jednostka dozowania proszku OptiCenter
0C0O2 marki Gema daje mozliwos¢ szybkiej
i pozbawionej wtracen zmiany koloru. Za-
mkniety obieg proszku pozwala wyeliminowac
zanieczyszczenia zaréwno podczas procesu
malowania jak i czyszczenia. Kompaktowa
budowa OptiSpeeder Il w potaczeniu z nowa
technologia inzektorowa ,High Vacuum Pump
(HVPO)" daje wiekszy wydatek proszku, mniej-
sze zuzycie sprezonego powietrza i fatwiejsza
obstuge. Przektada sie to na tatwos¢ uzyskania
delikatnej chmury proszku i jakos¢ aplikowania.
Kontrolowane dozowanie $wiezego proszku
przy pomocy pompy OptiFeed PPO6 gwaran-
tuje osiaganie optymalnych i powtarzalnych
wynikéw malowania.

Wszystkie te zalety idg w parze z wysokim
poziomem czystosci w hali lakierni. W kabinie
lakierniczej znajduje sie centralny slot ssacy -
2 sloty ssace na wejsciu i wyjsciu. Swobodny
dostep do podtogi w kabinie podyktowany
jest umieszczeniem w niej zintegrowanych
dysz do czyszczenia, co ogranicza osadzanie
sie proszku na podtodze. |
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Jednostka dozowania proszku OptiCenter marki
Gema daje mozliwos$¢ szybkiej i pozbawionej wtracen
zmiany koloru.
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Szafa sterujaca OptiFlex A5 zintegrowana
jest z jednostka sterujaca OptiCenter.

Kabina do napylania farb
proszkowych typu Magic Compact.

Hala lakierni Zaktadu Produkcji Automatyki Sieciowej S.A. z siedziba w Przygorzu. Po lewej myjka, po

prawej kabina lakiernicza.

Miejsce zatadunku elementéw.
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