PREZENTACJE

Ogrodzenia na lata

Malarnia w przedsiebiorstwie produkcyjnym nie musi

by¢ juz przystowiowym ,waskim gardtem”. Oferowane

dzi$ rozwigzania nie tylko znaczgco przyspieszajg proces
lakierowania zwiekszajac moce przerobowe, ale, co rownie
istotne, podnoszg jakos¢ wyrobow, obnizajac jednoczesnie
koszty. Za kolejny wzdr udanej inwestycji stuzy przyktad firmy
Konsport produkujacej systemy ogrodzeniowe.

onsport to 20 lat do$wiadczenia

w produkcji ogrodzen systemo-

wych. Zaawansowany technolo-

gicznie proces produkcyjny, nowo-
czesna malarnia proszkowa oraz fachowo
wyszkolony i doswiadczony zespot, to gwa-
rancja wysokiej jakosci produktéw. Wdrozony
system zarzadzania jakoscig, uwierzytelniony
certyfikatem ISO 9001 oraz kontrole na
kazdym etapie w tancuchu produkcyjnym
zapewniajg dtugoletni spokdj oraz satysfakcje
z uzytkowania ogrodzen.

Dzieki rozwinietemu parkowi maszyno-
wemu, najwyzszej jakosci oraz oryginalnej
stylistyce produkowanych ogrodzen, roz-
wigzania oferowane przez przedsiebiorstwo

zyskaty popularnos¢ zaréwno w Polsce, jak
i innych krajach Europy.

Konsport jest jedna z nielicznych firm,
ktérej wyroby sa wykorzystywane na po-
trzeby zabezpieczen infrastruktury drogowej
i kolejowej. Podrézujac po nowo otwartych
autostradach i drogach szybkiego ruchu, to
wiasnie produkty tej firmy dbaja o spokojny
i bezpieczny przejazd. Ogrodzono nimi juz
tysigc kilometréw autostrad.

Wozrost produkcji ogrodzen ujawnit jednak
liczne stabe punkty w dziatalnosci dotych-
czasowej malarni. Wydajnos¢ lakierni recznej
byta po prostu zbyt mata w stosunku do
stale zwiekszajacych sie zamdwien. Poza
tym piece do polimeryzacji farby proszkowej
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Malarnia proszkowa w firmie Konsport.
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byty zbyt krétkie, co przysparzato probleméw
przy dtuzszych elementach. Modernizacja
nie wchodzita w rachube, konieczny byt za-
kup nowej malarni, ktéra sprostataby wielu
wymogom stawianym przez inwestora. —
Sposrdd kilku ofert wybralismy firme Gema,
ktérej autoryzowanym przedstawicielem
jest spétka EKO-BHL pana Henryka Tusz-
ko — méwi Mieczystaw Majewski, wiasciciel
firmy Konsport. — Wcze$niej odwiedzitem
malarnie innej firmy produkujacej ogrodzenia,
gdzie funkcjonowaty aplikacje Gemy, ktére
bardzo dobrze sobie radzity z malowaniem
podobnych produktéw, wiec wybdr nie byt
trudny. Caty nadzér nad projektem lakierni
sprawowata firma EKO-BHL jako gtéwny
wykonawca.

Nowa inwestycja sktada sie ze stano-
wiska przygotowania powierzchni, tunelu
suszacego, systemu do napylania farb prosz-
kowych Gema z OptiCenter (10 pistoletéw
automatycznych + 2 stanowiska reczne do
przemalowania i domalowania detali) oraz
pieca do polimeryzacji farby firmy Monkie-
wicz. Zanim jednak detale zostaja poddane
chemicznemu przygotowaniu, przechodza
mechaniczna obrébke w recznej srutowni
firmy Poltech. Pod koniec kwietnia zainsta-
lowana bedzie réwniez automatyczna linia
do Srutowania ksztattownikéw.

Sercem malarni jest oczywiscie kabina do
napylania farb proszkowych MagicCompact
EquiFlow gwarantujgca precyzyjna kontro-
le procesu i wysoki wspétczynnik odzysku
proszku (patrz ramka nr 1). To bardzo wazne,
gdyz ogrodzenia to elementy azurowe, przez
ktére ,ucieka” mnéstwo farby. Dzieki nowej
inwestycji zaledwie ok. 4 proc. proszku to
straty, cata reszte sie odzyskuje i ponownie
wykorzystuje do malowania. Réwnie wazna
sprawa jest szybka zmiana koloréw. Wpraw-
dzie w ciggu jednego dnia pracy wykonuje sie
maksymalnie szes¢ zmian koloru, ale w tym
przypadku strategicznym parametrem jest
czas. Obecnie proces ten zajmuje maksymal-



W sercu malarni 1

Kabina MagicCompact EquiFlow pozwala na
szybka zmiane koloru. Zautomatyzowany
program czyszczacy uruchamiany w czasie
malowania istotnie skraca czas potrzebny na
zmiane koloru. Wptywa na to réwniez fakt, ze
w obiegu jest tylko kilka kilograméw proszku.
Charakterystyczng cecha kabiny malarskiej
MagicCompact jest konstrukcja écian typu
,sandwich”. Takie rozwiazanie sprawia, ze na
Scianach gromadzi sie minimalna ilos¢ farby.
Niezwykle jednolity strumien powietrza
wewnatrz kabiny stwarza idealne warunki do
doskonatej kontroli procesu aplikacji proszku,
czego rezultatem sa doskonate wyniki
powlekania (technologia EquiFlow). Kabine
proszkowa MagicCompact, dzieki spojnej
konstrukcji, mozna z tatwoécig wbudowac

w istniejaca instalacje.

Napylanie proszkowe p
- szybko i czysto

Nowa generacja systemow zarzadzania
proszkiem nosi nazwe OptiCenter. Ich praca
jest bezpytowa, szybka i pozwala na uzy-
skiwanie wyjatkowych wynikéw w procesie
napylania proszkowego.

OptiCenter to nowy, modutowy projekt, kté-
ry nadaje sie zaréwno do pracy niezaleznej,
jak i w potaczeniu ze sterowaniem pistole-
tem, osiami i kabing. Posiada wyjgtkowo
wszechstronne mozliwosci zastosowania.
Gtowna czescia nowego centrum proszkowe-
go jest OptiSpeeder II, ta unikalna koncepcja
zbiornika, catkowicie zapobiega utracie
proszku podczas fluidyzacji. Kontrola catego
obiegu proszku jest w petni zautomatyzo-
wana i bardzo precyzyjna. System OptiCen-
ter jest zbudowany w sposéb wyjatkowo
kompaktowy, a elementy sterowania moga
by¢ umieszczone po prawej lub lewej stronie.
W ten sposéb powstajg rozwiazania nie tylko
oszczedne pod wzgledem miejsca, ale tez
optymalnie ergonomiczne.

nie 10 minut, co usprawnia proces malowania
i podnosi wydajnos¢ pracy.

Lakiernig zarzadza sie z wykorzystaniem
najnowszych zdobyczy IT i przy minimalizacji
pracy cztowieka, co za tym idzie, unika sie
bteddéw. Szafa sterujaca zintegrowana jest
ze zautomatyzowanym systemem zarza-
dzania proszkiem - OptiCenter (patrz ramka
nr 2). Operator w precyzyjny sposéb moze
kontrolowa¢ napylanie farby. Sterowanie
odbywa sie bezposrednio z panela dotykowe-
go. Wszechstronny system sterowania serii
CM — MagicControl taczy wiodaca techno-
logie sterowania z intuicyjnym interfejsem
uzytkownika. Za kazdym razem nastepuje
automatyczne dostosowanie szerokosci
i wysokosci pracy pistoletéw przez fotoko-
morki, dzieki czemu manipulator ustawia sie
w pozycji dostosowanej do odczytywanych
gabarytéw detalu. Cata linia moze pracowac
z predkoscia od 0,8 do 1,5 metra na minute,

OptiCenter zintegrowana z szafg sterujaca do zarzadzania farba proszkowa.
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Recznie malowane sg newralgiczne miejsca po cynkowaniu ogniowym...
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Automatyczna kabina MagicCompact EquiFlow
do szybkiej zmiany kolorow.
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...lub domalowywane detale o skomplikowanych ksztattach.
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Dla wielu zastosowan 3

Reczna jednostka pobierajaca farbe proszko-
wa bezposrednio z kartonu do szybkiej i tatwej
zmiany koloru, OptiFlex®2B jest idealnym
rozwigzaniem dla wielu zastosowan. Wozek
jest lekki, bardzo zwrotny a jednoczesnie
bardzo solidny. Jest to pierwsze tego typu
urzadzenie na $wiecie, w ktorym jednostka
sterujgca moze obracac sie 0 360°. Umozliwia
to kazdemu lakiernikowi ustawienie jednostki
w spos6b najbardziej mu odpowiadajacy
podczas pracy. Urzadzenie zostato zaprojekto-
wane w taki sposdb, by mozna byto pobierac
farbe proszkowa bezposrednio z oryginalnych
kartonéw producenta. Pochylony stét wibracyj-
ny umozliwia catkowite opréznianie kartonu za
posrednictwem rury ssacej z fluidyzacja.

Kiedy niezbednym jest zorganizowanie stano-
wiska pracy jednoczesénie dla dwéch malarzy,
OptiFlex®2 moze by¢ skonfigurowany jako
zestaw podwajny. Kazdy z operatoréw ma

do dyspozycji pistolet proszkowy, jednostke
sterujgca i pompe, ktére zasilane sa z jednego
zbiornika lub kartonu. Druga jednostka moze
by¢ zamontowana na wspélnym stojaku lub
na uchwycie przymocowanym do kabiny
proszkowej.

a maksymalne wymiary, jakie sa powlekane,
moga mie¢ wymiary 8500 mm (dtugos¢) x
2700 mm (wysokos¢).

Warto dodag¢, iz niektére ogrodzenia
przed natozeniem farby proszkowej sa cynko-
wane ogniowo, jednak ustuga ta jest zlecana
zewnetrznej ocynkowni. Wysoka odporno$¢
antykorozyjna potwierdzaja badania w ko-
morze solnej (1000 godzin).

Firma Konsport dysponuje réwniez naj-
nowsza jednostka OptiFlex 2B (patrz ramka
nr 3) do malowania recznego. Wykorzysty-
wana jest ona do zabezpieczenia newral-
gicznych miejsc po cynkowaniu. Specjalna
farba proszkowa cynkowa w danym kolorze
napylana jest na te detale, po czym jest
wstepnie zelowana, a nastepnie elementy za-
wracane sa na linie lakiernicza, przechodzac
przez kabine gtéwna, w ktérej naktadana jest
automatycznie wiasciwa farba proszkowa.
Tak zabezpieczony produkt spetnia najwyzsze
wymogi antykorozyjne gwarantujac jedno-
cze$nie pozadany efekt wizualny.

— Po roku pracy nowej malarni moge
powiedzie¢, ze wybdr urzadzen firmy Gema
to byto najlepsze rozwigzanie — podsumowuije
wiasciciel firmy Konsport. — Przy wzroscie wy-
dajnosci, obnizylismy koszty, zachowujac przy
tym wysoka jako$¢ naszych wyrobéw. Ponad-
to bardzo dobrze uktada sie nam wspdtpraca
z technologami firmy EKO-BHL, ktérzy stuza
nam rada oraz zapewniajg serwis. |
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