MagicCompact® EquiFlow

Efektywne rozwiazanie z doskonata technologia Equiflow

Korzysci z najbardziej zawansowanej technologii
malowania proszkowego:

- precyzyjna kontrola procesu, nowoczesna technologia
elektrostatyczna i najbardziej zaawansowana konstrukcja kabiny
- perfekcyjne warunki malowania wewnatrz kabiny i na platformach

do malowania recznego na wejsciu i wyjsciu z kabiny
- szybka zmiana koloru

Your global partner for high quality powder coating Gema



Technologia EquiFlow
Zapewnia zharmonizowany
przeptyw powietrza w strefie
malowania automatycznego i
optymalny wyciag powietrza
w stanowiskach malowania
recznego.

Perfekcyjna dystrybucja
powietrza

Idealne warunki malowania i szybka zmiana kolorow
Niezwykle jednolity strumien powietrza stwarza idealne warunki
do doskonatej kontroli procesu aplikacji proszku, czego rezultatem
sa doskonate wyniki powlekania. Zastosowanie nieprzewodzacych
tworzyw sztucznych w kabinie i samoczyszczaca podtoga zapobiega
gromadzeniu sie proszku w kabinie. Jeden operator jest w stanie w
krétkim czasie przeprowadzi¢ proces czyszczenia, nawet bez wcho-
dzenia do kabiny.

Technologia EquiFlow dla inteligentnej dystrybucji powietrza
Wyciag powietrza koncentruje sie tam, gdzie jest to najbardziej
potrzebne - przy wejsciu i wyjsciu z kabiny. Zapobiega to wydostawa-
niu sie proszku z kabiny i zapewnia idealny przeptyw powietrza dla
zewnetrznych platform do malowania recznego. To skutkuje ideal-
na rownowaga pomiedzy silnym wyciagiem w obszarze malowania
recznego a tagodnym przeptywem powietrza w sekcji automatycznej.

Nowoczesny system malowania proszkowego musi osiagac wiele
réznorakich celow:

- Stworzy¢ optymalne $rodowisko dla procesu elektrostatycznego
malowania proszkowego.

- Zapobiegac¢ gromadzeniu sie proszku i umozliwiaé szybkie zmiany
kolorow - bez wtracen.

- Zapewnienie wtasciwej wentylacji zapobiegajacej wydostawaniu sie
proszku i zachowania bezpiecznego stezenia proszku.

Nowy MagicCompact, dzieki opatentowanej technologii EquiFlow z

tatwoscia osiaga wszystkie te cele.

Potaczenie nowej konstrukcji kabiny z najlepsza na rynku technologia
pistoletow elektrostatycznych oraz elastyczne i wszechstronne Opti-
Center przewyzsza najbardziej wymagajace oczekiwania w zakresie
jakosci powtoki i szybkiej zmiany koloru.

1) Malowanie reczne: 2 x 30 % wyrzucanego powietrza jest wyciggana przy wejsciu i
wyjséciu kabiny zapewniajac optymalne warunki pracy na stanowiskach malowania
recznego.

2) malowanie automatyczne: 40 % wyrzucanego powietrza jest wyciagana w sekcji
automatycznej tworzac gtadki, pionowy strumien powietrza gwarantujacy idealne
warunki malowania.

3) Podwyzszona predkos$¢ powietrza przy wejsciu i wyjsciu z kabiny redukuje osadzanie
sie proszku w kanale proszkowym.



Uktad oszczedzajacy
przestrzen, idealny dla

nowych instalacji i
modyfikacji

Krotki czas instalacji

Wiekszosé elementow systemu, jest dostarczana z fabryki juz wstepnie
zmontowana, tak ze system moze byc¢ zainstalowany bardzo szybko i
bezproblemowo. Moze by¢ tatwo zintegrowany z istniejaca instalacja,
tylko z krdtkim przestojem na czas montazu i uruchomienia.

Solidna, niskie koszty utrzymania

Solidna konstrukcja kabiny bez ruchomych czesci, gwarantuje wydtuzona
zywotnos¢ prawie bez kosztow utrzymania. Nawet jesli to nie jest
zazwyczaj konieczne do normalnego czyszczenia, podtoga kabiny jest
tatwo dostepna do konserwacji i kontroli.

Wydajny i przyjazny dla uzytkownika uktad

Wszystkie komponenty systemu sa rozmieszczone w najlepsze;j
konfiguracji, na podstawie rozlegtych doswiadczen na catym Swiecie.
To znaczy ze podczas normalnej pracy, w trakcie zmiany koloru i
konserwacji operator ma szybki i tatwy dostep do kluczowych
elementéw systemu.
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Sandwich innego rodzaju!

MagicCompact EquiFlow

ma konstrukcje Scian typu
Sandwich. W ten sposéb
minimalizuje sie gromadzenie
proszku na scianach kabiny.
Aby zapobiec gromadzeniu
sie proszku, podtoga kabiny
wyposazona jest w system
automatycznego czyszczenia.

Tu kontrolujesz
malowanie!

Chcesz oszczedzad proszek?
Wymagasz wysokiego kom-
fortu potaczonego z wysoka
jakoscia powtoki?
Wszechstronny system
sterowania serii CM -
MagicControl® taczy wiodaca
technologie sterowania z
intuicyjnym interfejsem
uzytkownika, dajac mozliwosé
dostepu i sterowania
wszystkimi parametrami
procesu malowania.

Wszystkie proszki jakie
chcesz, gdzie i kiedy chcesz!

MagicCompact EquiFlow
Obieg proszku gwarantuje
state i rownomierne zasilanie
proszkiem przy minimalnym
zuzyciu czesci eksploatacyj-
nych. OptiCenter, inzektory,
pompy proszkowe i system
odzysku sa idealnie
dopasowane do siebie i
zapewniaja perfekcyjne
warunki pracy. Dzieki
rozwiazaniu z systemem
Swiezego proszku i sitem,
moga by¢ spetnione nawet
najwyzsze wymagania
jakosciowe.



Serce malowania
proszkowego

Z wysoka wydajnoscia
transferu, jednolita aplikacja
proszku i optymalna
penetracja detali o dowolnej
geometrii, pistolety prosz-
kowe OptiGun® i OptiSelect
stanowia serce procesu
malowania proszkowego.
Dodatkowym plusem jest
przyjazna dla zmiany koloréow
konstrukcja zawierajaca
bardzo mato elementdw ktore
ulegaja zuzyciu. Znakomita
ergonomia i lekka konstruk-
cja pistoletow OptiSelect,
gwarantuje komfortowe
malowanie reczne.

Dla dobrej atmosfery

Nasza wysokowydajna
wentylacja gwarantuje,
ze system EquiFlow
MagicCompact spetnia
wszystkie przepisy
bezpieczenstwa. Zespoty
filtrow charakteryzuja sie

bardzo dtuga zywotnoscia,

a cyklony wysoka
skutecznoscia separacji.

Malowanie
w kazdym kierunku!

Rownomierne rozpro-
wadzanie jest kluczem do
osiagniecia wysokiej jakosci
rezultatow przy najnizszym
wskazniku zuzycia proszku.
Manipulatory i osie Gema
zapewniaja ruch pistoletow
we wszystkich kierunkach.
Bez wzgledu na to jaka
konfiguracja jest potrzebna.



OptiCenter:

Szybkie czyszczenie i
doskonate wyniki
malowania

Efektywne zarzadzanie proszkiem

Gtoéwna czescia nowego centrum proszkowego jest OptiSpeeder Il. Ta
unikalna koncepcja zbiornika, catkowicie zapobiega utracie proszku pod-
czas fluidyzacji. Kontrola catego obiegu proszku jest w petni zautomaty-
zowana i bardzo precyzyjna. Efektem tego jest niezwykle niskie zuzycie
proszku i doskonate wyniki malowania.

Wyzsza jakos¢ powtoki

OptiSpeeder Il jest wyposazony w automatyczne dozowanie swiezego
proszku i system kontroli poziomu, ktéry zapewnia stata ilos¢ proszku
w zbiorniku. Rury ssace inzektordw sa znacznie krotsze niz w konwen-
cjonalnych centrach proszkowych. Te cechy przektadaja sie na jeszcze
bardziej jednolity przeptywu proszku i lepsze wyniki powlekania.

Zautomatyzowana zmiana kolorow

Cata konstrukcja OptiCenter umozliwia bardzo szybkie zmiany kolorow.
Nie sa wymagane oddzielne narzedzia, wszystkie funkcje sa zintegrowa-
ne w systemie.
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OptiFlex:
Serce elektrostatycznego
procesu malowania

OptiGun® - Zaprojektowany dla szybkich zmian kolorow
Automatyczny pistolet proszkowy OptiGun jest kompaktowy i tatwy
w obstudze. Przy zmiana koloréw, pistolet jest szybko czyszczony i
gotowy do ponownego uzycia. Dysze mozna tatwo zdemontowac i
szybko oczysci¢, zawieraja minimalna ilos¢ elementdw zuzywajacych
sie.

OptiSelect® - Zdalne sterowanie w pistolecie

Patrz na malowany detal, a nie na jednostke sterujaca! Dzieki
zdalnemu sterowaniu w pistolecie OptiSelect, odpowiedni program
moze by¢ wybrany, nawet jezeli jednostka sterujaca jest poza
zasiegiem operatora.

OptiStar® - Wszystkie parametry na jednej stronie

W jednostce sterujacej OptiStar i MagicControl® masz precyzyjna
kontrole wszystkich parametrow malowania. Zrozumiate symbole,
proste programowanie i perfekcyjna powtarzalnos¢ wynikow
wymiernie zwieksza twoja jako$¢ malowania.

Pistolety proszkowe OptiGun i OptiSelect z jednostkami
sterujacymi OptiStar sa perfekcyjnym potaczeniem
wydajnosci i tatwosci obstugi.

- Doskonata skuteczno$é malowania kazdym proszkiem
dzieki kaskadzie 100 kV o duzej wydajnosci

- State i jednolite podawanie i tadowanie proszku dla
rownomiernego pokrycia proszkiem

- Opatentowany system Digital Valve Control (DVC) dla
doktadnego sterowania wydatkiem proszku

- Wyswietlacz zapewnia tatwy dostep do fabrycznych i
zapisanych przez uzytkownika programéw malowania

- Zredukowane koszty konserwacji dzieki konstrukgji
odpornej na zuzycie.

SuperCorona®
Opcjonalny pierscien
SuperCorona zbiera i
neutralizuje wolne jony,
redukuje efekt ,skorki

pomaranczowej” i zapewnia
lepszy wyglad powtoki.




Gema Switzerland

Twoj swiatowy partner w

dziedzinie malowania proszkowego

najwyzszej jakosci

Skorzystaj z naszej wiedzy potwierdzonej ponad
czterdziestoletnim doswiadczeniem w dziedzinie
elektrostatycznego malowania proszkowego. Nasza
oferta obejmuje caty szereg rozwiazan od prostych
urzadzen do malowania recznego, po systemy w
petni zautomatyzowane. Proponujemy rozwiazania
najlepsze z mozliwych, spetniajace oczekiwania
klientow na catym Swiecie, w réznych segmentach
rynku i odpowiadajace réznym potrzebom i wymogom.
Nasze przedstawicielstwa rozsiane po catym swiecie
zapewniaja profesjonalna obstuge w dowolnym
miejscu i czasie!

Gema nalezy do koncernu Graco. Naszym celem jest
pomoc naszym klientom w podnoszeniu wydajnosci,
poprzez tworzenie atrakcyjnych, trwatych produktow.
Nasi specjalisci od techniki wykonczeniowej
nieustannie wyznaczaja nowe standardy tej dziedzinie.
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Firma Gema Switzerland GmbH zastrzega sobie prawo do wykonywania zmian
technicznych bez uprzedniego powiadomienia. llustracje zawarte w tym folderze moga
przedstawia¢ urzadzenia wykonane w wersji opcjonalnej, a nie koniecznie w wersji
standardowej. OptiCenter, OptiSpeeder, MagicCompact, MagicCylinder, OptiFlex, Op-
tiStar, OptiGun, OptiSelect, MagicControl and OptiFlow sa zarejestrowanymi znakami
towarowymi firmy Gema Switzerland GmbH.

Gema Switzerland GmbH

Movenstrasse 17 | 9015 St.Gallen | Switzerland
T+417131383001 F+41713138383
www.gemapowdercoating.com

009697-PL-09-2013



