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Informacje o produkcie

Nabudur 159 A/E

Srodek trawi aco-odttuszczajicy do aluminium.

Przeznaczenie Nabudur 159 A Nabudur 159E Nabudur 159EV

Typ: roztwor uzupetnigjy uzupetnienie roztworu wzmacniacz do
odtluszczania

Wyglad: przezroczysty ptyn przezratyyptyn przezroczysty ptyn

Gestos¢é: ok.1.2 ok. 1.2 ok.1.1

Skfadniki: kwasy nieorganiczne,
fluorki, tensydy,
inhibitory,

srodki pomocnicze

kwasy niaoigzne,
kwas fluorowodorowy,
srodki pomocnicze

mieszanka tensydow

Wiasciwosci: Nabudur 159A/E stuzy do odtluszczania i trawienia aluminium i jego

stopow. Po obrébce prepanatebudur 159 Eelementy doskonale nadajie
do dalszych proceséw chiemrowania lub pasywaciji.

Aplikacja:  Preparat stosowany gtéwnie do aplikacji natryskowegtoda zanurzeniowa jest
réowniemazliwa. Nabudur 159 A stosowany jest do tworzeniagkeli, natomiast
uzupetnianigeli w czasie pracy odbywaegpoprzez dodawanie produktow

Nabudur 159 E W zalenosci od zastosowania, mibwve jest take dodawanie
produktéw z serii Intensizmacniacz do odttuszczania.

Head Office: NABU-C hnik GmbH
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In Austria: Chemophos-Oberflachentechnik GmbH

A — 4050 Traun, Johann-Roithner-Strasse 131
Phone: +43 7229 61212-0

Fax: +43 7229 61212-30

Email: office@chemo-phos.at

Internet: www.chemo-phos.at
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Warunki pracy :

* Stezenie 1-5 ¥dNabudur 159 A/E
0,1 -0,4 %Intens

 Temperatura: 15-40 °C

e Czas:1-10 min,

e Zawarta¢ aluminium: max. 3 g/l

Uwaga: Jeli powierzchnie aluminium i cynku poddangabrobce w tym samym
czasie, naemie cynku na powierzchnaluminium jest maiwe. Prowadzi to
nieuchronnie do zaburpezyczepnéci powtoki i zmniejszy odporndé¢ na
korogj

Kontrola

kapieli : Kapiel przygotowana na bazie preparit@budur 159 A, nalery doprowadz
dpiel do okrélonego s¢zenia. Uzyskane warfoi powinny by utrzymywane
na statym poziomie. Analizywnny by przeprowadzane systematycznie.

Ziycie kapieli podczas pracy nalg uzupetné preparateniNabudur 159 E
oraz produktami serintens.

Wraz ze wzrostem diugoi eksploatacji, zwgksza s¢ zawartd¢ aluminium w
dpieli. Prowadzi to do zmniejszenia efektywooprocesu. Bardziej
korzystne jest dodawanigppratuNabudur 159 E na bieaco niz
dodawanie raz na jakdzas z wgkszym s¢zeniem.

Monitoring
kapieli: Oznaczanie gtenia:
Do kontroli miareczkuje s20 ml schtodzonejdpieli z dodatkiem
100 ml wody destylowamngjstpnie dodajemy 20 ml roztworu fluorku potasu (10%)
oraz 3 - 5 kropli fenoldéeny, roztwor miareczkujemy za ponypp@,5 mola / | tugu
sodowega pojawi st lekko r&zowe zabarwienie.
Zuzyte tugu sodowego odpowiada liczbie punktéw A.

Liczba punktow A x 0.21 = 8tenieNabudur 159 E[%)]
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Dlalabudur 159 A wspoétczynnik wynosi 0,34

Zawar§é aluminium
Do kontroli miareczkuje s20 ml schtodzonejgpieli z dodatkiem
100 ml wody destylowamngjstpnie dodajemy 20 ml roztworu fluorku potasu (10%)
oraz 3 - 5 kropli fenoldémy, roztwor miareczkujemy za pomp@,5 mola / | tugu
sodowega pojawi st lekko r&zowe zabarwienie.

Zuzyte tugu sodowego odpowiada liczbie punktow B.

[B — A] x 0.34 = Zawastaaluminium (g/l)
Uwaga:

Przy obrobce cynku glekonsultowd si¢ z producentem co do zastosowania
preparatu.
Materiat

na zbiornik:  Stal nierdzewna, tworzywo sztuczne odporne na kvitaerki.

BHP: Nabudur 159 Eoraz preparaty z serii INTENS podlegaprzdzenia o substancjach
niebezpiecznych. Bpstvanie musi b§ zgodne z kartami charakterystyki preparatu.
Podczas pracy z tymi prkidmi naley zastosowaokulary ochronne,
¢kawice oraz odzieochronn.

Magazynowanie
Nabudur 159A/E musi by chroniony przed zamarzgiem oraz wysok
temperaur

Trwato§¢: Po spelnieniu wiej wymaganego warunku, jeden rok po
dostawie w oryginalnympa&owaniu

Neutralizacja

Sciekow: Nalezy zastosowamleczko wapienne do neutralizacji. Neutralizacjaipma
odbywssic zgodnie z lokalnymi przepisami.

Opakowanie Kanister z tworzywa sztucznego o masie 30 kg netto.
Beczka z tworzywa sztiegm o masie 200 kg netto.
Kanistry zwrotne o mas® oraz 1200 kg netto.
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