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Ogodlne zasady bezpieczenstwa

Ten rozdziat zawiera wszystkie podstawowe zasady bezpieczenstwa, kto-
re muszg byc¢ przestrzegane przez personel obstugujgcy system zarzg-
dzania farbg OptiCenter OCO03-E.

Nalezy zapoznac sie z ponizszymi zasadami bezpieczenstwa przed uru-
chomieniem OptiCenter OC03-E.

Symbole bezpieczenstwa (piktogramy)

A
A\

1

Wszystkie ostrzezenia oraz ich znaczenie mozna odnalez¢ w poszcze-
golnych instrukcjach obstugi urzgdzen firmy Gema. Oprécz wskazéwek w
niniejszej instrukcji obstugi nalezy przestrzega¢ rowniez ogoélnie obowig-
zujgcych przepiséw bezpieczenstwa oraz przepiséw dot. zapobiegania
wypadkom.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Zagrozenie porazenia prgdem lub uderzenia ruchomymi czg$ciami. Skut-
ki: Smier¢ lub ciezkie uszkodzenia ciata

UWAGA!

Nieprawidtowa obstuga moze prowadzi¢ do uszkodzenia lub nieprawidto-
wego dziatania urzagdzenia. Skutki: Lekkie obrazenia lub uszkodzenie
sprzetu.

INFORMACJA!
Pomocnicze wskazéwki i informacije.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

—  OptiCenter OC03-E zostato wyprodukowane wedtug najnowszych
standardéw techniki i zgodnie z technicznymi zasadami bezpieczen-
stwa.

—  Kazde inne uzycie uwazane jest za niezgodne z przeznaczeniem.
Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za wady wynikte wskutek
niewfasciwego uzytkowania ; ryzyko ponosi wytgcznie uzytkownik.
Jezeli system OptiCenter OCO03-E zarzadzania farbg ma by¢ uzyty
niezgodnie z naszymi zaleceniami w innych warunkach pracy i/lub
do innych materiatéw, to wymagane jest uzyskanie stosownej zgody
ze strony firmy Gema Switzerland GmbH.

OptiCenter OCO03-E
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Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje takze przestrze-
ganie warunkéw eksploatacji, konserwacji i napraw zalecanych
przez producenta. Przestrzeganie wymaganych przez producenta
zasad instrukcji obstugi, serwisowania i konserwacji zapewni bezpie-
czenstwo pracy. OptiCenter OC03-E moze by¢ uruchamiane, uzy-
wane i konserwowane tylko przez przeszkolony i poinformowany o
mozliwych niebezpieczenstwach personel.

Uruchomienie (wykonanie poszczegdlnych operaciji) jest zabronione
do czasu koncowego zamontowania OptiCenter OCO03-E i jego oka-
blowania zgodnie z normg (2006/42 EG). EN 60204-1 (bezpieczen-
stwo obstugi maszyn).

Nieautoryzowane modyfikacje OptiCenter OC03-E zwalniajg produ-
centa z odpowiedzialnosci za wynikte szkody.

Przepisy zwigzane z zapobieganiem wypadkom, jak réwniez inne
ogolnie zasady bezpieczenstwa muszg by¢ przestrzegane.

Ponadto nalezy rowniez uwzgledni¢ krajowe przepisy bezpieczen-
stwa.

Ochrona przed wybuchem Stopien zabezpieczenia

C € @ 113D P54

Zasady bezpieczenstwa specyficzne dla tego produktu

Informacje ogodline

OptiCenter OC03-E stanowi czes¢ urzadzenia i jest zintegrowany z sys-
temem bezpieczenstwa lakierni.

W przypadku uzytkowania urzadzenia w granicach przekraczajgcych
przyjetg koncepcje bezpieczenstwa nalezy podjgé odpowiednie srodki.

s Wiecej informacji mozna znalez¢ w rozdziale Zasady Bezpieczen-
1 stwa Gema!

jud @

Jezeli zasilanie elektryczne zostanie przerwane lub bedzie niewta-
sciwe, proszek moze wydosta¢ sie ze zbiornika (OptiSpeeder) i za-
nieczysci¢ obszar wokét otworéw roboczych.

» Ten obszar musi by¢ oczyszczony przed kazdym uruchomieniem.

6 o Ogolne zasady bezpieczenstwa
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Instalacja

Wszystkie prace instalacyjne wykonywane u klienta muszg by¢ zgodne z
lokalnymi przepisami bezpieczenhstwa.

Uziemienie

Sprawdzaé poziom uziemienia kabiny oraz systemu zarzadzania farbg
przed kazdym uruchomieniem. Wykonanie przytgczy uziemienia lezy po
stronie klienta, do wyprowadzen bedzie podtgczona podstawa kabiny,
systemu zarzgdzania farbg oraz obudowa filtra. Nalezy takze sprawdzic¢
uziemienie detali oraz inny innych podzespotéw na malarni..

Dziatanie urzgdzenia

Aby zapewni¢ bezpieczne dziatanie urzadzenia, nalezy zapoznac sie z
zasadami bezpieczenstwa, obstugg i dziataniem réznych urzadzen na la-
kierni.

W tym celu, zasady bezpieczenstwa i instrukcje obstugi nalezy przeczytaé
przed uruchomieniem lakierni.

Dodatkowo nalezy zapoznac sie z dalszymi instrukcjami obstugi, np. z se-
rii OptiFlex, OptiMatic lub APS i wszystkimi dodatkowymi podzespotami.

Uruchomienie lakierni nalezy wykonywac¢ zgodnie z instrukcjami obstugi.
Takze w pdzniejszym uzytkowaniu instrukcja bedzie pomocna np. do wy-
szukiwania bteddéw i zaoszczedzi wiele pytan. Z tego powodu Instrukcja
obstugi musi by¢ zawsze dostepna w poblizu urzgdzenia.

W przypadku awarii nalezy skontaktowac sie z Centrum Serwisowym fir-
my Gema, adres mozna znalez¢ na tylnej stronie wiekszosci instrukciji ob-
stugi.

Sprawdzenie kontrolne

Nastepujgce punkty musza by¢ sprawdzone przed kazdym uruchomieniu
kabiny:

—  Czy nie ma zadnych obcych przedmiotéw w jednostce zasysania
centrum proszkowego lub w kabinie

—  Czy przewody pneumatyczne i weze proszkowe sg podtgczone do
transportu w fazie geste;j

OptiCenter OCO03-E

Ogolne zasady bezpieczenstwa o 7



Gema

V12117

Naprawy

Naprawy muszg by¢ wykonywane przez przeszkolony personel. Nieauto-
ryzowane zmiany i modyfikacje mogg prowadzi¢ do odniesienia obrazen
oraz uszkodzenia urzgdzenia. W takim przypadku firma Gema Switzer-
land GmbH uchyla gwarancje na urzgdzenia.

Informujemy, ze uzytkownik jest odpowiedzialny za bezpieczng ob-
stuge urzadzen. W zadnym wypadku firma Gema Switzerland GmbH
nie ponosi odpowiedzialnosci za powstale szkody!

Przy wykonywaniu napraw centrum proszkowe musi by¢ odtgczone od
zasilania, zgodnie z lokalnymi zasadami bezpieczenstwa!

Nalezy uzywac¢ tylko oryginalnych czesci zamiennych Gema! Stoso-
wanie czesci nieoryginalnych bedzie prowadzito do utraty gwaranc;ji
Gema!

8 e Ogolne zasady bezpieczenstwa OptiCenter OC03-E
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Informacje dotyczace niniejszej instruk-

cji pracy

Informacje ogdéine

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wszelkie informacje, niezbedne do
pracy z OptiCenter OC03-E. Zawiera ona informacje o uruchomieniu oraz
wskazdwki i porady, jak korzysta¢ z nowego systemu malowania prosz-
kowego.

Informacje dotyczgce dziatania poszczegolnych podzespotéw systemu —
kabiny, osi, jednostki sterujgcej pistoletu, pistoletu lub pompy aplikacyjnej
— mozna znalez¢ w poszczegodlnych instrukcjach obstugi dotyczacych
tych urzadzen.

Wersja oprogramowania

A

Ten dokument opisuje obstuge panelu dotykowego sterujgcego pracg
systemu zarzadzania farbg z wersjg oprogramowania 3_2a.

ZAGROZENIE:
Praca bez instrukcji pracy

Na skutek nieprzestrzegania informacji zwiazanych z bezpieczen-
stwem, praca z poszczego6lnymi stronami niniejszej instrukcji obstu-
gi lub bez nich moze spowodowaé¢ uszkodzenia ciata i mienia.

» Przed przystgpieniem do pracy z urzgdzeniem nalezy zorganizowac
niezbedne dokumenty i przeczytac rozdziat ,,Przepisy bezpieczen-
stwa”.

» Prace wolno wykonywac tylko i wytgcznie stosujgc sie do wymaganych
dokumentow.

» Pracowac zawsze z kompletnym oryginalnym dokumentem.

OptiCenter OC03-E
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Opis produktu

Dziedzina zastosowania

System zarzgdzania farbg OptiCenter OC03-E zaprojektowany zostat z
przeznaczeniem do tatwej i czystej dystrybucji proszku lakierniczego. Jest
to zapewnione dzieki zautomatyzowanej procedurze czyszczenia oraz
szybkiej zmianie koloru. W systemie jest zintegrowane sterowanie do pi-
stoletéw, osi oraz dystrybucji Swiezej farby.

Centrum zarzgdzania proszkiem, jako czes¢ systemu sterowania proce-
sem malowania, umozliwia w petni automatyczng obstuge

e | W W

(] | | |

] | | W

Zastosowanie

Centrum proszkowe OptiCenter OCO03-E nadaje sie do zastosowania w
instalacjach z catkowicie zamknietym obiegiem proszku:
Dostarczanie farby

—  Pobieranie farby bezposrednio z worka (oryginalne opakowanie)
—  Zintegrowane sterowanie elektryczne i pneumatyczne

—  llos¢ farby monitorowana przez czujnik poziomu

OptiCenter OC03-E Opis produktu o 11
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Czyszczenie

—  Automatyczne, wewnetrzne czyszczenie rur ssgcych, pomp aplika-

cyjnych, wezy proszkowych i pistoletow

—  Pelne wykorzystywanie odzyskanej farby

—  Zamkniety obieg farby - proszek nie wydostaje sie podczas malowa-
nia oraz czyszczenia. Zapobiega to ubytkowi farby, a otocznie cen-

trum proszkowego pozostaje czyste.

Wentylacja

—  Brak wlasnego uktadu wentylacji - system zarzadzania farbg nie po-
siada wtasnego ukfadu wentylacji i z tego powodu jest podtgczony
bezposrednio do ukfadu wentylaciji filtra koncowego.

Dajace sie rozsadnie przewidzie¢ niewtasciwe

uzycie

—  Uzycie wilgotnego proszku

—  Niedostateczna fluidyzacja w punkcie ssania

—  Obstuga bez wiasciwego przygotowania

Parametry techniczne

Transport farby

OptiCenter OC03-E

Wydajnos¢ ttoczenia dla systemu Opti-
Spray AP01

300 g/min.

Odzysk farby

max. 3,5 kg/min.

Parametry elektryczne

OptiCenter OC03-E

Warto$¢ wejsciowa 230 V+E+N

Czestotliwosé 50/60 Hz

Stopien zabezpieczenia IP54
Dane pneumatyczne

OptiCenter OC03-E

Cisnienie wejsciowe min. 6,5 bar

gruazg/;ie sprezonego powietrza podczas 15 Nm3h

Zuzycie sprezonego powietrza podczas

czyszczenia (wraz z OptiSpeeder i pisto- 350 Nm3/h

letami)

Zawarto$¢ pary wodnej w powietrzu

maks. 1,3 g/m?

llo$¢ opardw oleju w sprezonym powie-
trzu

maks. 0,1 mg/m?

12 o Opis produktu
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Wymiary
OptiCenter OC03-E z AS06+ICS04
\g/\*/é/tr)noizgg é))odstazvr:?r/n ()szerokoéé X 1900 x 1500
Wysokos¢ catkowita  (mm) 2310
Waga (kg) cok. 590 (bez AS06 oraz ICS04)

Uzywane rodzaje proszku

OptiCenter OC03-E

Proszek emalia tak
Proszek z tworzyw sztucznych nie
Proszek metaliczny nie

Poziom natezenia hatasu
OptiCenter OC03-E

Praca normalna 75 dB(A)
Tryb czyszczenia Krétkotrwale do 95 dB(A)

Poziom natezenia hatasu zostat zmierzony podczas pracy urzgdzenia,
pomiary zostaty wykonane w miejscu najczesciej zajmowanym przez ope-
ratora na wysokosci 1,7 m od podtogi.

Okreslone w tabel wartosci majg zastosowanie tylko do centrum prosz-
kowego, nie uwzgledniajg zewnetrznych zrédet hatasu i impulséw czysz-
czacych.

Poziom hatasu moze sie réznic w zaleznosci od konfiguracji centrum
proszkowego i wielkosci przestrzeni.

Tabliczka znamionowa

Gema Switzerland GmbH

o, B

d Pola z szarym tlem zawierajg specyficzne dane kontraktu!

OptiCenter OC03-E Opis produktu o 13
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Budowa i dziatanie

Widok ogdéiny

OptiCenter OC03-E — widok

1 Sterownik/panel operator-
ski

2 Przycisk awaryjny

3 Pompy aplikacyjne Opti-
Spray AP0O1

4 OptiSpeeder
5 Mocowanie worka z farbg

10

Stozek na worek z farbg i
wibrator

Sterowniki pistoletow i osi

Przytagcze ,Farba smiecio-
Wa”

Przytgcze dla zbiornika
proszkowego - odpowie-
trzenie

14 o Opis produktu
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Wskazniki sprezonego powietrza

DR4 DR2

Wartosci domysine Gema przy instalacji

DR1 2bar  Odpowietrznik AirMover (praca normalna)

DR2 3 bar OptiSpeeder powietrze fluidyzaciji

DR3 2 bar Powietrze fluidyzacji czujnika poziomu w OptiSpe-
eder

DR4 6 bar  Zasilanie bloku zaworow

DR5 1bar  Powietrze fluidyzacji - modut ssgco-fluidyzacyjny

DR6 2 bar Powietrze fluidyzacji czujnika poziomu - sto-

zek/zbiornik proszkowy

Elementy sterowania

T
|| [ .
~ O & J I P
Oznaczenie Funkcje
T Panel dotykowy
L1 Wskaznik - zbiornik petny (zielony)
L2 Wskaznik — brak zasilania proszkiem (czerwony)

OptiCenter OC03-E Opis produktu e 15
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V12117

OptiSpeeder

OptiSpeeder jest odpowiedzialny za automatyczne przygotowanie i fluidy-
zowanie farby do malowania.

OptiSpeeder moze pomiescic¢ do 5 kg proszku i moze by¢ wyposazony w
maks. 36 pomp aplikacyjnych OptiSpray APO1.

"
A\ \L\§

Stozek worka proszku

Pojemnos¢ do 25 kg

Mobilny — umozliwia szybki opréznianie zbiornika
Lanca fluidyzacyjno-ssaca

Podtgczenie dla pompy Swiezego proszku

Podtgczenie dla pompy odzysku proszku

Panel dotykowy

Wszystkie niezbedne procedury obstugowe moga by¢ aktywowane za
pomoca Touch Panel.

16 o Opis produktu
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Zbiornik proszkowy (Opcija)

1

— dla wiekszych ilosci proszku
—  Pojemnos¢ 100 litrow
—  fluidyzowany, z przylagczem odpowietrzajgcym

— odpowiedni dla proszkéw metalicznych

opcjonalnie — z sondg poziomu

Przy zastosowaniu zbiornika proszkowego, odpowietrzenie musi byé pod-

2.\
taczone do przytacza , zawor kulowy (12) podczas pracy musi by¢
otwarty.

Podczas pracy bez zbiornika, zawér kulowy musi by¢ zamkniety.

Sito ultradzwiekowe US06 (Opcja)

Ultradzwiekowe sito US06 z odpowiednim generatorem stuzy do przesie-
wania farby proszkowej. Uzywane jest ono wylgcznie wewngtrz zbiornika
OptiSpeeder.

Istniejg dwa dostepne sg rozmiary oczek: 500 um i 1180 um.

Konfiguracja i wybor sita odbywa sie na panelu dotykowym.

Wiecej informacji mozna znalez¢ tez w Instrukcji obstugi sita ultra-
dzwiekowego!

OptiCenter OC03-E
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Zasada dziatania

Obieg proszku

W przypadku typowego zastosowania OptiCenter OCO03-E (7) proszek
jest napetniany do zbiornika proszkowego (3). Farba jest fluidyzowana
przesytana do OptiSpeeder (9) w OptiCenter OC03-E. Fluidyzowany pro-
szek zasysany jest przez pompy aplikacyjne i ttoczony przez weze prosz-
kowe do dysz rozpylajgcych (8). Farba, ktdra nie osigdzie na detalu jest
zasysana przez kabine (1) i trafia do filtra koncowego (5), gdzie nastepuije
proces separacji czastek.

Odseparowana farba jest przesytana w fazie gestej (4) do OptiSpeeder
(9), gdzie bedzie ponownie przygotowana do procesu napylania.

Obieg farby na malarni

ed PP06
5 Filtr koncowy

1 Kabina 6 Zasobnik Smieciowy
2 System Swiezej farby 7 OptiCenter
3 Zbiornik proszku 8 Pistolety automatyczne
4 Pompa proszkowa OptiFe- 9 OptiSpeeder
1

0 Rurocigg wyciggowy

18 e Opis produktu OptiCenter OC03-E
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Uruchomienie

Instalacja i montaz

1

A\

Prace instalacyjne wykonywane przez klienta, musza by¢ wykonane
zgodnie z lokalnymi przepisami!

UWAGA:

OptiCenter moze by¢ instalowane wylgcznie w miejscach o tempera-
turze toczenia pomiedzy +20 i +40 °C, nigdy w poblizu zrédet ciepta
(jak piec do emalii) lub zrédet pola elektromagnetycznego (jak szafy
sterujace).

Przygotowanie do uruchomienia

Cisnienie sprezonego powietrza

Sprezone powietrze musi by¢ wolne od oleju i wody!

System OptiCenter wymaga podtgczenia do odpowiednio wydajnej sieci
sprezonego powietrza.

Aby zapewni¢ prawidtowg prace, nalezy ustawi¢ cisnienie na gtéwnym
regulatorze na warto$¢ 6 bar.

Cisnienie sprezonego powietrza

OptiCenter OC03-E
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Uziemienie Centrum Proszkowego

ZAGROZENIE:

Centrum proszkowe musi by¢ uziemione zgodnie z ogélnymi, lokal-
nymi zasadami bezpieczenstwa.

» Uziemienie centrum proszkowego musi by¢ regularnie sprawdzane.

Odpowiedni punkt przytgczeniowy w OptiCenter jest zarezerwowany dla
potgczenia wyrdwnawczego potencjatow.

Wyréwnanie potencjatow — punkt przytgczeniowy

20 ¢ Uruchomienie OptiCenter OC03-E
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Obstuga przez panel dotykowy

Panel dotykowy/panel operacyjny

Obstuga i monitorowanie systemu zarzgdzania farbg odbywa sie za po-
mocg jednostki sterujgcej z reagujgcym na dotyk panelem operacyjnym.

Panel operacyjny pozwala na uruchamianie polecen funkcji, ktére sg nie-
zbedne do poprawnego dziatania centrum proszkowego. Parametry funk-
cji sg takze wprowadzane poprzez panel kontrolny. Sg one ustawiane fa-
brycznie, dlatego kazda ich zmiana musi by¢ konsultowana z Centrum
Serwisowym Gema.

Panel operacyjny

OptiCenter OC03-E Obstuga przez panel dotykowy e 21
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Klawiatura dotykowa

Funkcje przyciskdéw sg aktywowane przez dotkniecie ekrany w ich obsza-
rze. Podswietlenie znaczy, ze klawiatura zostata bezposrednio dotknieta.
Wyglad ekranu

Przycisk wyjscia (Exit) powoduje powroét do poprzedniego ekranu progra-

mu. Za pomocg pozostatych przyciskdw operacyjnych mozna przej$¢ do
kolejnych menu programu.

1 Poziom komunikatéw bte- 3 Poziom hasta
dow

4 Wskazanie biezgcego try-
2 Przycisk wyjscia bu operacyjnego

Oznaczenie (etykietowanie) piktograméw jest tylko w jezyku angiel-
skim i jest wykorzystywane przez Gema na calym swiecie w celu
1 identyfikacji elementoéw technicznych.

» Symbole sg przeznaczone dla uzytkownika, ktéry bedzie prowadzony
przez instalacje za pomocg obrazu.

» Wszystkie operacje i komunikaty o btedach nie sg wyswietlane jako
piktogramy i sg dostosowane do lokalnego jezyka zgodnie z umowg
sprzedazy!

Przyciski funkcyjne

UWAGA:

A Wrazliwa powierzchnia dotykowa ekranu.
Mozliwosé uszkodzenia powierzchni dotykowego ekranu szpicza-
stymi lub ostrymi przedmiotami.

» Powierzchnie dotykowego ekranu wolno dotykac wytgcznie palcem lub
specjalnym piérem do ekranéw dotykowych.

» W przypadku uzywania rekawic muszg one by¢ czyste. Rekawice nie
mogg by¢ pokryte Sciernym pytem lub spiczastymi czgsteczkami.

22 o Obstuga przez panel dotykowy OptiCenter OC03-E
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Przyciski funkcyjne

-0

—  Start systemu zarzadzania farbg do malowania
—  Przycisk nie jest aktywny, zanim kabina nie bedzie gotowa

— Dla tej funkcji nie ma potrzeby logowania

—  Czyszczenie do zmiany koloru
—  Przycisk nie jest aktywny, zanim kabina nie bedzie gotowa

— Dla tej funkcji nie ma potrzeby logowania

(o4)

—  Potwierdzenie btedu, wytgcza syrene alarmowg

To

—  Nastawy

—  Dla uzywania tej funkcji nalezy sie zalogowac.

D Vg
¥

—  Parametry

—  Dla uzywania tej funkcji nalezy sie zalogowac.

UWAGA:

Parametry sg ustawione fabrycznie i nie dopuszcza sie dokonywania
zmian przez klienta!

» Parametry mogg by¢ zmieniane jedynie po konsultacji z Centrum Ser-
wisowym Gema.

OptiCenter OC03-E
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Stan przyciskow

Niektore przyciski, po nacisnieciu sg podswietlane na kolor pomaranhczo-
wy.

Niektore z przyciskow zaczynajg migac, jezeli odpowiedni proces wyma-
ga potwierdzenia.

Te migajgce przyciski sg oznaczone w tej instrukcji w nastepujacy spo-

sob:
~ ~
- —_—
/7\

24 o Obstuga przez panel dotykowy OptiCenter OC03-E
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Tryby pracy

e

Informacje ogoélne

OptiCenter . swous

Dostepne sg nastepujgce tryby operacyjne:

— Rézne tryby malowania

—  Czyszczenie/zmiana koloru
—  Serwis/ustawianie parametrow
Tryby operacyjne sg doktadnie opisane w kolejnych rozdziatach.

Poziom operacyjny panelu dotykowego jest przedstawiony za pomocag
piktogramoéw i tylko niezbedne parametry sg wyswietlane, dzieki czemu
operator moze szybko wybra¢ wiasciwa funkcje.

Generalnie, panel sterujacy nie znajduje sie w zadnym z tych trybéw ope-
racyjnych zaraz po wtgczeniu lub po restarcie. Tryby operacyjne sg wy-
bierane na panelu.

Malowanie bez odzysku farby (spray waste)

W tym trybie farba nie jest - proszek, ktéry nie osigdzie na detalu jest
przesytany bezposrednio do zasobnika $mieciowego.

Zastosowanie tego trybu operacyjnego:
—  Porestarcie catej linii lub po zmianie koloru (kilka minut)
—  Jesli jest wymagana ekstremalnie wysoka jako$¢ malowania

—  Jesli jest mata partia malowanych detali

Malowanie z odzyskiem proszku

Ten tryb pozwala na malowanie z odzyskiem farby, ktéra nie osiadia na
detalu.

Zastosowanie tego trybu operacyjnego:

OptiCenter OC03-E
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—  Dtlugi czas malowania tym samym kolorem oraz wysoka jakoscig
przy minimalnej utracie farby.

—  Bezposrednie malowanie pozwala na zmiane farby bez wyraznego
spadku jakosci i przy minimalnej utracie farby
Malowanie reczne (Opcja)

W tym trybie farba nie jest - proszek, ktéry nie osigdzie na detalu jest
przesytany bezposrednio do zasobnika $mieciowego.

Ten tryb jest standardowo nieaktywy i moze by¢ aktywowany w razie
o potrzeby.

1 » Parametr Nr 40 ustawi¢ na 1 (wiecej informacji — patrz rozdziat "Para-
metryzacja")!

Zastosowanie tego trybu operacyjnego:
—  Po restarcie catej linii lub po zmianie koloru (kilka minut)
— Jedli jest wymagana ekstremalnie wysoka jako$¢ malowania

—  Jedli jest mata partia malowanych detali

Czyszczenie/zmiana koloru (clean)

Ten tryb operacyjny pozwala uzytkownikowi na wybér, na pierwszym
ekranie czyszczenia, pomiedzy Fast cleaning (czyszczenie szybkie),
Quality cleaning (czyszczenie doktadne). W procedurze obydwu tych
trybdw nie ma réznic. Jedynie réznig sie od siebie parametry (czasy
czyszczenia). Im wieksze zapotrzebowanie na czysto$¢, tym czas czysz-
czenia bedzie dtuzszy.

Kazdy z tych trybow skfada sie z dwoch czedci, czyszczenia zgrubnego i
czyszczenia koncowego. Podczas czyszczenia zgrubnego farba jest od-
zyskiwana, a podczas czyszczenia koncowego - nie (farba jest tracona).

Czyszczenie komponentow jest czesciowo zautomatyzowane, jakkolwiek
niektére z nich nalezy oczysci¢ recznie.

Tryb operacyjny czyszczenia (Cleaning) moze by¢ wybrany z kazdego
trybu malowania (Coating), lub z trybu czuwania (Standy).

Zastosowanie tego trybu operacyjnego:

—  Po wigczeniu urzadzen, jesli od razu jest wymagana ekstremalnie
wysoka jakos¢ malowanych detali.

—  Przed kazdg zmiang koloru

Ustawianie

CY Ten tryb pozwala operatorowi wprowadzi¢ pewne ustawienia w OptiCen-
ter lub przeczytanie informaciji:

Zarzadzanie uzytkownikami

Jezyk obstugowy i systemowy

Jasnos$¢ ekranu, data / czas, komunikacja, diagnostyka, sie¢

Informacje o przepracowanym czasie, Hardware i Software

26 e Obstuga przez panel dotykowy OptiCenter OC03-E
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Parametryzacja

g — Ten tryb pozwala uzytkownikowi na zmiane parametréw.

OptiCenter OC03-E Obstuga przez panel dotykowy ¢ 27
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Proces malowania

Czynnosci przed wigczeniem

Przed wtgczeniem centrum proszkowego nalezy zapoznaé sie z poniz-
szymi punktami:

—  Zapoznac sie z zasadami bezpieczehstwa

—  Sprawdzi¢ uziemienie kabiny oraz innych urzadzen, a w razie po-
trzeby wykonac¢ uziemienie

—  Sprawdzi¢ zasilanie sprezonego powietrza

Uruchomienie OptiCenter OC03-E

Uruchomienie

UWAGA:

Przyciski powinny by¢ wciskane opuszkami palcéw, a w zadnym ra-
zie paznokciami lub innymi ostrymi przedmiotami!

Uruchomienie odbywa sie wedtug nastepujgcych krokow:

1. Wigczy¢ kabine (patrz instrukcja obstugi kabiny) - musi by¢ aktywny
sygnat Kabina gotowa (Booth ready)

2. Wiaczy¢ centrum proszkowe wytgcznikiem gtéwnym:
— Wigcza sie oswietlanie wewnetrzne

3. Zaczekac¢ na zwolnienie kabiny

— Woyswietlacz pokazuje menu wyjsciowe

OptiCenter OCO03-E Proces malowania ¢ 29
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8. Wybra¢ wymagany tryb malowania w centrum proszkowym (malo-
wanie z odzyskiem lub bez odzysku proszku)

9.  Wybra¢ wymagany tryb operacyjny (AUTOMATYCZNY |lub RECZ-
NY) na sterowniku kabiny (patrz odpowiednia instrukcja obstugi)

® W przypadku wytaczenia awaryjnego lub przerwie w zasilaniu, zawor
1 membranowy pod OptiSpeeder pozostaje zamkniety, tak proszek nie
wydostaje sie ze zbiornika.

30 ¢ Proces malowania OptiCenter OC03-E
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Malowanie z odzyskiem farb (spray)

Waz odzysku

OptiCenter OC03-E Proces malowania ¢ 31
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10.

11.

Vv 12/17

— Fluidyzacja rury ssgcej jest wigczona.
— Wibrator jest wtgczony

Nie wtgcza¢ malowania kiedy Swieci sie wskaznik poziomu proszku

. OptiSpeeder jest teraz napetniany proszkiem.
— Wylgcza sie wibrator
— Malowanie moze sie rozpoczgé

Jezeli konieczne wymieni¢ worek z proszkiem, patrz tez ,Wymiana
worka z proszkiem"

Wentylacja n' jest standardowo wytgczona i moze by¢ w ra-
zie potrzeby recznie wtgczana/wytgczana.

Jesli zostanie wyswietlony komunikat o btedzie, kwitowaé, tak aby
kontynuowac proces malowania

Przycisk zamyka menu Malowanie (Coating) i powraca do
menu gtéwnego

32 ¢ Proces malowania
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Malowanie bez odzysku farby (spray waste)

2.

3. Wentylacja jest automatycznie wtgczona . i nie moze by¢

wytgczona recznie.

Waz odzysku

OptiCenter OC03-E Proces malowania ¢ 33
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10.

Vv 12/17

— Fluidyzacja rury ssgcej jest wigczona.
— Wibrator jest wtgczony

Nie wtgczaé malowania kiedy swieci sie wskaznik poziomu proszku

. OptiSpeeder jest teraz napetniany proszkiem.
— Malowanie moze sie rozpoczgc¢

Jezeli konieczne wymieni¢ worek z proszkiem, patrz tez ,Wymiana
worka z proszkiem"

Przycisk zamyka menu Malowanie (Coating) i powraca do
menu gtéwnego

34 ¢ Proces malowania
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Wymienié¢ worek z proszkiem

1.  Sprawdzi¢ optycznie poziom farby w stozku na worek

2. Trzymaé w gotowosci pelny worek z farbg

3. . Wigczy¢ ten przycisk jezeli nie zostat jeszcze wigczony.

4,

6. Pompy proszkowe i wibrator sg zatrzymane

7. Oproéznij uzywany worek proszku z pozostatosci do innego zbiornika.
8. 9.

OptiCenter OC03-E Proces malowania ¢ 35



Gema

10.

12.

14.

P
U
AeE=E
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Sito ultradzwiekowe — wigczanie/wylgczanie

Sito ultradzwiekowe jest wigczone

Przez nacisniecie tego przycisku sito ultradzwiekowe mozna w kazdej
chwili wytgczyc.

|)))>

Sito ultradzwiekowe jest wytgczone.

Wybor sita

Jezeli klient korzysta z wiecej niz jednego sita, na panelu dotykowym
OptiCenter pojawi sie ekran wyboru wielkosci oczka.

° Wyswietlone beda tylko te rozmiary ktére zostaly wprowadzone w
1 konfiguraciji.
» Wiecej informacji w "Konfiguracja sita"

L 140 um 200 um

300 um _J

1.

38 e Proces malowania OptiCenter OC03-E
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Wybrany rozmiar oczek pozostaje aktywny, do ponownego zatgczenia
systemu.

Malowanie reczne

Ten tryb jest standardowo nieaktywy i moze by¢ aktywowany w razie

1 potrzeby.
» Parametr Nr 40 ustawi¢ na 1 (wiecej informacji — patrz rozdziat "Para-
metryzacja")
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Wylgczanie systemu OptiCenter OC03-E (po kazdym
dniu roboczym)

° Przed wytaczeniem urzadzenia, zawartos¢ zbiornika (OptiSpeeder)
1 musi byé oprézniona do worka w stozku.
» Jezeli nie jest to zrobione, proszek bez przeszkdd moze wydostac sie
ze zbiornika.

Przy wytgczaniu centrum proszkowego nalezy wykonac¢ ponizsze kroki:

1.  Sprawdzié, czy wszystkie detale zostaty pomalowane

X

Na wyswietlaczu pojawia sie nastepujgcy ekran:

2. Nacisng¢ przycisk

— Wylgcza sie kontrola poziomu
— Wylgcza sie wibrator

3. Wyczysci¢ catkowicie OptiCenter, aby zapobiec nagromadzeniu sie
farby (patrz rozdziat "Czyszczenie/Zmiana koloru")

40 ¢ Proces malowania OptiCenter OC03-E



V12117 rGema

UWAGA:
Oproézni¢ OptiSpeeder!

4.  Wylgczy¢ centrum proszkowe wytgcznikiem gtéwnym

— Oéswietlenie wewnetrzne jest wylgczone

OptiCenter OCO03-E Proces malowania e 41
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Czyszczenie /zmiana koloru

UWAGA:
Uszkodzenie stuchu wskutek silnego obcigzenia hatasem

W trakcie czyszczenia poziom hatasu moze krétkotrwale osiagnaé
poziom do 95 db(A), co moze by¢ szkodliwe dla stuchu.

» jezeli nie jest to konieczne, nie przebywac w poblizu OptiCenter!

» Nosi¢ odpowiednie ochronniki stuchu (np. nauszniki wedtug normy
EN 352-1)!

Dla procedury czyszczenia wymagana jest duza ilos¢ powietrza!
Upewnij sie, ze dostepne jest stale cisnienie 6 bar!

UWAGA:

Proszek moze sie wydostawag, jezeli OptiSpeeder nie jest zamkniety
prawidiowo.

» SprawdZ czy pokrywa jest wlasciwie ustawiona.

» Sprawdz czy zaciski prawidtowo blokujg. Sita zaciskéw zamykajgcych
jest ustawiona fabrycznie i nigdy nie musi by¢ zmieniana!

Czyszczenie

Procedura czyszczenia

Sterowanie instalacja (np. Magic Control CM30)

1. Wybraé tryb czyszczenia.

2. Zamkna¢ drzwi kabiny

3.  Oczysci¢ pistolety z zewnatrz

4. Ustawié¢ osie w pozycji czyszczenia, pistolety moga by¢ oczyszczone
od wewnatrz.

OptiCenter

5. Zakonczy¢ procedure malowania

OptiCenter OCO03-E
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X

6. Nacisnac przycisk

Na wyswietlaczu pojawia sie nastepujgcy ekran:

44 ¢ Czyszczenie /zmiana koloru OptiCenter OC03-E
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14.

16.

17. Kiedy wozek ze stozkiem znajdzie sie w odpowiedniej pozyciji, otwie-
ra sie zawor pod zbiornikiem OptiSpeeder, i proszek sptywa do

18. Ten proces jest zakonczony kiedy przycisk wyglada tak:
Przycisk moze by¢ nacisniety ponownie jezeli to niezbedne. Jest to
znak, ze mozna aktywowacé nastepng faze czyszczenia.

46 ¢ Czyszczenie /zmiana koloru OptiCenter OC03-E
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2

x[ -

21.

22.

Jezeli nie chcesz aby ten proszek byt odzyskiwany, podtaczy¢ waz
odzysku do przytacza odpadow.

Waz odzysku

23.

OptiCenter OC03-E
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24.

X

25.

26. OptiSpeeder jest czyszczony, proszek z OptiSpeeder jest transpor-
towany do wyciggu (odpad).

27. Proszek z kabiny bedzie przestany z powrotem do worka z prosz-
kiem

28. Zakonczenie procesu sygnalizowane jest wyswietleniem symbolu

(po ok. 180 sekundach dla intensywnego czyszczenia i ok.
30 sekund dla szybkiego czyszczenia).

° W razie potrzeby kazdy pojedynczy krok moze byé powtérzony po-
1 przez ponowne nacisniecie odpowiedniego przycisku.
» W przeciwnym razie bedzie aktywowany nastepny krok procedury.

29. Teraz mozna juz oczyscic kabiny: Aktywowac odpowiednig komende
w Magic Control CM30/22

48 o Czyszczenie /zmiana koloru OptiCenter OC03-E



Gema

X

— Weze proszkowe sg czyszczone, proszek jest przesytany do
systemu wyciggowego (odpad)

30.

— Proszek z kabiny bedzie przestany z powrotem do worka z
proszkiem

— Na sterowaniach systemu OptiStar CG12-CP wyswietlany jest
odpowiedni program czyszczenia:

31. Gdy proces jest zakonczony jest wyswietlony symbol . W

zaleznosci od liczby pomp aplikacyjnych czyszczenie powinno trwac:
40 sekund (1-12 pomp aplikacyjnych),

80 sekund (1-24 pomp aplikacyjnych) lub

120 sekund (1-36 pomp aplikacyjnych).

Przycisk moze byc¢ nacisniety ponownie jezeli to niezbedne. W prze-
ciwnym razie bedzie aktywowany nastepny krok procedury.

32.

OptiCenter OC03-E
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Waz odzysku

34.

35.
36. Czyszczenie OptiCenter

UWAGA:

Przy uzyciu sita ultradzwiekowego, czyszczenie moze prowadzi¢ do
uszkodzenia sita!

» OptiSpeeder moze by¢ czyszczony tylko z oryginalnym deklem.

Oryginalna po-

37. Usungc¢ pokrywe OptiSpeeder
38. Przedmucha¢ lance zasysajgcg pistoletem pneumatycznym

39. Oczysci¢ wnetrze OptiSpeeder za pomocg pistoletu pneumatyczne-
go
40. Zatozyc¢ oryginalng pokrywe OptiSpeeder

(oK)

X | ]
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42.
— Pompa $wiezego proszku jest czyszczona. Proszek jest przesy-
tany do systemu wyciggowego (odpad)

43. Proces jest zakonczony gdy ekran wyglgda nastepujgco:

UWAGA:
Aby zapobiec uszkodzeniu sita podczas odmuchu weza transporto-
wego, nalezy sie upewni¢, ze zostato ono kompletnie przekrecone

podczas procesu czyszczenia!

44. Waz jest odmuchiwany pulsacyjnie

o Procedura moze by¢ recznie zatrzymana i uruchomiona ponownie

1 przez obstuge.

45.
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46.

47.

48. Nacisngc¢ przycisk .

— Na wyswietlaczu pojawia sie nastepujgce menu:

— System wyciggowy bedzie kontynuowat prace przez ok. 1 minute

Waz odzysku

49.
OptiCenter ~ sesos

50.
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51.
52. Nie wigcza¢ malowania kiedy swieci sie wskaznik poziomu proszku

. OptiSpeeder jest teraz napetniany proszkiem.

53. Trzymac pistolety witgczone do momentu, kiedy przejadg pierwsze
zawieszki.

54.

Waz odzysku

55.

OptiCenter OC03-E
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Nastawy / Parametryzacja

UWAGA:

Parametry sg ustawione fabrycznie i nie dopuszcza sie dokonywania
zmian przez klienta!

» Parametry mogg by¢ zmieniane jedynie po konsultacji z Centrum Ser-
wisowym Gema.

Zmiana jezyka operacyjnego
Aby zmieniaé ustawienia na panelu operacyjnym urzgdzenia muszg by¢
w trakcie pracy. W tym celu nalezy wykonaé nastepujace kroki:

1. Wigczy¢ kabine (patrz instrukcja obstugi kabiny) - musi pokazac sie
komunikat Booth ready (kabina gotowa)

2. Wigczy¢ napiecie na centrum proszkowym za pomoca przycisku:
— Przycisk wraca do pozycji wyjsciowej

— Wigcza sie oswietlanie wewnetrzne

— Woyswietlacz pokazuje menu wyjsciowe

OptiCenter = s
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v

o Ekran logowania pojawia sie takze gdy dtuzej nacisniemy srodek

1 ekranu.

7. Nacisng¢ przycisk . pojawi sie poprzednie menu

56 e Nastawy / Parametryzacja OptiCenter OC03-E
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Opis parametréow
Nr. Parametry Oznaczenie Wartosé
01 Oproznianie zbiornika proszkowego Czas, jak dtugo bedzie oprézniany 15-40s
zbiornik proszkowy
02 Jakosc¢ oczyszczenia zbiornika Jakosc czyszczenia zbiornika prosz- 10-30s
proszkowego kowego w trybie czyszczenia
03 Czyszczenie weza proszkowego — 2 — 5 Cykili
Cykle czyszczenia
04 Czyszczenie weza z proszkiem na 20-40s
blok pompy
05 Czyszczenie weza odzysku 60 — 600 s
06 Opdznienie wtgczenia uzupetniania 0-180s
swiezym proszkiem
07 Kontrola uzupetniania $wiezym 15-300s
proszkiem
08 Kontrola sondy poziomu przy uzu- 180 -600 s
petnianiu Swiezym proszkiem
09 Czas: Proszek odpadowy w trybie 1-600s
Malowanie (Odzysk proszku)
10 WRS-Kit Elektrozawory do sterowania odpad 0/1
lub odzysk
20 Opcje systemu swiezego proszku 0/1
21 Monitorowanie dostarczanie swie- 15-300s
zego proszku FPS
30 Opcja "Trevisan / SAT" 0/1
40 Opcje trybu "Malowanie reczne" 0/1
50 US-Sito 0/1
51 US-Sito: 140 ym 0/1
52 US-Sito: 200 um 0/1
53 US-Sito: 250 um 0/1
54 US-Sito: 300 um 0/1
55 US-Sito: Przesiewanie swiezego W przypadku kiedy swiezy proszek 0/1
proszku powinien byc¢ przesiany
60 OCO03 0/1

OptiCenter OC03-E
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Konfiguracja sita

Za pomocg strzatek wybrac sito ultradzwiekowe (Parametr Nr 50)
. = Strona w gore

. = Jeden wiersz w gore

. = Jeden wiersz w dot

. = Strona w dot
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Sito jest aktywne = 1

6. Aktywowac zainstalowany rozmiar sita

7. Nacisng¢ przycisk aby opusci¢ ekran parametryzacji. Zmiany
zostang zapisane.

OptiCenter OC03-E Nastawy / Parametryzacja ¢ 59
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Komunikaty btedéw

Jesli w systemie zarzgdzania farbg pojawig sie btedy, to komunikat btedu
pokaze sie w kolorze czerwonym na wyswietlaczu. Powody tych btedow
muszg byé wyeliminowane przed przejsciem do kolejnych procedur (patrz
tabela bteddw).

Po wyeliminowaniu btedu, wyswietlacz powréci do poprzedniego menu.

Wyswietlacz

Oznaczenie Czynnos¢

(@)

sie Swieci

OptiSpeeder pusty, czujnik po-
ziomu wskazuje status, niemoz-
liwy tryb malowania:

Nagromadzenie proszku na Otworzy¢ pokrywe serwisowsq i
czujniku poziomu. panel frontowy OptiSpeeder:

— Oczysci¢ czujnik

— Wyregulowa¢ czutosé¢ czuj-
nika

— Sprawdzic¢ fluidyzacje czuj-
nika, jezeli niezbedne
zwiekszy¢ cisnienie powie-
trza fluidyzaciji.

— Zdjaé i sprawdzi¢ waz po-
wietrza fluidyzacji

Uszkodzony czujnik wymienic
Uszkodzony kabel wymienic

Uszkodzenie wibratora Zadziatat wytgcznik ochronny Zdja¢ maty panel serwisowy, wig-
silnika Q6 czy¢ wytagcznik. Jezeli alarm sie

powtérzy, skontaktowac sie z
serwisem Gema

Uszkodzenie wibratora wymienic

Uszkodzony kabel wymienic

Problem przesytu w pom-
pie do odzysku farby

Pompa proszkowa nie funkcjo-
nuje prawidtowo

— Pompa uszkodzona — patrz odpowiednia instruk-
cja obstugi OptiFeed PP06
— Waz zatkany Sprawdzi¢ system odzysku

OptiCenter OC03-E
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Wyswietlacz

Oznaczenie

Czynnosc¢

— Sprawdzi¢ czujnik poziomu
(patrz tez Error message nr
03)

— Sprawdzi¢ stozek filtra kon-
cowego na przetarcie
proszkiem

— Skontaktowa¢ sie z serwi-
sem Gema

Nadcisnienie w pompie
do odzysku farby

Pompa proszkowa jest wytgczo-
na

— Waz zatkany lub niewta-
Sciwie podigczony

Sprawdzi¢ system odzysku i/lub
prawidtowos¢ podtgczen

—  Czujnik cisnienia w pom-
pie proszkowej OptiFeed
PPO6

Wymieni¢ (patrz tez odpowiednia
instrukcja obstugi OptiFeed PP06)

Uszkodzony blok zaworu
24V

Zabezpieczenie (F7) zadziatato,
jednostka sterujgca przetgczona
w tryb Standby

Sprawdzi¢ 24 VDC Power pack
(G4)

Sprawdzi¢ zabezpieczenie czy 4
diody LED $wiecg sie na zielono.

— Jezeli jedna lub wiecej diod
LED sie $wieci, zresetowac
odpowiedni kanat i jezeli
niezbedne zrestartowac.

Uszkodzony bezpiecznik
Fxx

Bezpiecznik (1 AT) w module A1
WAGO uszkodzony, jednostka
sterujgca przetgczona w tryb
Standby

Wymieni¢ bezpiecznik, lub skon-
taktowac sie z serwisem Gema

Alarm proszkowy w Opti-
Speeder

Alarm proszkowy, sygnat swietl-
ny aktywny

Sprawdzi¢ worek z proszkiem,
brak proszku

Kohczy sie proszek w
OptiSpeeder

Worek z proszkiem jest pusty,
przenosnik zatrzymany, aktywny
sygnat $wietlny.

Wymieni¢ worek z proszkiem

Btad CAN bus

Brak komunikacji z CM30/CM22

Wigczy¢ nadrzedng jednostke ste-
rujgcg CM30/CM22

Wadliwy element sieci CAN-Bus

Skontaktowac sie z serwisem
Gema

62 ¢ Komunikaty
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Konserwacja

Plan konserwaciji

A\

Codziennie po dtuzszych przerwach pracy i po
zakonczeniu zmiany

UWAGA:

System OptiSpeeder nalezy oproznic i przeczyscic przed wylacze-
niem instalacji.

Tygodniowo

—  Sprawdzi¢ pompy aplikacyjne i w razie potrzeby wymienic je

—  Przeczysci¢ panel dotykowy

Konserwacja panelu dotykowego

A\

Urzadzenia z panelem dotykowym sg bezobstugowe. Jednakze moze ist-
nie¢ konieczno$¢ przeprowadzenia nastepujgcych czynno$ci:

—  Przeczyszczenie powierzchni ekranu dotykowego w razie jej zabru-
dzenia.

Czyszczenie powierzchni ekranu dotykowego

UWAGA:
Czyszczenie urzadzenia

Ryzyko uszkodzenia urzadzenia szpiczastymi lub ostrymi przedmio-
tami i cieczami.

» Nie uzywac do czyszczenia szpiczastych lub ostrych przedmiotow (np.
noza).

» Nie uzywac agresywnych lub szorujgcych srodkéw czyszczacych i
rozpuszczalnikéw.

» Zapobiegac przedostawaniu sie cieczy do wnetrza urzadzenia (ryzyko
zwarcia).

OptiCenter OC03-E
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1. Powierzchnie ekranu dotykowego czyscic¢ ostroznie czysta, miekkg i
wilgotng $ciereczka.

— W przypadku uporczywych zabrudzeh spryska¢ zabrudzone
miejsce niewielkg iloscig ptynu do mycia naczyn.

Konserwacja pompy aplikacyjnej OptiSpray AP01

® Wiecej informaciji patrz osobna instrukcja pracy OptiSpray AP01!

Pompa aplikacyjna OptiSpray AP01 skonstruowana jest w sposéb wyma-
gajacy przeprowadzania minimalnych czynnosci konserwacyjnych.

Codzienna konserwacja

Czysci¢ pompe aplikacyjng suchg sciereczkg i kontrolowa¢ potagczenia
wezy proszkowych. W razie potrzeby wymieni¢ weze proszku.

Przeptuka¢ pompe aplikacyjng przy pomocy programu ptuczgcego. Dzieki
temu przeczyszczone zostang elementy filtrujgce i uniknie sie wszystkich
niepozadanych osaddéw z proszku w pompie aplikacyjnej oraz w wezach
proszku.

OptiSpray AP01 - Plan konserwacji

Ponizsze czesci lub podzespoty objete sg planem konserwac;ji:
—  zawory zaciskowe
—  elementy filtrujgce

Zywotnosé elementoéw filtrujgcych i zaworéw zaciskowych jest w duzym
stopniu zalezna od okresu uzytkowania, jakosci proszku i jakosci powie-
trza zasilajgcego.

Czesci zuzywalne

Czesci eksploatacyjne, ktére wymienia sie podczas konserwacji pompy
aplikacyjnej OptiSpray AP01, dostepne sg pojedynczo (patrz odpowiednia
lista czesci zamiennych).

Wymiana pompy aplikacyjnej
1. Usungc¢ proszek z systemu

2. Uruchomi¢ program czyszczenia, przeprowadzi¢ ptukanie w obu kie-
runkach

3. Catkowicie zredukowac cisnienie w systemie OptiCenter i odpowie-
trzy¢ go

¥
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Skontrolowa¢ o-ring!
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Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci!
» Podczas montazu nie dokrecaé zbyt mocno srub!

UWAGA:
e ' Moment dokrecania wynosi:
10. 3,1 Nm

OptiCenter OC03-E
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Wylaczenie z uzycia, skladowanie

Wstep

Przepisy bezpieczenstwa

Do przenoszenia cze$ciowo nieporecznych i ciezkich elementéw muszg
by¢ stosowane odpowiednie urzadzenia (np. dzwig).

Przed usunieciem elementéw tgczgcych demontowane elementy muszg
by¢ zawsze odpowiednio zabezpieczone.

Wymagania dotyczace personelu wykonujacego
prace

Prace mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowanych pra-
cownikow, ktérzy zostali przeszkoleni w zakresie obstugi maszyn (np.
dzwigow).

W razie watpliwoséi kontaktowac sie z firmg Gema.

Warunki przechowywania

Okres przechowywania

Jezeli sg zapewnione odpowiednie warunki, sprzet moze by¢ sktadowany
w nieskonczonos¢ zgodnie z zasadami sktadowania elementéw metalo-
wych i elektronicznych. Zastosowane elementy z elastomeréw (membra-
ny zaworow, o-ringi, uszczelki itd.)z biegiem czasu moga stac sie kruche i
ulec uszkodzeniu przy ponownym uruchomieniu.

Wymagania dotyczace przestrzeni

Wymagania dotyczgce przestrzeni, odpowiadajg wielkosci OptiCenter.
Nosnos¢ stropu powinna wynosi¢ co najmniej 500 kg/m?>.

Nie ma specjalnych wymogéw dotyczacych odlegtosci od sgsiednich
urzadzen.

OptiCenter OC03-E
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Warunki fizyczne

Urzgdzenie musi by¢ sktadowane wewnatrz suchego pomieszczenia w
temperaturze 5-40 °C. Najlepiej w suchym, chtodnym i ciemnym miejscu.

Nie wystawia¢ na bezposrednie dziatanie promieni stonechnych.

Zagrozenia

Przy prawidtowym przechowywaniu nie ma zagrozenia dla ludzi i $rodo-
wiska.

Wylaczenie

Wycofanie z eksploataciji

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac, Opticenter musi by¢ odtgczony
od zasilania sprezonym powietrzem.

1. Odpowietrzyc system pneumatyczny
2. Odtgczyc kabel zasilajcy

3. Odtgczy¢ kabel uziemiajgcy
4

Oproézni¢ OptiSpeeder (patrz "Czyszczenie")

Tryb czyszczenia

OptiCenter jest czyszczony zgodnie ze wskazéwkami zawartymi w in-
strukcji obstugi.

Demontaz/zaktadanie zabezpieczen transporto-
wych

Zamocowac¢ wozek zsypowy i uchwyt worka na proszek (pozycja konco-
wa po lewej stronie)

Zapakowanie

Postawi¢ Opticenter najlepiej na stabilnej, wystarczajgco szerokiej palecie
za pomocg wozka widtowego z dtugimi widtami. Aby zapobiec uszkodze-
niu elementéw, nalezy zabezieczy¢ przed kolizjg z innymi transportowa-
nymi elementami.

Oznaczenia

Na produkcie i opakowaniu umiesci¢ napis "Chroni¢ przed deszczem i
wilgocig".

Konserwacja podczas przechowywania

Plan konserwacji

Plan konserwacji nie jest konieczny.
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Prace konserwacyjne

Podczas przechowywania dlugoterminowego przeprowadzac¢ okresowe
kontrole.

Ponowne uruchomienie

Uruchomienie po skladowaniu

Po sktadowaniu dtuzszym niz 3 lata, skontrolowac¢ stan elementéw gu-
mowych i ewentualnie wymienié.
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Zatadunek, transport

Wstep

Ten rozdziat opisuje szczegolne srodki ostroznosci, jakie nalezy podjaé
podczas wewnetrznego transportu produktu, jezeli:

—  klient musi samodzielnie produkt spakowag, przetransportowac i wy-
sta¢, aby np. méc zleci¢ przeprowadzenie prac zwigzanych z remon-
tem generalnym lub naprawami w zaktadzie dostawcy,

lub

—  produkt musi by¢ wystany w przypadku zbycia (recyclingu).

Przepisy bezpieczenstwa

Do przenoszenia czesciowo nieporecznych i ciezkich elementéw muszg
by¢ stosowane odpowiednie urzadzenia (np. dzwig).

Przed usunieciem elementoéw tgczgcych demontowane elementy muszg
by¢ zawsze odpowiednio zabezpieczone.

Wymagania dotyczace personelu wykonujgcego
prace

Prace mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowanych pra-
cownikow, ktorzy zostali przeszkoleni w zakresie obstugi maszyn (np.
dzwigow).

W razie watpliwosc¢i kontaktowac sie z firmag Gema.

OptiCenter OC03-E
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Opakowanie

Nalezy stosowac solidne, stabilne palety.

Transport

Dane dotyczace transportowanych towaréw

—  Odpowiada wielkosci komponentéw plus opakowanie
—  Ciezar patrz "Dane techniczne"

—  Punkty mocowania, patrz "Srodki transportu”

Rodzaj transportu

Do przesuwania na krétkich dystansach wewnatrz tych samych pomiesz-
czen uzywac wozka widtowego z dtugimi widtami.

Transportowaé wytgcznie w prawidiowej pozycji

Zatadunek, przetadunek, roztadunek

Do wszystkich operacji uzywaé odpowiednich podnosnikow.

72 o Zatadunek, transport OptiCenter OC03-E
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Lista czesci zamiennych

Zamawianie czesci zamiennych

Przy zamawianiu czesci do urzgdzen do lakierowania proszkowego po-
trzebujemy nastepujacych informaciji:

—  Typinumer seryjny urzgdzenia do lakierowania proszkowego

—  Numer katalogowy, ilos¢ oraz nazwa kazdej z czgsci zamiennych

Przykiad:

Typ OptiCenter OCO03-E
Nr seryjny 1234 5678

Numer kat. 203 386, 1 sztuka, klamra — & 18/15 mm

Przy zamawianiu kabla lub przewodéw nalezy podawac¢ dtugosci materia-
tu. Czesci, dla ktoérych nalezy podaé dtugosc¢, sg zawsze oznakowane
przez *.

Czesci zuzywalne sg zawsze oznaczone przez #.

Wszystkie wymiary przewoddw z tworzywa sztucznego podawane sg ze
Srednicg zewnetrzng i Srednicg wewnetrzna:

Przyktad:

@ 8/6 mm, srednica zewnetrzna 8 mm/ srednica wewnetrzna 6 mm

UWAGA!

Nalezy uzywaé tylko oryginalnych czesci zamiennych, poniewaz
czesci te zabezpieczaja przed wybuchem. Stosowanie czesci nieory-
ginalnych bedzie prowadzito do utraty gwarancji Gemal!

OptiCenter OCO03-E
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OptiCenter OCO03-E
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1 Panel dotykowy — 5,7", kompletny (patrz tez zatgczony schemat elektryczny) 1008 968
Karta SD — do poz. 1 (niepokazana) 1009 230
OptiSpeeder — patrz odpowiednia lista czesci zamiennych
Czujnik zblizeniowy 1007 912

Zasilanie proszkiem — patrz odpowiednia lista cze$ci zamiennych

Rozdzielacz pneumatyczny ES (AS06) — patrz odpowiednia lista czesci zamien-
nych

Pneumatyka — patrz odpowiednia lista czesci zamiennych

Transport proszku — patrz odpowiednia lista cze$ci zamiennych

Pompa proszkowa OptiFeed PP06 patrz odpowiednia lista czesci zamiennych

© [0 [N O

Sito ultradzwiekowe US06 — patrz odpowiednia lista cze$ci zamiennych

s Informacje o wszystkich pozostatych elementach elektrycznych za-
1 wiera réwniez lista czesci zamiennych w zatagczonym schemacie
elektrycznym!
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OptiCenter — Zasilanie proszkiem
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1 Stozek 1006 190
2 Silnik wibratora — 220-240 V 1009 251
3 Kotka wozka-Zestaw — 4 Kotka + 4 Sruby 720 001
5 Zigcze podwojne — 3/47-3/4¢ 228 028
6 GEKA-Zigcze — 3/4"-I1G 1002 551
8 Pokrywa 1007 177
9 Tuleja pokrywy 1005 245
10 Modut fluidyzacji — @ 28 mm, komplet 1005 332
11 Amortyzator gumowy-kpl. — @ 20x25 mm, M6/21 mm (3 Sztuki) 720 000
12  Przytgcze weza — komplet, zawiera poz. 13 1007 658
13 O-ring — @ 16x2 mm 1007 794#
14 Szybkoztacze — NW5-@ 6 mm 200 840

# Czesc¢ zuzywalna

* Prosze podac diugosc¢

OptiCenter OCO03-E
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Modut ssaco-fluidyzacyjny
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Modut fluidyzacji — @ 28 mm, komplet 1005 332
1 Zigcze — NW5,0-1/8" 200 859
2 Kolanko - 1/8"-1/8" 235733
3 Obudowa -@ 0,3 mm 338 303
4 Zigcze podwojne — 1/8"-1/8" 200 930

Zespédt fluidyzacji — zawiera poz. 5, 6, 7 720 002#
5 Pierscien fluidyzacyjny 1005 330
6 O-Ring — 9 14x1,5 mm 263 486#
7 O-Ring — @ 22,1x1,6 mm 233 340#
8 Stopka 1005 327

# Czes¢ zuzywalna

* Prosze podac diugosc¢
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OptiSpeeder — kompletny

Y
:

1 Pompa aplikacyjna OptiSpray AP01 — patrz odpowiednia instrukcja obstugi

2 OptiSpeeder-Pokrywa — patrz odpowiednia lista czesci zamiennych

3 Zawoér membranowy — DN32 G 1 1/4", kompletny 1007 648
4 Sonda poziomu — patrz odpowiednia lista czesci zamiennych

5 Czop zamykajacy 1008 085
6 Sruba ampolowa — M6x25 mm 216 437
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OptiSpeeder — Pokrywa

1 Docisk pokrywy — kompletny 1008 017
2 O-Ring — @ 21x3 mm 214 981#
3 Uchwyt 1008 064
4 Korek 1008 065
5 Uszczelka ptaska 1012 878
6 Pokrywa 1007 927
7  Uchwyt 244 864
8 Pokrywa 1012 877
9 O-ring dla poz. 8 1017 179#

# Czes¢ zuzywalna
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OptiSpeeder — Plyta fluidyzacyjna

Ptyta fluidyzacyjna — kpl. (zawiera poz. 1, 4, 8, 9)

1 Ptyta fluidyzacyjna — kompletna 1012 874#
2 Uszczelka ptaska 1012 876
3 Ptyta mocujgca 1012 875
4 Sruba z tbem walcowym z gniazdem sze$ciokgtnym — M6x20 mm 216 429
5 Zigcze katowe — 1/8"-@ 8 mm 251372
6 Zawor membranowy — DN32 G 1 1/4", kompletny 1007 648
7 Membrana — NW32 1007 647#
8 O-ring — & 33x3 mm 244 252#
9 O-ring — @ 40x3 mm 225 053#
10 Element przytgczeniowy 1007 571#
11 Kolanko wkrecane — 1/4", & 8 mm 254 029

# Czes¢ zuzywalna
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OptiSpeeder — Sonda poziomu
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10
Sonda poziomu — kpl. (zawiera poz. 1, 2, 3) 720 003
1 Sonda poziomu — Zwierna, 10...65 VDC 1002 436
2 Sruba — M5x12 mm 239 941
3 O-ring — @ 34x2 mm 1003 151
4 Kabel — do poz. 1 (nie pokazany) 1005 498
Piytka fluidyzacyjna kpl. (zawiera poz. 5, 6, 7, 8, 9) 720 004
5 Plytka fluidyzacyjna @ 44x4 mm 1005 646#
6 Uszczelka — & 47,5x1 mm 1007 639#
7 Przylgcze powietrza 1005 544
8 Zawor diawiacy — @ 4-M5x0,8 mm 1005 634
9 Sruba — M4x35 mm 237 965
10  Uchwyt 1005 644

# Czes¢ zuzywalna
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OptiCenter — Pneumatyka

Przepustnica — komplet (wraz z poz. 1.1) 1014 957
1 Uchwyt 1014 956

Rozdzielacz pneumatyczny — patrz odpowiednia lista czesci zamiennych

Waz proszku — @ 16/23 mm 1008 087*#

Zawér membranowy — patrz odpowiednia lista czesci zamiennych
Waz pneumatyczny — @ 16,4/26,6 mm 105 155*

P-Rozdzielacz 2 — patrz odpowiednia lista czesci zamiennych

Zasilanie gtéwne — patrz odpowiednia lista czesci zamiennych

Zestaw reduktorow — patrz odpowiednia lista czes$ci zamiennych

Wyspa zaworowa — patrz odpowiedni schemat pneumatyczny
Odpowietrznik AirMover — NW40 mm, komplet 1017 187

o |© |l |N o o |d w N |~

-_—

# Czes¢ zuzywalna

* Prosze podac¢ diugos¢
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Zasilanie giéwne
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1 Regulowany filtr — 0,5-8 bar, 1" 1006 547
2 Manometr — 0-10 bar, 1/8" 259 179
3 Nypel — 1"-1" 1003 544
4 Zawor kulowy — 1"-1" 1006 065
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OptiSpeeder — Rozdzielacz pneumatyczny
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1 Regulator cis$nienia — 0,5-10 bar, 1/2" 259 187

2 Zigcze — 1/8"-1/4" 265 454

3 Manometr — 0-10 bar, 1/8" 259 179

4 Tuleja weza — @ 16-1/2" 259 268

5 Elektrozawor — 1/2" NW13,5 mm, bez cewki 1005 120
6 Cewka elektrozaworu — 24 VDC 1005 119#
7 Kolanko — 1/4"-@ 8/3 x 1 mm 1002 614
8 Ztgcze podwdjne — 1/4"-1/2" 253 995

9 Dwuztgczka — 1/2"-1/2", dzielona 243 582

# Czes¢ zuzywalna
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P-Rozdzielacz - Czyszczenie
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1 Regulator cisnienia — 0,5-10 bar, 1/2" 259 187

2 Mufa — 1/8"-1/8" 259 551

3 Kolanko - 1/8"-1/8" 237 604

4 Manometr — 0-10 bar, 1/8" 259 179

5 Tuleja weza — & 16 mm-1/2" 259 268

6 Dwuzigczka — 1/4“-1/8* 242 209

7 Dwuztgczka — 1/2"-1/2", dzielona 243 582

8 Elektrozawdr — 1/2" NW13,5, bez cewki 1005 120
9 Cewka elektrozaworu — 24 VDC 1005 119#
10 Ztacze podwojne — 1/27-1/2¢ 243 540

# Czes¢ zuzywalna
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Zawor membranowy NW15

A Zawoér membranowy NW15 — kompletny 1006 255

1 Membrana NW15 1006 256#
3 Tuleja weza — @ 16 mm-1/2" 1013 280

4 Waz proszku — & 16/23 mm 1008 087#*
5 Kolanko wkrecane — 1/4", @ 6 mm 265 691

6 Zigcze podwojne — 1/27-1/2¢ 1013 278

# Czes¢ zuzywalna

* Prosze podaé dtugosc¢
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Zestaw reduktorow

1 Regulator cisnienia — 0,5-6 bar, 1/4" 264 342
2 Korek — 1/4" 258 695
3 Manometr — 0-10 bar, 1/8" 259 179
4 Zawor zwrotny — @ 8- 8 mm 1005 575
5 Nypel — & 8 mm 229 326
6 Kolanko wkrecane — 1/4", @ 6 mm 265 691
7 Kolanko wkrecane — 1/4", @ 8 mm 254 029
8 Zigcze — J 8 mm 238 023
9 Powiekszenie — & 6-& 8 mm 246 808
10 Zigcze — J 6 mm 251 925

86 e Lista czesci zamiennych OptiCenter OC03-E



V12117 rGema

Filtr konhcowy — przesytanie proszku

2 Waz proszku — & 16/23 mm 1008 087#*
3 Opaska przewodu — 17-25 mm 223 085

4 Pompa proszkowa OptiFeed PP06 patrz odpowiednia lista czesci zamiennych

5 Przewdd pneumatyczny — @ 8/6 mm xx*

6 Szybkoztgcze GEKA z tulejkg — @ 16 mm 1003 872

7 Fluidyzacja — kompletna, patrz odpowiednia lista czesci zamiennych 1005 507#
8 Sonda poziomu — patrz "OptiSpeeder — Sonda poziomu"

# CzesC zuzywalna
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Filtr koncowy — Fluidyzacja
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1 Uszczelka 395 439#
2 Ptyta fluidyzacyjna 1006 656
3 O-ring — @ 64x3 mm NBR70 255 335#
4 Dno 1006 655
5 Ztagcze srubowe — 1/8"-@ 8 mm 240 087
6 Zawor dtawigcy — 1/8"-1/8" 1002 127
7 GEKA-Zigcze — 1"-IG 1000 854
8 Przejsciowka 1005 503
9 Zawor zaciskowy NW15 — kompletny, zawiera poz. 9.1 1006 255
9.1 Membrana NW15 1006 256#
10 Kolanko wkrecane — 1/4", @ 8 mm 254 029

# Czes¢ zuzywalna
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Zbiornik proszkowy PH100-1-E-OC

Zbiornik proszkowy PH100-1-E-OC — kompletny (poz. 1-20) 1014 946
1 Zbiornik proszkowy PH100-OC 1008 315
3 Pokrywa — kompletna 1011 642
4 GEKA-Zigcze — 3/4" 254 339
6 Uchwyt 1006 013
7 Ztacze wtykowe — NW5-1/8" 237 272
8 Kolanko - 1/8"-1/8" 237 604
10 Sruba — M6x50 mm 1002 954
12 Ostona PH100-1-E-OC 1014 945
13 Ptyta fluidyzacyjna PH100-OC 1006 017
15 Pokrywa sondy poziomu 1007 178
16 Tuleja maskujaca 1011 499
17 Przeciwnakretka — & 40x28xM8 mm 1008 285
18 Profil gumowy 1007 172*
19 Odbdj gumowy — M40x1,5 mm 248 592
20 Koétka wozka 1009 141

Zaslepka PH100-OC (nie pokazana) 362719

Magnetyczny separator — kompletny (nie pokazany) 1014 950

* Prosze poda¢ dtugosc

OptiCenter OC03-E Lista czesci zamiennych ¢ 89



Gema

Zbiornik proszkowy PH100-2-E-OC

Zbiornik proszkowy PH100-2-E-OC — kompletny (poz. 1-20) 1014 947
1 Zbiornik proszkowy PH100-OC 1008 315
3 Pokrywa — kompletna 1011 642
4 GEKA-Zigcze — 3/4" 254 339
6 Uchwyt 1006 013
7 Ztacze wtykowe — NW5-1/8" 237 272
8 Kolanko - 1/8"-1/8" 237 604
10 Sruba — M6x50 mm 1002 954
12 Ostona PH100-2-E-OC 1013 328
13 Ptyta fluidyzacyjna PH100-OC 1006 017
15 Pokrywa sondy poziomu 1007 178
16 Tuleja maskujaca 1011 499
17 Przeciwnakretka — & 40x28xM8 mm 1008 285
18 Profil gumowy 1007 172*
19 Odbdj gumowy — M40x1,5 mm 248 592
20 Koétka wozka 1009 141

Zaslepka PH100-OC (nie pokazana) 362 719

Magnetyczny separator — kompletny (nie pokazany) 1014 950

* Prosze poda¢ dtugosc
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Sonda poziomu LCO01

1 Sonda poziomu LCO1 — kompletna (zawiera poz. 2) 1006 089
2 O-Ring — @ 38 x 4 mm 239 151#
3 Kabel podtgczeniowy — kompletny 371 696

4 Przewo6d pneumatyczny — @ 4/& 2 mm 104 051~

# Czes¢ zuzywalna

* Prosze podac¢ dtugos¢
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Sito ultradzwiekowe US06
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A Sito ultradzwiekowe US06 — kompletne (poz. 1-13) Podac¢ numer projektu
1 Sito 500 pm — kompletne (poz. 1-3) 1013 333#
Sito 1180 ym — kompletne (poz. 1-3) 1013 228#
2 Wkret gwint. — M8x35 mm
3 Nakretka z kotnierzem — M8
4 Zacisk 1007 871
5 Pokrywa 1007 870
6 O-Ring— @ 28 x 2,5 mm 263 842#
7 O-Ring — @ 219,5 x 3 mm 1008 063#
8 Uchwyt 244 864
9 Sruba z tbem walcowym z gniazdem szeéciokgtnym — M6x16 mm 216 410
11 Podktadka podatna zgbkowana — M6 216 054
12 Sruba z tbem walcowym z gniazdem szesciokgtnym — M5x35 mm 1008 597
13 Konwerter 1007 869
14 Generator ultradzwigkowy — 100 W 1008 178
15 Kabel z wtyczkg 1008 847
Zabezpieczenie srub — ERGO nr. 4202 220 507

# Czes¢ zuzywalna
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Rozdzielacz pneumatyczny ES (AS06)

e it 2

1 Cewka elektrozaworu — 24 VDC 1005 119#
2 Elektrozawor — 3/4" NW18, bez cewki 1005 121
3 Przetgcznik cisnieniowy — 1-10 barow, 1/4", PG7 233 757

OptiCenter OCO03-E Lista czesci zamiennych ¢ 93



	Instrukcje obsługi i lista części zamiennych 
	Ogólne zasady bezpieczeństwa 
	Symbole bezpieczeństwa (piktogramy) 
	Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem 
	Zasady bezpieczeństwa specyficzne dla tego produktu 
	Informacje ogólne 
	Instalacja 
	Uziemienie 
	Działanie urządzenia 
	Sprawdzenie kontrolne 
	Naprawy 


	Informacje dotyczące niniejszej instruk-cji pracy 
	Informacje ogólne 
	Wersja oprogramowania 

	Opis produktu 
	Dziedzina zastosowania 
	Zastosowanie 
	Dające się rozsądnie przewidzieć niewłaściwe użycie 

	Parametry techniczne 
	Transport farby 
	Parametry elektryczne 
	Dane pneumatyczne 
	Wymiary 
	Używane rodzaje proszku 
	Poziom natężenia hałasu 
	Tabliczka znamionowa 

	Budowa i działanie 
	Widok ogólny 
	Wskaźniki sprężonego powietrza 
	Elementy sterowania 

	OptiSpeeder 
	Stożek worka proszku 
	Panel dotykowy 
	Zbiornik proszkowy (Opcja) 
	Sito ultradźwiękowe US06 (Opcja) 
	Zasada działania 
	Obieg proszku 


	Uruchomienie 
	Instalacja i montaż 
	Przygotowanie do uruchomienia 
	Ciśnienie sprężonego powietrza 
	Uziemienie Centrum Proszkowego 


	Obsługa przez panel dotykowy 
	Panel dotykowy/panel operacyjny 
	Klawiatura dotykowa 
	Wygląd ekranu 
	Przyciski funkcyjne 
	Stan przycisków 

	Tryby pracy 
	Informacje ogólne 
	Malowanie bez odzysku farby (spray waste) 
	Malowanie z odzyskiem proszku 
	Malowanie ręczne (Opcja) 
	Czyszczenie/zmiana koloru (clean) 
	Ustawianie 
	Parametryzacja 


	Proces malowania 
	Czynności przed włączeniem 
	Uruchomienie OptiCenter OC03-E 
	Uruchomienie 

	Malowanie z odzyskiem farb (spray) 
	Malowanie bez odzysku farby (spray waste) 
	Wymienić worek z proszkiem 
	Sito ultradźwiekowe – włączanie/wyłączanie 
	Wybór sita 

	Malowanie ręczne 
	Wyłączanie systemu OptiCenter OC03-E (po każdym dniu roboczym) 

	Czyszczenie /zmiana koloru 
	Czyszczenie 
	Procedura czyszczenia 


	Nastawy / Parametryzacja 
	Zmiana języka operacyjnego 
	Opis parametrów 

	Komunikaty 
	Komunikaty błędów 

	Konserwacja 
	Plan konserwacji 
	Codziennie po dłuższych przerwach pracy i po zakończeniu zmiany 
	Tygodniowo 

	Konserwacja panelu dotykowego 
	Czyszczenie powierzchni ekranu dotykowego 

	Konserwacja pompy aplikacyjnej OptiSpray AP01 
	Codzienna konserwacja 
	OptiSpray AP01 – Plan konserwacji 
	Części zużywalne 
	Wymiana pompy aplikacyjnej 


	Wyłączenie z użycia, składowanie 
	Wstęp 
	Przepisy bezpieczeństwa 
	Wymagania dotyczące personelu wykonującego prace 

	Warunki przechowywania 
	Okres przechowywania 
	Wymagania dotyczące przestrzeni 
	Warunki fizyczne 
	Zagrożenia 

	Wyłączenie 
	Wycofanie z eksploatacji 
	Tryb czyszczenia 
	Demontaż/zakładanie zabezpieczeń transporto-wych 
	Zapakowanie 
	Oznaczenia 

	Konserwacja podczas przechowywania 
	Plan konserwacji 
	Prace konserwacyjne 

	Ponowne uruchomienie 
	Uruchomienie po składowaniu 


	Załadunek, transport 
	Wstęp 
	Przepisy bezpieczeństwa 
	Wymagania dotyczące personelu wykonującego prace 

	Opakowanie 
	Transport 
	Dane dotyczące transportowanych towarów 
	Rodzaj transportu 
	Załadunek, przeładunek, rozładunek 


	Lista części zamiennych 
	Zamawianie części zamiennych 
	OptiCenter OC03-E 
	OptiCenter – Zasilanie proszkiem 
	Moduł ssąco-fluidyzacyjny 
	OptiSpeeder – kompletny 
	OptiSpeeder – Pokrywa 
	OptiSpeeder – Płyta fluidyzacyjna 
	OptiSpeeder – Sonda poziomu 
	OptiCenter – Pneumatyka 
	Zasilanie główne 
	OptiSpeeder – Rozdzielacz pneumatyczny 
	P-Rozdzielacz - Czyszczenie 
	Zawór membranowy NW15 
	Zestaw reduktorów 
	Filtr końcowy – przesyłanie proszku 
	Filtr końcowy – Fluidyzacja 
	Zbiornik proszkowy PH100-1-E-OC 
	Zbiornik proszkowy PH100-2-E-OC 
	Sonda poziomu LC01 
	Sito ultradźwiękowe US06 
	Rozdzielacz pneumatyczny ES (AS06) 


