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Ogodlne zasady bezpieczenstwa

Ten rozdziat zawiera wszystkie podstawowe zasady bezpieczenstwa,
ktére muszg byc¢ przestrzegane przez personel obstugujacy urzgdzenie
do malowania recznego OptiFlex 2 Q.

Nalezy zapoznac sie z ponizszymi zasadami bezpieczenstwa przed
uruchomieniem OptiFlex 2 Q.

Symbole bezpieczenstwa (piktogramy)

Wszystkie ostrzezenia oraz ich znaczenie mozna odnalez¢é w
poszczegolnych instrukcjach obstugi urzgdzen firmy Gema. Oprécz
stosowania sie do zasad bezpieczenstwa zawartych w poszczegdinych
instrukcjach obstugi nalezy przestrzegac ogdlnie obowigzujgcych
przepisow dot. bezpieczenstwa i ochrony przed wypadkami.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Zagrozenie porazenia pradem lub uderzenia ruchomymi czesciami.
Skutki: Smier¢ lub powazne obrazenia.

Nieprawidtowa obstuga moze prowadzi¢ do uszkodzenia lub
nieprawidtowego dziatania urzgdzenia. Skutki: Lekkie obrazenia lub
uszkodzenie sprzetu.

A

b INFORMACJA!
1 Pomocnicze wskazowki i informacje.

OptiFlex 2 Q Ogolne zasady bezpieczenstwa o 3
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Urzgdzenie do malowania recznego OptiFlex 2 Q zostato
wyprodukowane wedtug najnowszych specyfikacji | zgodnie z
technicznymi zasadami bezpieczenstwa.

Kazde inne uzycie uwazane jest za niezgodne z przeznaczeniem. Kazde
inne zastosowanie jest niezgodne z przeznaczeniem. Jesli urzadzenie do
malowania recznego OptiFlex 2 Q ma byc¢ uzyty niezgodnie z naszymi
zaleceniami w innych warunkach pracy i/lub do innych materiatow, to
wymagane jest uzyskanie stosownej zgody ze strony firmy Gema
Switzerland GmbH.

Jesli OptiFlex 2 Q bedzie wykorzystywane do innych celéw niz zostata
przeznaczona, firma Gema Switzerland GmbH nie bedzie ponosita za to
odpowiedzialnosci.

Przepisy zwigzane z zapobieganiem wypadkom, jak rowniez inne ogdlnie
zasady bezpieczenstwa muszg byc¢ przestrzegane.

Muszg by¢ przestrzegane takze regionalne przepisy bezpieczenstwa.

Dodatkowe przepisy dotyczgce bezpieczenstwa i obstugi mozna znalez¢
na zatgczonym dysku CD lub na stronie www.gemapowdercoating.com.

Ogodlne
niebezpieczenstwa

Uruchomienie urzgdzenia jest zabronione do czasu koncowego
zmontowania i okablowania zgodnie wytycznymi EU w sprawie
bezpiecznej obstugi maszyn.

Nieautoryzowane modyfikacje urzgdzenia do malowania recznego
OptiFlex 2 Q zwalniajg producenta z odpowiedzialnosci za wynikte
szkody lub wypadki.

Firma musi upewnic sie, ze wszyscy uzytkownicy dysponujg odpowiednig
wiedzg fachowg w zakresie obstugi urzgdzenia do napylania
proszkowedo i zwigzanych z nim zrédet zagrozenia.

Wszystkie dziatania, ktére bedg miaty negatywny wptyw na techniczne
bezpieczenstwo urzgdzen sg zabronione.

4 ¢ Ogolne zasady bezpieczenstwa OptiFlex2 Q
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Dla wtasnego bezpieczehstwa nalezy uzywac podzespotow wykazanych
w instrukcjach obstugi. Uzycie nieoryginalnych czesci moze prowadzi¢ do
ryzyka obrazen. Nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych
Gemal

Naprawy moga wykonywac tylko specjali$ci lub autoryzowany serwis
Gema. Nieautoryzowane podfgczenia lub modyfikacje mogg prowadzi¢
do odniesienia obrazen lub uszkodzenia urzadzen, w takim przypadku
gwarancja Gema Switzerland GmbH traci waznos¢.

Niebezpieczenstwo
porazenia prgdem

Przewody elektryczne pomiedzy jednostkg sterujgca, a pistoletem
powinny by¢ tak utozone, aby nie byly narazone na uszkodzenia podczas
pracy. Nalezy przestrzegac zasad bezpieczenstwa ustanowionych
lokalnie!

Potgczenia wtyczkowe pomiedzy urzgdzeniami napylajgcymi, a
zasilaniem powinny by¢ roztgczane przy wytgczonym zasilaniu.
Wszystkie czynnosci zwigzane z przeglgdem lub serwisem moga by¢
wykonywane tylko po odigczeniu zasilania od urzadzen.

Urzadzenia do napylania farb powinny by¢ wigczane, kiedy kabina juz
pracuje. W przypadku wytgczenia kabiny zasilanie urzgdzenia powinno
zosta¢ odfgczone samoczynnie.

Niebezpieczenstwo
wybuchu

Urzgdzenia sterujgce muszg by¢ ustawione w strefie 22. Natomiast
pistolety proszkowe w strefie 21.

Jedynie zastosowanie oryginalnych czesci zamiennych Gema bedzie
gwarantowato, ze zabezpieczenie przeciwwybuchowe bedzie sprawne.
Jesli jakiekolwiek uszkodzenie powstanie na bazie stosowania
nieoryginalnych czesci, wtedy gwarancja utraci swojg waznos¢!

Nalezy wyeliminowaé czynniki sprzyjajgce nadmiernej koncentracji farby
w obrebie kabiny proszkowej lub strefy napylania. System wentylacyjny
musi by¢ wydajny, aby zapobiec nadmiernej koncentracji farby, wiekszej
0 50% od dolnej granicy wybuchu (UEG) (UEG = max. dozwolona
koncentracja mieszaniny proszek/powietrze). Jezeli granica UEG jest
nieznana, wtedy nalezy uzy¢ wartosci 10 g/m? (patrz EN 50177).

Ze wzgledow bezpieczenstwa zabrania sie wprowadzania jakichkolwiek
zmian i modyfikacji do elektrostatycznych urzgdzen malarskich.

Systemy bezpieczenstwa nie powinny by¢ demontowane lub byé
wytgczane.

Instrukcje obstugi powinny by¢ napisane w prosty i zrozumiaty sposob
oraz w jezyku, ktéry uzywa personel. Instrukcje powinny znajdowac sie w
miejscu widocznym i w zasiegu obstugujgcego personelu.

OptiFlex 2 Q
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Niebezpieczenstwo
poslizgu

Przestrzegaé
przepiséw
zwigzanych z
uziemieniem

Zaleganie proszku na poditodze kabiny i wokét niej takze jest
potencjalnym zrodtem zagrozenia poslizgniecia sie. W kabinie mozna sig
poruszac jedynie w miejscach do tego wyznaczonych.

tadowanie statyczne

tadowanie statyczne moze nie$¢ za sobg nastepujgce konsekwencije:
natadowanie cztowieka, szok elektryczny, iskrzenie. tadowanie obiektow
musi by¢ zabezpieczone poprzez prawidtowe uziemienie.

Uziemienie

Wszystkie elektrycznie przewodzgce podzespoty w obrebie 5 metréw od
kazdego otworu w kabinie oraz obiekty do malowania, muszg by¢
uziemione. Wartosc¢ rezystancji kazdej obiektu moze wynosic¢ do

1 MOhm. Ta wartos¢ musi by¢ sprawdzana regularnie przed
rozpoczeciem pracy.

Wszystkie miejsca styku pomiedzy detalem, zawieszkg, a systemem
transportu muszg by¢ utrzymywane w nalezytej czystosci, da to
gwarancje prawidtowego przewodnictwa. Niezbedne urzadzenia do
pomiaru rezystancji muszg by¢ w kazdej chwili gotowe do uzycia.

Podioga w miejscu pracy musi by¢ elektrostatycznie przewodzaca
(zwykty beton jest materiatem przewodzgcym).

Zatgczony przewdd uziemiajgcy (w kolorze zielono/zottym) musi zostac
podtgczony do uziemionej sruby na tylnim panelu jednostki sterujace;.
Przewdd uziemiajgcy musi posiadac wtasciwe metaliczne potgczenie z
kabing proszkowg, systemem odzysku farby, systemem transportu farby,
oraz detalem do malowania.

Zakaz palenia i
wzniecania ognia

Wewnatrz malarni zabrania sie palenia tytoniu i wzniecania ognia!
Zabronione jest wykonywanie jakichkolwiek prac powodujgcych
wytwarzanie iskier!

6 e Ogodlne zasady bezpieczenstwa OptiFlex2 Q
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Zabronione jest
przebywanie oso6b z
rozrusznikiem serca

Zgodnie z ogolnymi przepisami dla instalacji do elektrostatycznego
napylania farb proszkowych osoby z rozrusznikami serca nie powinny
przebywacé w strefie pola elektrostatycznego, czyli w obszarze
malowania! Osoby z rozrusznikami serca nie powinny przebywa¢ w
strefie pola elektrostatycznego, czyli w obszarze malowania!

Zabrania sie
uzywania aparatéw
fotograficznych z
lampg btyskowag

Wykonywanie zdje¢ aparatem fotograficznym z fleszem moze prowadzic¢
do samoczynnego uruchomienia lub/i odigczenia systeméw
bezpieczenstwa.

Odtgczy¢ zasilanie
przed wykonywaniem
prac konserwacyjnych

Przed otworzeniem urzgdzenh w celu konserwacji lub naprawy nalezy je
odtaczy¢ od zrédta pradu!

Potfgczenia wtyczkowe pomiedzy urzgdzeniami napylajgcymi, a
zasilaniem powinny by¢ roztgczane przy wytgczonym zasilaniu.

Uzytkownik powinien zapewni¢ obstudze specjalne ubrania ochronne
(np. maske do oddychania).

Podczas wszystkich prac zwigzanych z czyszczeniem nalezy nosic
maske przeciwpytowg, ktéra bedzie spetnia¢ wymagania min. klasy
filtrujgcej FFP2.

Personel obstugujgcy urzgdzenie musi nosi¢ obuwie przewodzgce prad
elektryczny (np. ze skérzanymi podeszwami) z ostonami ochronnymi.

Personel obstugujgcy musi trzymac pistolet gotg rekg. W przypadku
uzycia rekawic, muszg by¢ one przewodzace.

Nalezy przeczyta¢ i zrozumieé niniejsze zasady
bezpieczenstwa bezwzglednie przed
uruchomieniem urzadzenial!

OptiFlex 2 Q
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Zgodnos¢ uzycia

Urzadzenie do malowania recznego OptiFlex 2 Q zostato
wyprodukowane wedtug najnowszych specyfikacji | zgodnie z
technicznymi zasadami bezpieczenstwa.

Kazde inne uzycie uwazane jest za niezgodne z
przeznaczeniem. Kazde inne zastosowanie jest niezgodne z
przeznaczeniem. Jesli urzgdzenie do malowania recznego
OptiFlex 2 Q ma by¢ uzyty niezgodnie z naszymi zaleceniami w
innych warunkach pracy i/lub do innych materiatéw, to
wymagane jest uzyskanie stosownej zgody ze strony firmy Gema
Switzerland GmbH.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje takze
przestrzeganie warunkéw eksploatacji, konserwacji i napraw
producenta. Urzadzenie do malowania recznego OptiFlex 2 Q
moze by¢ uruchamiane, uzywane i konserwowane tylko przez
przeszkolony i poinformowany o mozliwych niebezpieczehstwach
personel.

Uruchomienie (wykonanie poszczegodlnych operaciji) jest
zabronione do czasu koncowego zamontowania OptiFlex 2 Q i
jego okablowania zgodnie z normg (2006/42 EG). EN 60204-1
(bezpieczenstwo obstugi maszyn).

Nieautoryzowane modyfikacje OptiFlex 2 Q zwalniajg producenta
z odpowiedzialnosci za wynikte szkody.

Nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepiséw BHP i innych
powszechnie przyjetych przepiséw bezpieczenstwa, ochrony
zdrowia i konstrukcyjnych.

Muszg by¢ przestrzegane takze regionalne przepisy
bezpieczenstwa.

Szczegoblne srodki bezpieczenstwa dla produkt

Prace instalacyjne wykonywane przez klienta, muszg by¢
wykonane zgodnie z lokalnymi przepisami

Nalezy zwrdci¢ uwage, czy uziemienie podzespotow zostato
wykonane zgodnie z lokalnymi przepisami.

Urzadzenie do malowania recznego OptiFlex 2 Q

Urzgdzenie do malowania recznego OptiFlex 2 Q jest podzespotem
systemu oraz jest zintegrowane z uktadem bezpieczenstwa catej linii.

Nalezy podjg¢ odpowiednie srodki w przypadku uzytkowania urzgdzenia
w granicach przekraczajgcych przyjetg koncepcje bezpieczenstwa.

Py INFORMACJA:
1 Wiecej informacji mozna znalez¢ w rozdziale Zasady
Bezpieczenstwa Gema!

8 e Ogolne zasady bezpieczenstwa
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O tej instrukc;ji

Informacje ogélne

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wszelkie informacje, niezbedne do
pracy z urzgdzeniem do malowania recznego OptiFlex 2 Q. Dzieki nim w
bezpieczny sposéb mozna przeprowadzi¢ uruchomienie, a takze w
optymalny sposoéb uzytkowaé nowy system proszkowy.

Informacje dotyczace funkcjonowania poszczegdélnych podzespotéw
systemu — manipulatoréw, kabin, jednostek sterujgcych, pistoletéw etc. —
mozna znalez¢ w poszczegodlnych instrukcjach obstugi dotyczacych tych

urzadzen.

® INFORMACJA:

1 Niniejsza instrukcja obstugi opisuje wszystkie elementy
wyposazenia i funkcje tego urzadzenia do recznego naktadania
powtok.

» Nalezy pamietaé, ze urzadzenie do recznego naktadania powtok
moze nie by¢ wyposazone we wszystkie opisane funkcje.

» Opcjonalne wyposazenie jest oznaczone podwodjng gwiazdkg **.

NIEBEZPIECZENSTWO:

A Praca bez instrukcji pracy
Na skutek nieprzestrzegania informacji zwigzanych z
bezpieczenstwem, praca z poszczegdélnymi stronami niniejszej
instrukcji obstugi lub bez nich moze spowodowa¢ uszkodzenia ciata
i mienia.
» Przed przystgpieniem do pracy z urzgdzeniem nalezy zorganizowaé

niezbedne dokumenty i przeczyta¢ rozdziat ,,Przepisy
bezpieczenstwa”.

» Prace wolno wykonywac¢ wytgczanie stosujgc sie do wymaganych
dokumentow.

» Zawsze pracowac z kompletnym oryginalnym dokumentem.

OptiFlex 2 Q O tej instrukcji o 9
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Opis produktu

Zakres stosowania

Urzadzenie reczne OptiFlex 2 Q (pobdr farby z kartonu) jest
przeznaczone do elektrostatycznego napylania proszkowych farb
organicznych (patrz takze rozdziat "Parametry techniczne").

Kazde inne uzycie uwazane jest za niezgodne z przeznaczeniem.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wynikle z tego tytutu
uszkodzenia, cate ryzyko bierze na siebie uzytkownik!

Dla lepszego zrozumienia zalezno$ci w procesie malowania
proszkowego, zaleca sie doktadnie zapozna¢ z instrukcjami obstugi
innych komponentdw i poznanie ich funkcjonowania.

Urzadzenie do malowania recznego OptiFlex 2 Q

Zastosowanie

Urzadzenie do malowania recznego OptiFlex 2 Q z pistoletem recznym
OptiSelect GMO03 jest idealnie dostosowane do recznego malowania
obiektow.

OptiFlex2 Q Opis produktu e 11
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Przyktady niewtasciwego uzycia
Obstuga bez wtasciwego szkolenia
Praca ze sprezonym powietrzem ztej jakosci i niewtasciwym
uziemieniu
Uzycie w pofgczeniu z niezatwierdzonym urzadzeniem lub
podzespotem

Dane techniczne

Mozliwe do podigczenia pistolety

OptiFlex 2 Q Mozliwosci podtaczenia
OptiSelect GM03 tak

UWAGA:

Urzadzenie do malowania recznego OptiFlex 2 Q moze pracowaé
tylko z okreslonymi typami pistoletow!

Wydatek farby (wartosci pogladowe)

Ogadlne warunki pracy dla Inzektora OptiFlow

Rodzaj farby proszkowej Epoksydowo/poliestrowa
Dtugos¢ weza proszkowego (m) 6

Waz proszkowy @ (mm) 10

Typ weza proszkowego POE z paskami uziemiajacymi
Cisnienie wejsciowe (bar) 55

Dysza powietrza transportowego & 16

(mm) ’

Wartos¢ korekcji CO Nastawy zerowania wydatku proszku

12 o Opis produktu OptiFlex 2 Q
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Wartosci ustawien dla jednostki sterujgcej
OptiStar CG13 z inzektorem OptiFlow IG06

Wszystkie wartosci podane w tabeli sg przyblizone i stuzg jedynie, jako
propozycja. Poniewaz ustawienia parametrow oraz warunki ich
stosowania u réznych uzytkownikéw mogg w znacznym stopniu sie
réznic.

Powietrze catkowite = 3Nm?h | 4 Nm*h | 5 Nm*h
Wydatek proszku (g/min)
Wyd. proszku 88 (%) 20 85 100 120
40 150 185 210
60 210 255 280
80 270 320 350
100 300 360 395

Wartosci przeptywu powietrza

Powietrze catkowite sktada sie z powietrza transportowego i dozujgcego,
w relacji do procentowo (%) ustawionego wydatku farby. W rezultacie
wartos¢ powietrza catkowitego pozostaje niezmienna.

OptiFlex 2 Q Zakres Lf’:;i‘y";:f
Wydajnos¢ - powietrze fluidyzaciji

- OptiFlex 2 Q 0-1,0 Nm?¥h 0,1 Nm?h
Wydajnos¢ - powietrze odmuchu elektrody 0-3,0 Nm?h 0,1 Nm?h
Wydajnos¢ - powietrze catkowite (przy

wartosci 5.5 bar) 1,8-6,5 Nm3/h

INFORMACJA:

Zuzycie powietrza catkowitego dla urzadzenia zdecydowanie oparte
na 3 skonfigurowanych wartosciach powietrza.

Te wartosci odnoszg sie do wewnetrznego sterowania cisnienia
5.5 bar!

Dane elektryczne

OptiFlex 2 Q
Nominalne napiecie wejsciowe 100-240 VAC
Czestotliwosc 50/-60 Hz
Moc znamionowa (bez wibratora) 140 VA
Nominalne napiecie wyjsciowe (do pistoletu) eff10 VvV
Nominalny prad wyjsciowy (do pistoletu) max. 1.2 A
Przytagcze wibratora 1;21(231%?)/'\6;\(/:

- . 24 VDC
Przytgcze funkcji czyszczenia max. 3 W

0°C-+40°C

zakresu temperatury (+32 °F - +104 °F)
Maksymalna temperatura powierzchni 120 °C (+248 °F)
Dopuszczenia C E & 1 3D IP54 120 °C

OptiFlex 2 Q
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Dane pneumatyczne

OptiFlex 2 Q

Max. cisnienie wejsciowe

10 bar

Min. cisnienie wejsciowe

6 bar

Cisnienie wejsciowe (Dynamiczne bazujgce
na ustawieniach regulatora cisnienia)

5,5 bar / 80 psi

Max. zawartos¢ pary wodnej 1,3 g/m?
Max. zawartos$¢ oparow olejowych 0,1 mg/m?
Maks. zuzycie sprezonego powietrza 8 Nm3h
Wymiary

OptiFlex 2 Q

Szerokosé 460 mm
Gtebokosce 862 mm
Wysokosé 1105 mm
Waga 42 kg
Obstugiwane proszki

OptiFlex 2 Q

Proszki organiczne tak
Proszki metaliczne tak
Proszek emalia nie

14 o Opis produktu
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Struktura i dziatanie

Widok ogdélny
11 . —
\ -‘_h .:

Urzadzenie do malowania recznego OptiFlex 2 Q — struktura

1 Jednostka sterujgca OptiStar CG13 9 Klawisz QuickClean
Pistolet do malowania recznego 10 ) .

2 OptiSelect GM03 Jednostka filtracyjna

3 Inzektor OptiFlow 11 Uchwyt na pistolet

4 Mobilny korpus 12 Uchwyt na weze

5 Modut ssaco-fluidyzacyjny 13 Modut czyszczacy

(QuickClean)
6 Stét wibracyjny 14 Polka
7 Przewdd odmy 15 Koto gumowe
8 Ramig obrotowe na tulei 16 Koto obrotowe

Pistolet do malowania recznego OptiSelect GM03

Wszystkie informacje na temat OptiSelect GMO03 pistolet reczny mozna
znalezé w odpowiedniej instrukcji obstugi!

Jednostka sterujgca OptiStar CG13

Wszystkie informacje na temat OptiStar CG13 jednostka sterujgca
pistoletu recznego mozna znalez¢ w odpowiedniej instrukcji obstugi!

Inzektor OptiFlow

Wszystkie informacje na temat inzektora OptiFlow mozna znalez¢ w
odpowiedniej instrukcji obstugi!

OptiFlex 2 Q
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Zakres dostawy

OptiFlex 2 Q

Pistolet reczny OptiSelect GM03 z przewodem, wezem
proszkowym, wezem odmuchowym i podstawowym
zestawem dysz (patrz instrukcja obstugi pistoletu
recznego OptiSelect GM03

Jednostka sterujgca OptiStar CG13 w metalowej
obudowie wraz z przewodem zasilajgcym

Inzektor OptiFlow
Mobilny wézek ze wspornikiem na waz/pistolet
Stoét wibracyjny z rurg ssgco/fluidyzacyjng

Przewody pneumatyczne do powietrza transportowego
(czerwony), dozujgcego (czarny) oraz fluidyzacyjnego
(czarny)

Instrukcja obstugi

Skrocona instrukcja obstugi

Typowe wiasciwosci - Charakterystyka funkc

Pobieranie farby proszkowej z bezposrednio z

oryginalnego opakowania-kartonu
Urzadzenie do malowania recznego OptiFlex 2 Q pobiera proszek
bezposrednio z oryginalnego opakowania producenta farb. Pochylona

powierzchnia ptyty wibracyjnej pozwala na niemal catkowite opréznienie
kartonu z farby.

Swobodnie obracana gtowica

Urzgdzenie do malowania recznego OptiFlex 2 Q zapewnia dowolng
rotacje i mozliwos¢ blokady w dowolnej pozycji gtowicy obrotowej dla
bardziej ergonomicznej obstugi i konfigurac;ji.

Swobodnie obracana gfowica

16 e Opis produktu
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Uruchomienie

Przygotowanie do uruchomienia

Warunki ramowe

Podczas uruchomienia urzgdzenia do malowania recznego OptiFlex 2 Q,
nalezy wzig¢ pod uwage ogolne warunki wptywajgce na rezultaty
malowania:

Wiasciwe nastawy urzgdzenia do malowania recznego
Sterownik pistoletu musi by¢ prawidtowo podigczony.
Pistolet musi by¢ prawidiowo podtgczony.

Musi by¢ dostarczone odpowiednie sprezone powietrze.
Przygotowanie farby i jej jakosc¢.

Ustawianie przesiewacza proszku

Urzadzenie do malowania recznego OptiFlex 2 Q powinno by¢ zawsze
ustawiono pionowo na ptaskiej powierzchni.

UWAGA:

Urzadzenie do malowania recznego nie moze by¢ pod zadnym
pozorem ustawione w poblizu zrédta ciepta (jak np. piec do emalii)

lub zrédta promieniowania elektromagnetycznego (jak szafa
sterujaca).

OptiFlex 2 Q Uruchomienie o 17
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Instrukcja montazu

Urzgdzenie do malowania recznego OptiFlex 2 Q musi by¢ zmontowane
zgodnie z instrukcjg montazu (dotgczong do urzgdzenia).

Urzgdzenie do malowania recznego OptiFlex 2 Q

18 e Uruchomienie OptiFlex 2 Q
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Instrukcja podigczen

Pistolet

Adapter

L

Inzektor

Modut ssaco- Modut czyszczacy
fluidyzacyjny

Instrukcja podtgczenia pistoletu — widok potaczen

Urzadzenie do malowania recznego OptiFlex 2 Q musi by¢ podtgczone
zgodnie z instrukcjg podtgczen (patrz takze instrukcja obstugi OptiStar
CG13 jednostka sterujgca pistoletem recznym).

. Y .
AR
1 2.
® INFORMACJA:
1 Uzy¢ klamry do podigczenia kabla uziemiajacego do kabiny lub
bednarki. Nalezy zapewni¢ warto$¢ oporu 1 MOhm lub mniejsza.

OptiFlex 2 Q Uruchomienie o 19
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INFORMACJA:
1 Sprezone powietrze musi by¢ wolne od oleju i wody!

20 ¢ Uruchomienie OptiFlex 2 Q
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Pierwsze uruchomienie

INFORMACJA:

W przypadku nieprawidiowosci w pracy, patrz rozdziat
"Wyszukiwanie btedéw" lub instrukcja obstugi jednostki sterujacej!

A

110vV/230V

INFORMACJA:

Pozostata czes¢ procedury uruchomienia recznego pistoletu
proszkowego OptiSelect GM03 jest dokladnie opisana w instrukcji
jednostki sterujacej pistoletu OptiStar CG13 (rozdziat "Pierwsze
uruchomienie” i ,,Codzienne uruchomienie”)!

OptiFlex 2 Q
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Ustawianie gtowicy

g :
1 — 2

.
3 ﬁ

Konfiguracja typu urzadzenia

INFORMACJA:

Jesli jednostka sterujaca jest dostarczana jako integralna czes¢
1 urzadzenia OptiFlex, to parametry systemowe beda mialy
konfiguracje fabryczng do optymalnego zastosowania (patrz takze
instrukcja obstuga OptiStar CG13 jednostka sterujaca pistoletem
recznym)!

° INFORMACJA:

1 Jednostka sterujaca pistoletu recznego zawsze uruchamia sie z
ostatnio skonfigurowanymi ustawieniami.

22 e Pierwsze uruchomienie OptiFlex 2 Q
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Obstuga

A\

Malowanie

UWAGA:

Jezeli urzadzenie do malowania recznego jest uzywane przy

wentylacji o niedostatecznej wydajnosci, kurz z proszku moze

powodowa¢ problemy oddechowe lub niebezpieczenstwo

poslizniecia i upadku.

» Urzadzenie do malowania recznego moze by¢ uzywane wytgcznie w
kabinach o odpowiedniej wydajnosci wentylacji (takie jak np. kabiny
Gema Classic Open).

1. Wiaczy¢ jednostke sterujaca kluczem ON
Wyswietlacze Swiecg sie i jednostka jest gotowa do pracy

2. Obréci¢ na bok ramie z rurg ssgco/fluidyzacyjng

Ustawic otwarty karton z farbg na stole wibracyjnym

UWAGA:

Jezeli zbiornik jest umieszczony na stole wibracyjnym, palce
wilozone pomiedzy dwie ptyty moga zosta¢ zmiazdzone.

» Zbiornik moze wazy¢ max. 30 kg.

4. Opuscic¢ rure ssacoffluidyzacyjng na powierzchnie farby
5. Ustawi¢ parametry malowania:

6. Wocisngc¢ przycisk wyboru wiasciwego, zdefiniowanego trybu
malowania (Preset Mode):

Czesci ptaskie n

Czesci skomplikowane H

Przemalowywanie

Nad wybranym przyciskiem zaswieca sie strzatka

O

v

| » ©

LUB

<P>

7. Nacisng¢ klucz

a) Wybra¢ zgdany program (01-20)

b) Zmieni¢ parametry malowania zgonie z wymaganiami.

OptiFlex 2 Q
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INFORMACJA:
[ ) .. . .
Programy 01-20 sg zdefiniowane fabrycznie, ale moga by¢
1 modyfikowane w kazdej chwili i automatycznie zapisane.
Znaczenie Wartos¢
Wyd. proszku <8 (%) 50%
Powietrze catkowite = 4,0 Nm3h
Wysokie napiecie kV 80 kV
Natezenie prgdu HA 80 uA
Powietrze odmuchu elektrody <8 0,1 Nm%h
Powietrze fluidyzacji & 0,1 Nm?¥h
8. Ustawianie wartosci powietrza catkowitego
=
i < >
Prawidfowa chmura proszku Za mato powietrza catkowitego
Py INFORMACJA:
1 Wartos¢ powietrza catkowitego 4 Nm3/h i 50% zawartos¢ proszku
jest rekomendowana jako ustawienie bazowe.

9. Ustawi¢ wartos¢ wydatku farby (np. w stosunku do zgdanej
grubosci warstwy)

='|5BHH ‘

Duzo proszku Mato proszku

24 o Pierwsze uruchomienie OptiFlex 2 Q
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INFORMACJA:
® Aby osiagna¢ maksymalng wydajnos¢, zalecamy unika¢ — tam gdzie
1 jest to mozliwe - zbyt wysokich nastaw ilosci proszku!

» Standardowe ustawienia 50% udziatu farby oraz wartos¢ powietrza
catkowitego 4 Nm?/h sg zalecane jako ustawienia startowe. Warto$¢
powietrza catkowitego jest automatycznie utrzymywana na statym
poziomie przez jednostke sterujgca.

» Po wprowadzeniu wartosci, ktérych urzgdzenie nie moze zrealizowaé
odpowiedni wyswietlacz zaczyna migac i pojawia sie komunikat btedu!

10. Ustawianie odmuchu elektrody

sel
a) Wocisngc¢ klucz
Drugi poziom wy$wietlacza bedzie wskazywat

Y

|

‘

Okoto 0,5 Nm?/h

|

(€ =]
b)
j Okoto 0,1 Nm¥h

Za duzo powietrza odmuchowego
elektrody

11. Ustawienie fluidyzacji

sel
a) Wecisng¢ klucz
Drugi poziom wyswietlacza bedzie wskazywat

- 01

c) Sprawdzi¢ fluidyzacje w zasobniku z proszkiem.
Poziom fluidyzacji zalezy od charakterystyki proszku,
wilgotnosci i temperatury otoczenia. Fluidyzacje oraz
wibracje uruchamia sie na jednostce sterujgce;j.

UWAGA:
A W przypadku nieprawidiowego ustawienia fluidyzacji proszek

lakierniczy bedzie tworzyt chmure pytowa, ktéra moze prowadzi¢ do
probleméw z oddychaniem.

b)

» Ustawic prawidtowe parametry fluidyzacji

12. Pistolet skierowaé do kabiny (jeszcze nie na obiekt do
malowania), wcisng¢ spust i wizualnie sprawdzi¢ wydatek
proszku

13. Sprawdzi¢, czy wszystko pracuje poprawnie

OptiFlex 2 Q Pierwsze uruchomienie ¢ 25
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14. Malowanie
15. Jezeli niezbedne, ustawi¢ parametry malowania

16. Aktywowac¢ cyklicznie funkcje czyszczenia

Py INFORMACJA:
1 Zapobiega zjawiskom, ktére moga doprowadzi¢ do zwarcia podczas
pracy, przy uzyciu proszkéw metalicznych.
W srodowisku wilgotnym lub tropikalnym, wilgo¢ jest usuwana z
inzektora, weza proszkowego | pistoletu.
- Elementy LCD poruszajg sie dookofa na wyswietlaczu CG13
) INFORMACJA:
1 Funkcja PowerClean moze by¢ zatrzymana poprzez uzycie
przycisku P.
1 x
= automatycznie
JR IS ISy S B
2X
= recznie
c) . o

Procedura Efekt

- Automatyczna procedura czyszczenia uruchomiona

- Inzektor, waz proszkowy, pistolet | dysza rozpylajgca sg
przedmuchiwane sprezonym powietrzem

automatyczna ) .

- Zautomatyzowana funkcja PowerClean zapewnia
réwnolegte czyszczenie innych podzespotéw, takich jak
tuba zasysajgca, zasobnik z proszkiem, etc.

- Operator kontroluje ilo$¢ i dtugo$¢ impulséw odmuchu

reczna

poprzez powtérne wcisniecie spustu pistoletu

Po zakonczeniu procedury czyszczenia PowerClean, sterowanie
przetacza sie z powrotem na tryb malowania.

26 e Pierwsze uruchomienie OptiFlex 2 Q
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Ustawianie podswietlenia wyswietlacza

sel
1. Nacisng¢ klucz

Wyswietlacz przetgczy sie na nastepujgcy poziom:

Gema
#) =" BEB8H
[
w O
AL
0} (U] <P>
I » @
OptiStar on off

Ustawic¢ zgdang jasno$¢.

OptiFlex 2 Q Pierwsze uruchomienie ¢ 27
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Zmiana koloru
Informacje ogdline

Przy zmianie koloru wtgczany jest automatyczny proces czyszczenia
bezposrednio na pistolecie lub poprzez uruchomienie zdalnego przycisku
na module sterowania. Wszystkie komponenty transportujgce proszek,
od rury zasysajgcej poprzez iniektor, wgz z proszkiem az po pistolet i
dysze napylajgcg, sg automatycznie przedmuchiwane za pomocg
pulsujgcych uderzen sprezonego powietrza.

Wydajne zrédto prézni, wbudowane w ramach wagonu warsztatowego,
automatycznie czy$ci rure zasysajgcg przy pociggnieciu w gore. Zassane
pylty proszku doprowadzane sg poprzez wgz odlotowy do systemu
filtrowania kabiny.

3. Skierowac pistolet do kabiny

4. Nalezy sprawdzi¢, czy w kabinie potozony zostat waz
odpowietrzajgcy.

28 e Pierwsze uruchomienie OptiFlex 2 Q
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Wylaczanie
1. Pusci¢ spust pistoletu

2. Wylgczy¢ jednostke sterujgca

Y INFORMACJA:
1 Ustawienia wysokiego napiecia, wydatku farby, wartosci powietrza
odmuchowego elektrody i fluidyzacji zostajg zapisane w pamieci!

Przy kilkudniowej przerwie w pracy
1. Odfgczy¢ od zasilania.
2. Oczysci¢ urzadzenie (patrz odpowiednia instrukcja obstugi).

3. Zamkna¢ doptyw sprezonego powietrza.

30 ¢ Pierwsze uruchomienie OptiFlex 2 Q
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Czyszczenie i przeglady

INFORMACJA:
® Regularne i konsekwentne przeprowadzanie czynnosci
1 konserwacyjnych pozwoli na wydituzenie zywotnosci urzadzenia
OptiFlex 2 Q i zapewni stalg jakos¢ ttoczenia na dluzszy czas!

» Czesci, ktére nalezy wymieni¢ podczas przegladu sg dostepne jako
czesci zamienne. Liste tych czesci mozna znalez¢ w odpowiedniej
instrukcji obstugi!

Codzienna konserwacja

1.

Oczysci¢ inzektor (w tym celu patrz instrukcja obstugi inzektora
OptiFlow)

Oczysci¢ pistolet (w tym celu patrz instrukcja obstugi pistolet
reczny OptiSelect GM03)

Oczysci¢ waz proszkowy (w tym celu patrz rozdziat “Zmiana
koloru”)

Tygodniowa konserwacja

1.

Oczysci¢ rure ssgco/fluidyzacyjng, inzektor oraz pistolet
proszkowy. Umiescic rure ssaco/fluidyzacyjng w farbie na krétko
przed ponowng pracg

Sprawdzi¢ potgczenie uziemienia pomiedzy jednostka sterujaca,
kabing proszkowg i elementami zawiesia detali na systemie
transportu

Przy kilkudniowej przerwie w pracy

1.
2.
3.

Odtgczy¢ od zasilania.
Oczysci¢ urzgdzenie

Zamkna¢ doptyw sprezonego powietrza.

Plukanie weza proszkowego

Przy dtuzszych przerwach w pracy nalezy oczysci¢ waz proszkowy.

Procedura:

1.

2.
3.
4

Odfgczy¢ waz proszkowy od inzektora
Skierowac pistolet do kabiny
Odmucha¢ waz za pomocg sprezonego powietrza

Podigczy¢ ponownie waz proszkowy do przytgcza na inzektorze

OptiFlex 2 Q
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Czyszczenie

A\

UWAGA:

Jezeli podczas czyszczenia urzgdzeniu operator nie bedzie uzywat
maski przeciwpytowej lub bedzie stosowal maske bez odpowiedniej
klasy filtrujacej, to wzbity w powietrze pyt proszku lakierniczego
moze prowadzi¢ do trudnosci w oddychaniu.

» Podczas wszystkich prac zwigzanych z czyszczeniem musi by¢
wigczony system wywiewny.

» Podczas wszystkich prac zwigzanych z czyszczeniem nalezy nosic¢
maske przeciwpytowa, ktéra bedzie spetnia¢ wymagania min. klasy
filtrujgcej FFP2.

Czyszczenie rury ssacolfluidyzacyjnej
1. Wyja¢ inzektor
2. Wyja¢ rure ssacoffluidyzacyjng

3. Oczysci¢ rure ssgcoffluidyzacyjng za pomocg sprezonego
powietrza. Rure zasysajacg proszek takze przedmuchac
sprezonym powietrzem.

Oczysci¢ inzektor (patrz instrukcja obstugi inzektora)

Zmontowac poszczegolne elementy

Czyszczenie recznego pistoletu proszkowego
OptiSelect GM03

Regularne czyszczenie pistoletu zapewni wysokg jakos¢ malowania.

INFORMACJA:

Przed czyszczeniem pistoletu nalezy wytaczy¢ sterownik. Sprezone
powietrze uzyte do czyszczenia musi by¢ wolne od oleju i wody!

Codziennie:

1. Odmucha¢ pistolet z zewnatrz, wytrze¢ i oczyscic¢, etc.

Tygodniowo:
Zdja¢ waz proszkowy z przytgcza
Zdjgc¢ z pistoletu dysze i oczyscic

Odmuchac¢ pistolet sprezonym powietrzem zgodnie z kierunkiem
przeptywu farby od ztgcza

5. Oczysci¢ zintegrowang rure zatgczong szczotkg

6. Ponownie odmuchac¢ pistolet wewnatrz

7. Oczysci¢ wagz proszkowy

8. Zmontowac pistolet i ponownie podtgczy¢
INFORMACJA:

Nalezy takze zapoznac sie z instrukcjg obstugi pistolet reczny
OptiSelect GM03!

32 o Czyszczenie i przeglady
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Dozoér i czyszczenie jednostki filtracyjnej

Jednostka filtracyjna zamontowana na urzgdzeniu OptiFlex 2 Q mierzy
wartosc¢ cidnienia oraz oczyszcza sprezone powietrze. Znajduje sie tutaj
takze gtdwne przytacze sprezonego powietrza.

Wymiana wktadu filtra

Procedura:
1. Odkrecic szklang ostone na jednostce filtracyjne;

2. Wyjg¢ wkiad filtra

|

3. Wymieni¢ wktad filtra

4. Oczysci¢ wnetrze szklanej ostony i ponownie zakreci¢

OptiFlex 2 Q Czyszczenie i przeglady ¢ 33
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Wyszukiwanie bledow

Informacje ogélne

INFORMACJA:

Przed proba diagnozowania btedow, nalezy zawsze sprawdzi¢, czy
parametr (P00) zostal wiasciwie skonfigurowany w jednostce
sterujagcej (patrz instrukcja obstugi OptiStar CG13 jednostka
sterujgca pistoletu recznego, Rozdziat "Przygotowanie do
uruchomienia — Konfiguracja typu urzadzenia”).

Blad

Przyczyna

Wyszukiwanie
btedéw

Wyswietlacze na
jednostce pozostajg
ciemne, pomimo
wigczenia sterownika

Jednostka nie jest
podtgczona do zasilania

Podtaczy¢ urzadzenie
do zasilania

Przepalony bezpiecznik

Wymieni¢ bezpiecznik

Uszkodzony zasilacz

Skontaktowac sig z
lokalnym
przedstawicielem Gema

Pistolet nie napyla
farby, pomimo
wigczonej jednostki
sterujgcej i wcisnietego
spustu

Brak zasilania
sprezonym powietrzem

Podtaczy¢ sprezone
powietrze do urzgdzenia

Zablokowany inzektor,
silnik krokowy, dysza
inzektora, waz
proszkowy lub pistolet

Oczysci¢ odpowiedni
element

Zuzyta tuleja
wewnetrzna inzektora

Wymieni¢

Nie zainstalowana tuleja
wewnetrzna inzektora

Zainstalowac tuleje
wewnetrzng

Fluidyzacja nie dziata

Patrz ponizej

Powietrze catkowite
niewtasciwie nastawione

Ustawi¢ poprawnie
warto$¢ powietrza
catkowitego (wartos¢
domysina 4 Nm?/h)

Popsuty elektrozawoér gt.

Wymieni¢ elektrozawor

Dioda LED na
pistolecie pozostaje
ciemna pomimo
wcisnietego spustu

Pistolet niepodtgczony

Podtaczy¢ pistolet

Uszkodzona wtyczka
pistoletu, kabel pistoletu
lub przytgcze pistoletu

Skontaktowac sig z
lokalnym
przedstawicielem Gema

Zepsute zdalne
sterowanie na pistolecie

Skontaktowac sig z
lokalnym
przedstawicielem Gema
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Biad

Przyczyna

Wyszukiwanie
btedow

Farba nie osiada na
detalu, pomimo

Obiekty nie sg lub sg Zle
uziemione

Sprawdzi¢ i poprawic
uziemienie

wcisniecia spustu i
napylania farby

Nieaktywne napiecie i
natezenie pradu

Wocisng¢ klucz wyboru
(klucz aktywaciji)

Popsuty powielacz
wysokiego napiecia

Skontaktowac sie z
lokalnym
przedstawicielem Gema

Farba proszkowa nie
jest fluidyzowana

Brak zasilania
sprezonym powietrzem

Podtaczy¢ sprezone
powietrze do urzadzenia

Zbyt mata wartosc¢
fluidyzacji na jednostce

Ustawi¢ prawidtowg
wartos¢ fluidyzacji

Uszkodzony silnik
krokowy

Skontaktowac sie z
lokalnym
przedstawicielem Gema

Brak powietrza
odmuchu elektrody

Uszkodzony silnik
krokowy powietrza
odmuchu elektrody

Skontaktowac sig z
lokalnym
przedstawicielem Gema

Nie dziata silnik
wibracyjny

Uszkodzony silnik
wibracyjny/kondensator
silnika wibracyjnego

Skontaktowac sig z
lokalnym
przedstawicielem Gema

Nie podtgczony silnik
wibracyjny

Podtaczyé

Niewtasciwie
skonfigurowany typ
urzgdzenia

Skonfigurowaé parametr
P00 (patrz instrukcja
obstugi OptiStar CG13
jednostka sterujgca,
Rozdziat
"Przygotowanie do
uruchomienia —
Konfiguracja typu
urzgdzenia")
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Lista czesci zamiennych

Zamawianie czesci zamiennych

Podczas zamawiania czesci zamiennych do urzgdzeh malarskich nalezy
postepowac wedtug nastepujgcych zasad:

Podac¢ typ oraz numer seryjny urzgdzenia

Poda¢ numer katalogowy, ilo$¢ oraz nazwe kazdej z
czesci zamiennych

Przyktad:

Typ OptiFlex 2 Q
Nr seryjny 1234 5678

Numer kat. 203 386, 1 sztuka, Klamra - @ 18/15 mm

Przy zamawianiu kabla lub weza nalezy podac jego dtugosé¢. Czesci, dla
ktérych nalezy podaé¢ dtugos¢ sg zawsze oznakowane *.

Czesci zuzywajagce sie eksploatacyjnie sg zawsze oznaczone #.

Wszystkie wymiary plastikowych wezy posiadajg oznakowang $rednice
wewnetrzng i zewnetrzna:

Przyktad:

@ 8/6 mm, 8 mm $rednica zewnetrzna / 6 mm Srednica wewnetrzna

czesci te zabezpieczaja przed wybuchem. Stosowanie czesci

UWAGA!
A Nalezy uzywa¢ tylko oryginalnych czesci zamiennych, poniewaz
nieoryginalnych bedzie prowadzito do utraty gwarancji Gema!
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OptiFlex 2 Q — lista czesci zamiennych

1 Jednostka sterujgca CG13 — komplet (patrz odpowiednia instrukcja obstugi) 1009 971
2 Pistolet reczny GM03 — komplet (patrz odpowiednia instrukcja obstugi) 1008 070
3 Inzektor IG06 — komplet (patrz odpowiednia instrukcja obstugi) 1007 780
4 E:ig)czenie pneumatyczne powietrza transportowego — komplet (wraz z poz. 4.1, 4.2
i 4.
4.1  Szybkoztgcze — NW5, @ 8 mm, czerwone 261 645
4.2  Nakretka z odgietkg — M12x1 mm, & 8 mm 201 316
4.3 Przewdd pneumatyczny — & 8/6 mm, czerwony 103 500*
5 g%i)aczenie pneumatyczne powietrza dozujgcego — komplet (wraz z poz. 5.1, 5.2 i
5.1 Szybkozigcze — NW5, & 8 mm, czarne 261 637
5.2 Nakretka z odgietkg — M12x1 mm, & 8 mm 201 316
5.3 Rura z tworzywa sztucznego — @ 8/6 mm, czarna 1008 038*
6 Modut czyszczacy — kompletny, lewy 1009 653
7  Pofgczenie pneumatyczne powietrza QuickClean — komplet (wraz z poz. 7.1 7.2)
7.1 Szybkozigcze — NW5, & 8 mm 1008 027
7.2  Rura z tworzywa sztucznego — & 8/6 mm, czarna 103 152*
8 Rura ssaco/fluidyzacyjna — komplet (bez poz. 8.1) 1009 679
8.1 Uszczelka ptaska NBR45 1010 101
9 Potgczenie pneumatyczne powietrza fluidyzacji — komplet (wraz z poz. 9.1, 9.2i 9.3)
9.1 Szybkoztgcze — NW5, @ 6 mm 200 840
9.2 Nakretka z odgietkg — M10x1 mm, & 6 mm 201 308
9.3 Rura z tworzywa sztucznego — @ 6/4 mm, czarna 1001 973
10  Uklad pneumatyczny — komplet (patrz odpowiednia lista czesci zamiennych)
11 Szybkoztacze — NW7,8-& 10- @ 26 mm 239 267
12 Amortyzator gumowy — @ 20x25 mm, M6/2 mm 246 000
13 Nakretka blokujgca szesciokgtna — M6 244 430
14  Waz proszkowy — @ 15/10 mm, 6 m 1001 673
15 Odgietkg 1008 844
16 Przycisk QuickClean — w komplecie z kablem i adapterem 1009 669
17  Waz spiralny —ID 20 mm, 5 m 1009 650
18 Opaska weza — @ 17-25 mm 223 085
19  Sruba — M5x20 mm 1004 167
20 Kréciec przytgczeniowy 1010 062
21 AirMover 1009 649
22  Skrécona instrukcja obstugi 1007 143
23 Instrukcja obstugi 1010 267
* Prosze podac¢ dtugosc¢
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OptiFlex 2 Q - lista czesci zamiennych

12,13

Urzgdzenie do malowania recznego OptiFlex 2 Q — cze$ci zamienne
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OptiFlex 2 Q Dual Gun - lista czesci zamiennych

6  Modut czyszczgcy — kompletny, lewy 1009 653
6.1  Modut czyszczacy — kompletny, prawo 1009 654
7  Pofgczenie pneumatyczne powietrza QuickClean — komplet (wraz z poz. 7.1 7.2)
7.1 Szybkozigcze — NW5, @ 8 mm 1008 027
7.2  Rura z tworzywa sztucznego — & 8/6 mm, czarna 103 152*
8 Modut ssgco-fluidyzacyjny — komplet 1009 679

Ukfad pneumatyczny — komplet (patrz odpowiednia lista cze$ci zamiennych)

* Prosze podac¢ dtugosé
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OptiFlex 2 Q — Uktad pneumatyczny

Uktad pneumatyczny — komplet 1008 235

1 Wktad filtra — 20 ym 1008 239#

# Czes¢ eksploatacyjna

OptiFlex 2 Q — Uktad pneumatyczny
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OptiFlex 2 Q Dual Gun — Uktad pneumatyczny

1 Wktad filtra — 20 ym 1008 239#

# Czes¢ eksploatacyjna

OptiFlex 2 Q Dual Gun — Uktad pneumatyczny
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