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Dokumentacja — OptiFlex 2 W

© Prawa autorskie 2010 Gema Switzerland GmbH

Wszystkie prawa zastrzezone.

Publikacja chroniona prawem autorskim. Kopiowanie bez autoryzacji jest
niedozwolone. Zadna z czeséci tej publikacji nie moze by¢
reprodukowana, kopiowana, ttumaczona lub transmitowana w
jakiejkolwiek formie, ani w cato$ci ani czesciowo bez pisemnej zgody
firmy Gema Switzerland GmbH.

MagicCompact, MagicCylinder, MagicPlus, MagicControl, OptiFlex,
OptiControl, OptiGun, OptiSelect, OptiStar i SuperCorona sg
zarejestrowanymi znakami towarowymi firmy Gema Switzerland GmbH.

OptiFlow, OptiCenter, OptiMove, OptiSpeeder, OptiFeed, OptiSpray,
OptiSieve, OptiAir, OptiPlus, OptiMaster, MultiTronic, EquiFlow, Precise
Charge Control (PCC), Smart Inline Technology (SIT) i Digital Valve
Control (DVC) sg znakami towarowymi firmy Gema Switzerland GmbH.

Wszystkie inne nazwy produktéw sg znakami towarowymi lub
zarejestrowanymi znakami towarowymi ich poszczegdlnych witascicieli.

W tej instrukciji jest zrobione odniesienie do roznych znakéw towarowych
i zarejestrowanych znakéw towarowych. Takie odniesienia nie oznaczaja,
ze producenci, o ktérych mowa aprobujg lub sg w jakikolwiek sposdb
zwigzani przez te instrukcje. Usitujemy zachowac zapis ortograficzny
znakow towarowych i zarejestrowanych znakow towarowych wtascicieli
praw autorskich.

Cata nasza wiedza i informacje zawarte w tej publikacji byty
aktualizowane i wazne w dniu oddania do druku. Tres¢ nie jest jednak
wigzgcym zobowigzaniem dla Gema Switzerland GmbH i prawo do
wprowadzania zmian bez powiadomienia pozostaje zastrzezone.

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Gema mozna znalez¢ w
witrynie www.gemapowdercoating.com.

Informacje dotyczgce patentdéw mozna znalez¢é w witrynie
www.gemapowdercoating.com/patents lub
www.gemapowdercoating.us/patents.

Wydrukowano w Szwajcarii

Gema Switzerland GmbH
Movenstrasse 17

9015 St.Gallen
Szwaijcaria

Tel: +41-71-313 83 00
Fax.:+41-71-313 83 83 +41-71-313 83 83

E-Mail: info@gema.eu.com
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Ogodlne zasady bezpieczenstwa

Ten rozdziat zawiera wszystkie podstawowe zasady bezpieczenstwa,
ktére muszg by¢ przestrzegane przez personel obstugujagcy urzgdzenie
do malowania recznego OptiFlex 2 W.

Nalezy zapozna¢ sie z ponizszymi zasadami bezpieczenhstwa przed
uruchomieniem OptiFlex 2 W.

Symbole bezpieczenstwa (piktogramy)

Wszystkie ostrzezenia oraz ich znaczenie mozna odnalez¢ w
poszczegolnych instrukcjach obstugi urzgdzen firmy Gema. Oprécz
stosowania sie do zasad bezpieczehstwa zawartych w poszczegdlnych
instrukcjach obstugi nalezy przestrzega¢ ogdlnie obowigzujgcych
przepisow dot. bezpieczenstwa i ochrony przed wypadkami.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Zagrozenie porazenia prgdem lub uderzenia ruchomymi czgsciami.
Skutki: Smier¢ lub powazne obrazenia.

Nieprawidtowa obstuga moze prowadzi¢ do uszkodzenia lub
nieprawidtowego dziatania urzadzenia. Skutki: Lekkie obrazenia lub
uszkodzenie sprzetu.

A

o INFORMACJA!
1 Pomocnicze wskazéwki i informacije.

OptiFlex 2 W .3
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Urzadzenie do malowania recznego OptiFlex 2 W zostato
wyprodukowane wedtug najnowszych specyfikacji | zgodnie z
technicznymi zasadami bezpieczenstwa.

Kazde inne uzycie uwazane jest za niezgodne z przeznaczeniem.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wynikte z tego tytutu
uszkodzenia; cate ryzyko bierze na siebie uzytkownik! Jesli urzgdzenie
do malowania recznego OptiFlex 2 W ma by¢ uzyty niezgodnie z
naszymi zaleceniami w innych warunkach pracy i/lub do innych
materiatow, to wymagane jest uzyskanie stosownej zgody ze strony firmy
Gema Switzerland GmbH.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje takze przestrzeganie
warunkow eksploatacji, konserwacji i napraw producenta.

Przepisy zwigzane z zapobieganiem wypadkom, jak rowniez inne ogodlnie
zasady bezpieczenstwa muszg by¢ przestrzegane.

Muszg by¢ przestrzegane takze regionalne przepisy bezpieczenstwa.

Dodatkowe przepisy dotyczgce bezpieczenstwa i obstugi mozna znalez¢
na zatgczonym dysku CD lub na stronie www.gemapowdercoating.com.

Ogodlne
niebezpieczenstwa

Uruchomienie urzgdzenia jest zabronione do czasu korcowego
zmontowania i okablowania zgodnie wytycznymi EU w sprawie
bezpiecznej obstugi maszyn.

Nieautoryzowane modyfikacje urzgdzenia do malowania recznego
OptiFlex 2 W zwalniajg producenta z odpowiedzialnosci za wynikte
szkody lub wypadki.

Firma musi upewnic sie, ze wszyscy uzytkownicy dysponujg odpowiednig
wiedzg fachowg w zakresie obstugi urzgdzenia do napylania
proszkowego i zwigzanych z nim zrédet zagrozenia.

Wszystkie dziatania, ktore bedg miaty negatywny wptyw na techniczne
bezpieczenstwo urzgdzen sg zabronione.

Dla wtasnego bezpieczehstwa nalezy uzywac podzespotow wykazanych
w instrukcjach obstugi. Uzycie nieoryginalnych czesci moze prowadzi¢ do

OptiFlex 2 W
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ryzyka obrazen. Nalezy uzywaé tylko oryginalnych czesci zamiennych
Gemal

Naprawy mogg wykonywag tylko specjalisci lub autoryzowany serwis
Gema. Nieautoryzowane podigczenia lub modyfikacje mogg prowadzi¢
do odniesienia obrazen lub uszkodzenia urzadzen, w takim przypadku
gwarancja Gema Switzerland GmbH traci waznos¢.

Przewody elektryczne pomiedzy jednostkg sterujgca, a pistoletem
powinny byc¢ tak utozone, aby nie byly narazone na uszkodzenia podczas
pracy. Nalezy przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa ustanowionych
lokalnie!

Potaczenia wtyczkowe pomiedzy urzgdzeniami napylajgcymi, a
zasilaniem powinny by¢ rozigczane przy wytgczonym zasilaniu.
Wszystkie czynnosci zwigzane z przeglgdem lub serwisem moga by¢
wykonywane tylko po odtgczeniu zasilania od urzadzen.

Urzadzenia do napylania farb powinny by¢ wigczane, kiedy kabina juz
pracuje. W przypadku wytgczenia kabiny zasilanie urzgdzenia powinno
zostac odigczone samoczynnie.

Niebezpieczenstwo
wybuchu

Urzadzenia sterujgce muszg by¢ ustawione w strefie 22. Natomiast
pistolety proszkowe w strefie 21.

Jedynie zastosowanie oryginalnych czesci zamiennych Gema bedzie
gwarantowato, ze zabezpieczenie przeciwwybuchowe bedzie sprawne.
Jesli jakiekolwiek uszkodzenie powstanie na bazie stosowania
nieoryginalnych czesci, wtedy gwarancja utraci swojg waznos¢!

Nalezy wyeliminowaé czynniki sprzyjajgce nadmiernej koncentracji farby
w obrebie kabiny proszkowej lub strefy napylania. System wentylacyjny
musi by¢ wydajny, aby zapobiec nadmiernej koncentracji farby, wiekszej
0 50% od dolnej granicy wybuchu (UEG) (UEG = max. dozwolona
koncentracja mieszaniny proszek/powietrze). Jezeli granica UEG jest
nieznana, wtedy nalezy uzy¢ wartosci 10 g/m? (patrz EN 50177).

Ze wzgledow bezpieczenstwa zabrania sie wprowadzania jakichkolwiek
zmian i modyfikacji do elektrostatycznych urzadzen malarskich.

Systemy bezpieczenstwa nie powinny by¢ demontowane lub by¢
wytgczane.

Instrukcje obstugi powinny by¢ napisane w prosty i zrozumiaty sposob
oraz w jezyku, ktéry uzywa personel. Instrukcje powinny znajdowac sie w
miejscu widocznym i w zasiegu obstugujgcego personelu.

OptiFlex 2 W
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Niebezpieczenstwo
poslizgu

Przestrzega¢
przepisow

Zaleganie proszku na podiodze kabiny i wokét niej takze jest
potencjalnym zrodtem zagrozenia poslizgniecia sie. W kabinie mozna sie
poruszac jedynie w miejscach do tego wyznaczonych.

tadowanie statyczne

tadowanie statyczne moze nie$¢ za sobg nastepujgce konsekwencje:
natadowanie czlowieka, szok elektryczny, iskrzenie. Ladowanie obiektéw
musi by¢ zabezpieczone poprzez prawidtowe uziemienie.

Uziemienie

Wszystkie elektrycznie przewodzgce podzespoty w obrebie 5 metréow od
kazdego otworu w kabinie oraz obiekty do malowania, muszg by¢
uziemione. Wartosc¢ rezystancji kazdej obiektu moze wynosi¢ do 1
MOhm. Ta warto$¢ musi by¢ sprawdzana regularnie przed rozpoczeciem
pracy.

Wszystkie miejsca styku pomiedzy detalem, zawieszkg, a systemem
transportu muszg by¢ utrzymywane w nalezytej czystosci, da to
gwarancje prawidtowego przewodnictwa. Niezbedne urzgdzenia do
pomiaru rezystancji muszg by¢ w kazdej chwili gotowe do uzycia.

Podioga w miejscu pracy musi by¢ elektrostatycznie przewodzaca
(zwykty beton jest materiatem przewodzgcym).

Zatgczony przewdd uziemiajgcy (w kolorze zielono/zottym) musi zostac
podtgczony do uziemionej sruby na tylnim panelu jednostki sterujgce;.
Przewdd uziemiajgcy musi posiadac wtasciwe metaliczne potgczenie z
kabing proszkowg, systemem odzysku farby, systemem transportu farby,
oraz detalem do malowania.

Zakaz palenia i
wzniecania ognia

Wewnatrz malarni zabrania sie palenia tytoniu i wzniecania ognia!
Zabronione jest wykonywanie jakichkolwiek prac powodujgcych
wytwarzanie iskier!

OptiFlex 2 W



Zabronione jest
przebywanie os6b z
rozrusznikiem serca

Gema

Zgodnie z ogolnymi przepisami dla instalacji do elektrostatycznego
napylania farb proszkowych osoby z rozrusznikami serca nie powinny
przebywacé w strefie pola elektrostatycznego, czyli w obszarze
malowania! Osoby z rozrusznikami serca nie powinny przebywac¢ w
strefie pola elektrostatycznego, czyli w obszarze malowania!

Zabrania sie uzywania
aparatéw
fotograficznych z lampa
btyskowa

Wykonywanie zdje¢ aparatem fotograficznym z fleszem moze prowadzic¢
do samoczynnego uruchomienia lub/i odigczenia systeméw
bezpieczenstwa.

Odtaczy¢ zasilanie
przed wykonywaniem
prac konserwacyjnych

Przed otworzeniem urzadzenh w celu konserwacji lub naprawy nalezy je
odtaczy¢ od zrédta pradu!

Potfgczenia wtyczkowe pomiedzy urzgdzeniami napylajgcymi, a
zasilaniem powinny by¢ rozigczane przy wytgczonym zasilaniu.

Uzytkownik powinien zapewni¢ obstudze specjalne ubrania ochronne
(np. maske do oddychania).

Podczas wszystkich prac zwigzanych z czyszczeniem nalezy nosic
maske przeciwpytowg, ktéra bedzie spetnia¢ wymagania min. klasy
filtrujgcej FFP2.

Personel obstugujgcy urzgdzenie musi nosi¢ obuwie przewodzgce prad
elektryczny (np. ze skérzanymi podeszwami) z ostonami ochronnymi.

Personel obstugujacy musi trzymac pistolet gotg rekg. W przypadku
uzycia rekawic, muszg by¢ one przewodzace.

Nalezy przeczytac¢ i zrozumiec€ niniejsze zasady
bezpieczenstwa bezwzglednie przed
uruchomieniem urzadzenial!

OptiFlex 2 W
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® INFORMACJA:
1 Aby uzyskaé wiecej informacji, przeczytaj instrukcje obstugi, ktorg
mozna znalezé na dotaczonej ptycie CD.

Struktura

Urzadzenie do malowania recznego OptiFlex 2 W — struktura

1 Jednostka sterujgca OptiStar CG13 10 Jednostka filtracyjna
Pistolet do malowania recznego .

2 OptiSelect GM03 11 Uchwyt na pistolet

3 Inzektor OptiFlow 12 Uchwyt na weze

4 Mocowania Scienne 13 Modut PowerClean**

5 Rura ssgca 14 Pdtka

OptiFlex 2 W .9
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Zakres dostawy

® INFORMACJA:

1 Niniejsza instrukcja obstugi opisuje wszystkie elementy
wyposazenia i funkcje tego urzadzenia do recznego naktadania
powtok.

» Nalezy pamietaé, ze urzadzenie do recznego naktadania powtok
moze nie by¢ wyposazone we wszystkie opisane funkcje.

» Opcjonalne wyposazenie jest oznaczone podwodjng gwiazdkg **.

- Pistolet reczny OptiSelect GM03 z przewodem, wezem
proszkowym, wezem odmuchowym i podstawowym
zestawem dysz (patrz instrukcja obstugi pistoletu
recznego OptiSelect GM03

- Jednostka sterujgca OptiStar CG13 w metalowej
obudowie wraz z przewodem zasilajgcym

- Inzektor OptiFlow

- Mocowania scienne ze wspornikiem na waz/pistolet i
jednostce filtracyjnej

- Rurassaca
- Modut PowerClean**

- Przewody pneumatyczne do powietrza transportowego
(czerwony), dozujgcego (czarny) oraz fluidyzacyjnego
(czarny)

- Instrukcja obstugi

- Skrocona instrukcja obstugi

10 o OptiFlex 2 W
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Parametry techniczne

Gema

OptiFlex 2 W

A\

Mozliwe do podigczenia pistolety

OptiFlex 2 W Mozliwosci podiaczenia
OptiSelect GM03 tak
UWAGA:

Urzadzenie do malowania recznego OptiFlex 2 W moze pracowa¢

tylko z okreslonymi typami pistoletow!

Parametry elektryczne

OptiFlex 2 W

Nominalne napiecie wejsciowe 100-240 VAC
Czestotliwos¢ 50-60 Hz
Wartos¢ wejsciowa 40 VA
Nominalne napiecie wyjsciowe (do pistoletu) eff10 VvV
Nominalny prad wyjsciowy (do pistoletu) max. 1.2 A
Przytacze wibratora 110/230 VAC
max. 100 W
Przytacze funkcji czyszczenia 24 VDC
max. 3 W
0°C-+40°C

Zakresu temperatury

(+32 °F - +104 °F)

Max temperatura pracy

100 °C (+212 °F)

Dopuszczenia

CE @IISDIP54100°C

OptiFlex 2 W
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Dane pneumatyczne

OptiFlex 2 W

Max. cisnienie wejsciowe

10 bar

Min. cisnienie wejsciowe

6 bar

Cisnienie wejsciowe (Dynamiczne bazujgce
na ustawieniach regulatora cisnienia)

5,5 bar / 80 psi

Max. zawartos¢ pary wodnej 1,3 g/m?

Max. zawartos$¢ oparow olejowych 0,1 mg/m?

ﬁgrzr?/]c;ilen as)prezonego powietrza (praca 5.5 Nmé/h
Wymiary

OptiFlex 2 W

Szerokosé 333 mm

Gtebokos¢ 460 mm
Wysokosé 697 mm
Waga 13 kg
Obstugiwane proszki

OptiFlex 2 W

Proszki organiczne tak

Proszki metaliczne tak

Proszek emalia nie

Wydatek farby (wartosci pogladowe)

Ogdlne warunki pracy dla Inzektora OptiFlow

Rodzaj farby proszkowej Epoksydowo/poliestrowa
Dtugos¢ weza proszkowego (m) 6

Waz proszkowy @ (mm) 10

Typ weza proszkowego POE z paskami uziemiajgcymi
Cisnienie wejsciowe (bar) 55

Dysza powietrza transportowego @ 16

(mm) ’

Wartos¢ korekcji CO Nastawy zerowania wydatku proszku

12 o

OptiFlex 2 W
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Wartosci ustawien dla jednostki sterujacej OptiStar
CG13 z inzektorem OptiFlow IG06
Wszystkie wartosci podane w tabeli sg przyblizone i stuzg jedynie, jako

propozycja. Poniewaz ustawienia parametrow oraz warunki ich
stosowania u réznych uzytkownikédw mogg w znacznym stopniu sie

roznic.
Powietrze catkowite = 3Nm*h | 4 Nm?h | 5 Nm’h
Wydatek proszku (g/min)

Wyd. proszku 88 (%) 20 85 100 120
40 150 185 210
60 210 255 280
80 270 320 350
100 300 360 395

Wartosci przeptywu powietrza

Powietrze catkowite sktada sie z powietrza transportowego i dozujgcego,
w relacji do procentowo (%) ustawionego wydatku farby. W rezultacie
warto$¢ powietrza catkowitego pozostaje niezmienna.

OptiStar CG13 Zakres e
fabryczne
Wydajnos¢ - powietrze fluidyzacji
- OptiFlex F (without AirMover air
requirements) 0-5,0 Nm?h 1,0 Nm3h
Wydajnos¢ - powietrze odmuchu elektrody 0-3,0 Nm?h 0,1 Nm?*h
Wydajnos¢ - powietrze catkowite (przy
wartosci 5.5 bar) 1,8-6,5 Nm3/h
INFORMACJA:
° Zuzycie powietrza catkowitego dla urzadzenia zdecydowanie oparte
1 na 3 skonfigurowanych wartosciach powietrza, w zaleznosci od
typu urzadzenia (bez wartos¢ powietrza AirMover dla OptiFlex F).

Te wartosci odnosza sie do wewnetrznego sterowania cisnienia
5.5 bar!

OptiFlex 2 W o 13



Gema

Uruchomienie

Instrukcja podigczen

Urzadzenie do malowania recznego OptiFlex 2 W musi by¢ podigczone
zgodnie z instrukcjg podtgczen (patrz takze instrukcja obstugi OptiStar
CG13 jednostka sterujgca pistoletem recznym).

Pistolet

Modut
.................... _- pneumatyczny

3 . n ] |
L . ¥ i
“? @ | 5,5 bar l ‘ H 6 _10 bar
o 1
| B |

W\
O,

Inzektor ™.

V4
rd

l/ Airmover

Modut PowerCIean**l y l "
B I L8

Fluidyzowany
zbiornik
proszkowy

T a—

Instrukcja podtgczenia pistoletu — widok potgczen

o INFORMACJA:
1 Sprezone powietrze musi byé wolne od oleju i wody!

14 o OptiFlex 2 W
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Podtaczenia

Przewody pneumatyczne/kable

Podftgczenia — przewody pneumatyczne / kable

Podtaczenie Znaczenie

1.1 Main air IN Przytacze sprezonego powietrza (5.5 bar / 80 PSI)
2.1 Power IN Gniazdo sieciowe (100-240 VAC)

2.2 Aux Gniazdo wibratora (OptiFlex B)

2.3 Gun Gniazdo pistoletu

2.4 Purge Przytagcze modutu czyszczacego

1.2

Przytgcze powietrza transportowego E]

1.3 Przytacze powietrza dozujacego L

1.4 Przytacze powietrza odmuchowego elektrody E]

1.5 Przytacze powietrza fluidyzacji ~+

Zacisk uziemiajgcy %

Rozmieszczenia wtykow

Power IN Gniazdo sieciowe
2 1 Wityk przewodzacy neutralny (zasilanie)
I 2 Faza (100-240 VAC) P
PE || 93 3 Wyjscie — wibrator lub mieszadto

PE  Uziemienie PE

OptiFlex 2 W e 15
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Pierwsze uruchomienie

INFORMACJA:

W przypadku nieprawidiowosci w pracy, patrz rozdziat
"Wyszukiwanie btedéw" lub instrukcja obstugi jednostki sterujgcej!

A

110vV/230V

INFORMACJA:

Pozostata czes¢ procedury uruchomienia recznego pistoletu
proszkowego OptiSelect GM03 jest dokladnie opisana w instrukcji
jednostki sterujacej pistoletu OptiStar CG13 (rozdziat "Pierwsze
uruchomienie” i ,,Codzienne uruchomienie”)!

OptiFlex 2 W
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Konfiguracja typu urzadzenia

1

INFORMACJA:

Jesli jednostka sterujgca jest dostarczana jako integralna czes¢
urzadzenia OptiFlex, to parametry systemowe beda miaty
konfiguracje fabryczng do optymalnego zastosowania (patrz takze
instrukcja obstuga OptiStar CG13 jednostka sterujaca pistoletem
recznym)!

INFORMACJA:

Jednostka sterujaca pistoletu recznego zawsze uruchamia sie z
ostatnio skonfigurowanymi ustawieniami.

18 o

OptiFlex 2 W



Obstuga

V 03/14 rGema

Malowanie

A
A\

NIEBEZPIECZENSTWO!

Podczas malowania, roztadowanie moze przechodzi¢ przez ciato
malarza, jezeli pistolet nie jest trzymany za uziemiong rekojes¢.

- Pistolet trzymac ciggle za rekojesc!
- Nie dotyka¢ zadnych innych czeéci pistoletu!

UWAGA:

Jezeli urzagdzenie do malowania recznego jest uzywane przy

wentylacji o niedostatecznej wydajnosci, kurz z proszku moze

powodowa¢ problemy oddechowe lub niebezpieczenstwo

poslizniecia i upadku.

» Urzadzenie do malowania recznego moze by¢ uzywane wytacznie w
kabinach o odpowiedniej wydajno$ci wentylaciji (takie jak np. kabiny
Gema Classic Open).

1. Wigczy¢ jednostke sterujaca kluczem ON
Wyswietlacze Swiecg sie i jednostka jest gotowa do pracy

2. Ustawi¢ zbiornik proszkowy na mobilny wéozek

UWAGA:

Beim Aufsetzen des Pulverbehilters auf das fahrbare Gestell des
Handgerates kénnen Zehen im Bereich Behalter — Gestell
gequetscht werden.

» Sicherheitsschuhe mit Stahlkappe tragen

3. Ustawi¢ odpowietrzenie (Airmover)

a) Caltkowicie otworzyé zawor kulowy

b) Woyregulowaé przy pomocy zaworu dtawigcego
4. Napetni¢ zbiornik proszkiem

a) Otworzy¢ pokrywe zbiornika proszkowego

b) Napetni¢ zbiornik proszkiem maks. 25 kg proszku (50 liter)
ew. proszek moze siega¢ maks. 5-10 cm po uchwyty
zbiornika proszkowego, w przeciwnym wypadku proszek
wydostaje sie ze zbiornika.

c) Zamknaé¢ pokrywe zbiornika proszkowego.

OptiFlex 2 W
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5. Ustawi¢ parametry malowania:

6. Wocisng¢ przycisk wyboru wiasciwego, zdefiniowanego trybu
malowania (Preset Mode):

Czesci ptaskie n

Czesci skomplikowane H

Przemalowywanie

Nad wybranym przyciskiem zaswieca sie strzatka

(O]

| » @

LUB

<P>

7. Nacisng¢ klucz

c) Woybra¢ zadany program (01-20)

d) Zmieni¢ parametry malowania zgonie z wymaganiami.

INFORMACJA:
Programy 01-20 sa zapisywane automatycznie.

Znaczenie Wartosé

Wyd. proszku <3 (%) 0%

Powietrze catkowite = 0 Nm¥h

Wysokie napiecie kV 0 kv

NateZenie pradu HA 0 uA

Powietrze odmuchu elektrody 8 0,1 Nm3h

Powietrze fluidyzacji 44+ 0.1 Nm?h (dla OptiFlex B oraz S)

8. Ustawianie wartosci powietrza catkowitego

= At
il

20 o
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Prawidfowa chmura proszku Za mato powietrza catkowitego

INFORMACJA:

Wartos¢ powietrza catkowitego 4 Nm®/h i 50% zawartos¢ proszku
jest rekomendowana jako ustawienie bazowe.

9. Ustawi¢ wartos¢ wydatku farby (np. w stosunku do zgdanej
grubosci warstwy)

="|5EHH 6

Duzo proszku Mato proszku

INFORMACJA:

Aby osiggna¢ maksymalng wydajnos¢, zalecamy unika¢ — tam gdzie
jest to mozliwe - zbyt wysokich nastaw ilosci proszku!

» Standardowe ustawienia 50% udziatu farby oraz warto$¢ powietrza
catkowitego 4 Nm3/h sg zalecane jako ustawienia startowe. Wartos¢
powietrza catkowitego jest automatycznie utrzymywana na statym
poziomie przez jednostke sterujgca.

» Po wprowadzeniu wartosci, ktérych urzgdzenie nie moze zrealizowaé
odpowiedni wyswietlacz zaczyna migac i pojawia sie komunikat btedu!

10. Ustawianie odmuchu elektrody

sel
a) Wocisngc¢ klucz
Drugi poziom wyswietlacza bedzie wskazywat

o
, = o1 i

OptiFlex 2 W
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]

«-‘

j okoto 0,1 Nm3h

]

okoto 0,5 Nm3/h

Za duzo powietrza odmuchowego
elektrody

11. Ustawienie fluidyzacji

sel
a) Wecisngc¢ klucz
Drugi poziom wyswietlacza bedzie wskazywat

c) Sprawdzi¢ fluidyzacje w zasobniku z proszkiem.
Poziom fluidyzacji zalezy od charakterystyki proszku,
wilgotnosci i temperatury otoczenia. Fluidyzacje oraz
wibracje uruchamia sie na jednostce sterujgce;j.

b)

UWAGA:
A W przypadku nieprawidtowego ustawienia odpowietrzenia proszek
lakierniczy bedzie tworzyt chmure pytowa, ktéra moze prowadzi¢ do

probleméw z oddychaniem.
» UstawicC prawidtowg wartos¢ odpowietrzenia

12. Pistolet skierowa¢ do kabiny (jeszcze nie na obiekt do
malowania), wcisng¢ spust i wizualnie sprawdzi¢ wydatek
proszku

13. Sprawdzi¢, czy wszystko pracuje poprawnie
14. Malowanie
15. Jezeli niezbedne, ustawi¢ parametry malowania

16. Aktywowac cyklicznie funkcje czyszczenia

° INFORMACJA:
1 Dla tej funkcji musi byé dostepny i zamontowany opcjonalny modut
czyszczacy (PowerClean™)!

» Zapobiega zjawiskom, ktére mogg doprowadzi¢ do zwarcia podczas
pracy, przy uzyciu proszkéw metalicznych.

» W srodowisku wilgotnym lub tropikalnym, wilgo¢ jest usuwana z
inzektora, weza proszkowego | pistoletu.

a)

22 o OptiFlex 2 W
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- Elementy LCD poruszajg sie dookota na wyswietlaczu CG13

INFORMACJA:
Funkcja PowerClean moze byé¢ zatrzymana poprzez uzycie
przycisku P.
1x
= automatycznie
JR IS ISy S B
2 X
= recznie
b) - o
Procedura Efekt
- Automatyczna procedura czyszczenia uruchomiona
- Inzektor, waz proszkowy, pistolet | dysza rozpylajgca
automatyczna sg przedmuchiwane sprezonym powietrzem
- Zautomatyzowana funkcja PowerClean zapewnia
réwnolegte czyszczenie innych podzespotéw, takich jak
tuba zasysajgca, zasobnik z proszkiem, etc.
- Operator kontroluje ilos¢ i dlugos¢ impulséw odmuchu
reczna

poprzez powtérne wcisniecie spustu pistoletu

Po zakonhczeniu procedury czyszczenia PowerClean, sterowanie
przetgcza sie z powrotem na tryb malowania.

OptiFlex 2 W
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Zmiana koloru

Informacje ogélne

Podczas zmiany koloru, poszczegolne podzespoty urzgdzenia muszg byé
doktadnie oczyszczone. Wszystkie resztki poprzedniego koloru musza
zostac¢ usuniete podczas tego procesu!

Ponizej opisano “ekstremalng” zmiane koloru (z jasnego na ciemny).
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Zdja¢ i oczysci¢ dysze, za
pomoca pistoletu
odmuchowego

10.

12.

14.
15. Odigczy¢ przewdd powietrza fluidyzacii

16. Zdjg¢ pokrywe, przedmuchaé sprezonym powietrzem, i wyczyscic
czystg i suchg szczotkg i Sciereczkg

17. Oczysci€ rure ssacg

18. Oprodzni¢ pozostaty proszek do kartonu
19. Odkurzy¢ zbiornik, w szczegdlnosci dno
20. Wyczysci¢ zbiornik sciereczka

21. Zmontowac zbiornik proszkowy

22. Napetni¢ nowym proszkiem

26 o OptiFlex 2 W
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Wylaczanie
1. Pusci¢ spust pistoletu
2. Wylgczy¢ jednostke sterujgca
Y INFORMACJA:
1 Ustawienia wysokiego napiecia, wydatku farby, wartosci powietrza
odmuchowego elektrody i fluidyzacji zostajg zapisane w pamieci!

Przy kilkudniowej przerwie w pracy
1. Odtaczy¢ od zasilania.
2. Oczysci¢ urzadzenie (patrz odpowiednia instrukcja obstugi).

3. Zamkna¢ doptyw sprezonego powietrza.
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Czyszczenie i przeglady

o INFORMACJA:
1 Regularne i konsekwentne przeprowadzanie czynnosci
konserwacyjnych pozwoli na wydituzenie zywotnosci urzadzenia

OptiFlex 2 W i zapewni statg jakos¢ tloczenia na dluzszy czas!

Czesci, ktére nalezy wymienié podczas przegladu sa dostepne jako
czesci zamienne. Liste tych czesci mozna znalezé w odpowiedniej
instrukcji obstugi!

Codzienna konserwacja

1.

Oczysci¢ inzektor (w tym celu patrz instrukcja obstugi inzektora
OptiFlow)

Oczysci¢ pistolet (w tym celu patrz instrukcja obstugi pistolet
reczny OptiSelect GM03)

Oczysci¢ waz proszkowy (w tym celu patrz rozdziat “Zmiana
koloru”)

Tygodniowa konserwacja

1.

Oczysci¢ rure ssacoffluidyzacyjng, inzektor, modut czyszczacy
oraz pistolet proszkowy. Umiescié¢ rure ssgco/fluidyzacyjng w
farbie na krétko przed ponowng pracg

Sprawdzi¢ potgczenie uziemienia pomiedzy jednostka sterujaca,
kabing proszkowg i elementami zawiesia detali na systemie
transportu

Przy kilkudniowej przerwie w pracy

1.
2.
3.

Odtaczyé od zasilania.
Oczy$ci¢ urzadzenie

Zamkna¢ doptyw sprezonego powietrza.

Ptukanie weza proszkowego

Przy dtuzszych przerwach w pracy nalezy oczySci¢ waz proszkowy.

Procedura:

1.

2.
3.
4

Odtaczy¢ waz proszkowy od inzektora
Skierowac pistolet do kabiny
Odmuchaé¢ waz za pomocg sprezonego powietrza

Podtgczy¢ ponownie wgz proszkowy do przytgcza na inzektorze

OptiFlex 2 W
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Czyszczenie

A\

UWAGA!:

Jezeli podczas czyszczenia urzadzeniu operator nie bedzie uzywat
maski przeciwpylowej lub bedzie stosowatl maske bez odpowiedniej
klasy filtrujacej, to wzbity w powietrze pyt proszku lakierniczego
moze prowadzi¢ do trudnosci w oddychaniu.

» Podczas wszystkich prac zwigzanych z czyszczeniem musi by¢
wigczony system wywiewny.

» Podczas wszystkich prac zwigzanych z czyszczeniem nalezy nosic
maske przeciwpytowa, ktéra bedzie spetnia¢ wymagania min. klasy
filtrujgcej FFP2.

Czyszczenie zbiornika proszkowego
1. Odtgczy¢ przewdd powietrza fluidyzaciji
Wyjaé inzektor

Wyja¢ modut czyszczgcy PowerClean

el A

Zdjg¢ pokrywe, przedmuchaé sprezonym powietrzem, i
wyczysci¢ czystg i suchg szczotkg i Sciereczkg

Oczyscié inzektor i rure ssacg (patrz instrukcja obstugi inzektora)

Oczysci¢ modut czyszczacy

Odkurzy¢ zbiornik, w szczegoélnosci dno

5
6
7. Oproézni¢ pozostaty proszek do kartonu
8
9. Woyczysci¢ zbiornik Sciereczka

1

0. Zmontowac zbiornik proszkowy

INFORMACJA:

Nie napetniaé zbiornika proszkowego do czasu ponownego uzycia!
Nigdy nie czysci¢ zbiornika rozpuszczalnikami lub woda!

Czyszczenie recznego pistoletu proszkowego
OptiSelect GM03

Regularne czyszczenie pistoletu zapewni wysokg jakos¢ malowania.

INFORMACJA:

Przed czyszczeniem pistoletu nalezy wytaczy¢ sterownik. Sprezone
powietrze uzyte do czyszczenia musi by¢ wolne od oleju i wody!

Codziennie:

1. Odmuchaé¢ pistolet z zewnatrz, wytrze¢ i oczysci¢, etc.

Tygodniowo:
2. Zdjg¢ waz proszkowy z przylgcza
3. Zdjac¢ z pistoletu dysze i oczyscic

4. Odmuchac pistolet sprezonym powietrzem zgodnie z kierunkiem
przeptywu farby od ztgcza

30 ¢
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5. Oczysci¢ zintegrowang rure zatgczong szczotkg

6. Ponownie odmuchac¢ pistolet wewnatrz

7. Oczysci¢ waz proszkowy

8. Zmontowac pistolet i ponownie podtgczy¢
INFORMACJA:
Nalezy takze zapoznac¢ sie z instrukcja obstugi pistolet reczny
OptiSelect GM03!

OptiFlex 2 W
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Gema

Informacje ogéine

INFORMACJA:

Przed proba diagnozowania btedow, nalezy zawsze sprawdzi¢, czy
parametr (P00) zostal wiasciwie skonfigurowany w jednostce
sterujagcej (patrz instrukcja obstugi OptiStar CG13 jednostka
sterujgca pistoletu recznego, Rozdziat "Przygotowanie do
uruchomienia — Konfiguracja typu urzadzenia”).

Blad

Przyczyna

Wyszukiwanie
btedow

Wyswietlacze na
jednostce pozostajg
ciemne, pomimo
wigczenia sterownika

Jednostka nie jest
podfgczona do zasilania

Podtaczy¢ urzadzenie
do zasilania

Przepalony bezpiecznik

Wymieni¢ bezpiecznik

Uszkodzony zasilacz

Skontaktowac sie z
lokalnym
przedstawicielem Gema

Pistolet nie napyla
farby, pomimo
wigczonej jednostki
sterujgcej i wcisnietego
spustu

Brak zasilania
sprezonym powietrzem

Podtaczy¢ sprezone
powietrze do
urzgdzenia

Zablokowany inzektor,
silnik krokowy, dysza
inzektora, waz
proszkowy lub pistolet

Oczysci¢ odpowiedni
element

Zuzyta tuleja
wewnetrzna inzektora

Wymienié

Nie zainstalowana tuleja
wewnetrzna inzektora

Zainstalowac tuleje
wewnetrzng

Fluidyzacja nie dziata

Patrz ponizej

Powietrze catkowite
niewtasciwie nastawione

Ustawi¢ poprawnie
wartos¢ powietrza
catkowitego (wartos$¢
domysina 4 Nm?/h)

Popsuty elektrozawor gt.

Wymieni¢ elektrozawor

Dioda LED na
pistolecie pozostaje
ciemna pomimo
wcisnietego spustu

Pistolet niepodtgczony

Podtaczyé¢ pistolet

Uszkodzona wtyczka
pistoletu, kabel pistoletu
lub przytgcze pistoletu

Skontaktowac si¢ z
lokalnym
przedstawicielem Gema

Zepsute zdalne
sterowanie na pistolecie

Skontaktowac si¢ z
lokalnym
przedstawicielem Gema
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Biad

Przyczyna

Wyszukiwanie
btedéw

Farba nie osiada na
detalu, pomimo
wcisniecia spustu i
napylania farby

Obiekty nie sg lub sg Zle
uziemione

Sprawdzi¢ i poprawic
uziemienie

Nieaktywne napiecie i
natezenie pradu

Wcisng¢ klucz wyboru
(klucz aktywaciji)

Popsuty powielacz
wysokiego napiecia

Skontaktowac sie z
lokalnym
przedstawicielem Gema

Farba proszkowa nie
jest fluidyzowana

Brak zasilania
sprezonym powietrzem

Podtaczy¢ sprezone
powietrze do
urzgdzenia

Zbyt mata wartos¢
fluidyzacji na jednostce

Ustawi¢ prawidtowg
wartos¢ fluidyzaciji

Uszkodzony silnik
krokowy

Skontaktowac si¢ z
lokalnym
przedstawicielem Gema

Brak powietrza
odmuchu elektrody

Uszkodzony silnik
krokowy powietrza
odmuchu elektrody

Skontaktowac si¢ z
lokalnym
przedstawicielem Gema

34 ¢

OptiFlex 2 W



V 03/14 rGema

Lista czesci zamiennych

Zamawianie czesci zamiennych

Podczas zamawiania czesci zamiennych do urzgdzeh malarskich nalezy
postepowac wedtug nastepujgcych zasad:

Podac¢ typ oraz numer seryjny urzgdzenia

Poda¢ numer katalogowy, ilo$¢ oraz nazwe kazdej z
czesci zamiennych

Przyktad:

Typ OptiFlex 2 W
Nr seryjny 1234 5678

Numer kat. 203 386, 1 sztuka, Klamra - @ 18/15 mm

Przy zamawianiu kabla lub weza nalezy podac jego dtugosé¢. Czesci, dla
ktérych nalezy poda¢ diugos¢ sg zawsze oznakowane *.

Czesci zuzywajace sie eksploatacyjnie sg zawsze oznaczone #.

Wszystkie wymiary plastikowych wezy posiadajg oznakowang $rednice
wewnetrzng i zewnetrzna:

Przyktad:

@ 8/6 mm, 8 mm $rednica zewnetrzna / 6 mm Srednica wewnetrzna

UWAGA!
A Nalezy uzywa¢ tylko oryginalnych czesci zamiennych, poniewaz

czesci te zabezpieczaja przed wybuchem. Stosowanie czesci
nieoryginalnych bedzie prowadzito do utraty gwarancji Gema!
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OptiFlex 2 W - lista czesci zamiennych

1 Jednostka sterujgca CG13 — komplet (patrz odpowiednia instrukcja obstugi) 1009 971
2 Pistolet reczny GM03 — komplet (patrz odpowiednia instrukcja obstugi) 1008 070
3 Inzektor IGO6 — komplet (patrz odpowiednia instrukcja obstugi) 1007 780
4  Potaczenie pneumatyczne powietrza transportowego
4.1  Szybkoztgcze — NW5, @ 8 mm, czerwone 261 645
4.2  Nakretka z odgietkg — M12x1 mm, & 8 mm 201 316
4.3 Przewdd pneumatyczny — & 8/6 mm, czerwony 103 500*
5 Polgczenie pneumatyczne powietrza dozujgcego
5.1 Szybkozigcze — NW5, & 8 mm, czarne 261 637
5.2 Nakretka z odgietkg — M12x1 mm, & 8 mm 201 316
5.3  Przewdd pneumatyczny — @ 8/6 mm, czarny, z biatym paskiem 1008 038*
6  Modut PowerClean — komplet (patrz odpowiednia instrukcja obstugi OptiSelect 1007 362
GMO03 pistolet reczny)
7  Potaczenie pneumatyczne powietrza PowerClean
7.1 Szybkozigcze — NW5, & 8 mm 1008 027
7.2 Rura z tworzywa sztucznego — @ 8/6 mm, czarna 103 152*
8 Rura ssaca — komplet 339 130
9 Przewdd uziemiajgcy — komplet 301 140
10  Uktad pneumatyczny — komplet (patrz odpowiednia lista czesci zamiennych)
11 Szybkozigcze — NW7,8-J 13 mm 243 647
12 Przeciwnakretka PG21 234 869
14  Waz proszkowy — @ 15/10 mm, 6 m 1001 673
15  Skrocona instrukcja obstugi 1007 143
16  Instrukcja obstugi 1007 141
* Prosze podac¢ dtugosc¢
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OptiFlex 2 W - lista czesci zamiennych

Urzadzenie do malowania recznego OptiFlex 2 W — cze$ci zamienne
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OptiFlex 2 W — Uktad pneumatyczny

Uktad pneumatyczny — komplet 1008 235
1 Wktad filtra — 20 pm 1008 239#
2 Korek—@ 8 mm 238 023

# Czesc eksploatacyjna

3

OptiFlex 2 W — Uktad pneumatyczny
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OptiFlex 2 W — Modut PowerClean - zestaw**

Modut PowerClean - zestaw — dtugos¢ weza 2 m (poz. 1, 2, 3,4 - 8) 1010 519
Modut PowerClean - zestaw — dlugo$¢ weza 12 m (poz. 1, 2, 3.1 - 8) 1010 520
1 Modut PowerClean** — komplet (patrz odpowiednia instrukcja obstugi OptiSelect 1009 528
GMO3 pistolet reczny)
2  Elektrozawér — komplet 1009 928
3 Kabel modutu PowerClean — komplet, dlugo$¢ 1 m 1009 879
3.1 Kabel modutu PowerClean — komplet, dtugos¢ 15 m 1009 880
4  Szybkozigcze — NW5-@ 8 mm 1008 027
5 Rura z tworzywa sztucznego — & 8/6 mm, czarna 103 152*
6  Uszczelka (nie pokazano) #
7 O-ring — @ 16x2 mm, NBR70, antystatyczny (2x) (nie pokazano) #
8 tacznik kabla (nie pokazano)

* Prosze podac diugosc¢

# Czes¢ eksploatacyjna

OptiFlex 2 W — Modut PowerClean - zestaw**
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OptiStar CG13

® INFORMACJA:
1 Aby uzyskaé wiecej informacji, przeczytaj instrukcje obstugi, ktorg
mozna znalezé na dotaczonej ptycie CD.

Struktura

Widok ogélny

&

i i Y B e |
o e i o

1 Ptyta czotowa z elementami 3 Panel tylny z przytgczami
sterujgcymi i wyswietlaczem

2 Obudowa
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Elementy sterowania

Wyswietlacze i przyciski

INFORMACJA:
[ )

Aby utatwi¢ korzystanie z jednostki sterujacej, zadane i rzeczywiste
1 wartosci sg rozdzielone na kilka pozioméw. Przycisk "sel" stuzy do

przetaczania miedzy poziomami. Jezeli nie wykonujemy zadnych

dziatan w ciggu 6 s, urzadzenie automatycznie powraca do poziomu

1.
s1 \‘Gema
sel e
S4 =
s7 W
S9 HA
® o

OptiStar

A1 - A4
it
(P

il
ot
Ixin
(N
TEin
(PN

A A A A
v v v v

<P>
\ remote sl
e AS [y gy
on off | b @

Wyswietlacze, Poziom 1

Opis

Funkcja

A1-A4

Wyswietla aktualne/nominalne wartosci i parametry
systemowe

Miga jezeli przekroczony jest mozliwy zakres.

A5

Wyswietla numery programéw, kody diagnostyki btedow
oraz informacje o statusie

S1

Wydatek farby (wyswietlany w %)

S4

Wartos$¢ powietrza catkowitego (wyswietlany w Nm?/h)

S7

Wysokie napiecie (wyswietlane w kV)

S9

Natezenie prgdu (wyswietlane w pA)

S$12 remote

Uruchamianie zdalne uzywane jako blokada klawiatury,
mozliwa ograniczona obstuga

S$13

Wskaznik wibratora/fluidyzaciji

$15

Wskaznik zdefiniowanego trybu pracy lub trybu
czyszczenia podczas czyszczenia.

42 o
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OptiStar
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i
|
:
<P>
e
on off

Wyswietlacze i LED, Poziom 2

Opis

Funkcja

S3

Powietrze odmuchowe elektrody (wyswietlane w Nm?/h)

S6

Powietrze fluidyzacji (wyswietlane w Nm?/h)

$19

Podswietlenie wyswietlacza (0-8)

OptiFlex 2 W
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Przyciski i wiaczniki

T1/T4
Gema T

v - Ialn : < >

L
v Taln 1
RIR o778
7z Taln
RIE T

mz—— o o <p>

TTT— T10/ T11

OthStag;f on off — 16/ T17

T3 T14 T15

Przyciski i wigczniki

Opis Funkcja
Przyciski wartosci nominalnych i parametrow
T1-T8
systemowych
T9 (Select) Wybor poziomoéw wyswietlania
T10-T11 Zmiana programu

Wigczanie/wylgczanie powietrza fluidyzacji (OptiFlex F)
Wiaczanie/wytgczanie wibratora i fluidyzacji (OptiFlex B)
T12 Wigczanie/wytaczanie fluidyzacji (OptiFlex S)

Przetaczanie do trybu parametréw systemowych
(naciskac¢ przez min. 5 sekund)

Tryb pracy do malowania detali ptaskich (state napiecia i

T13 pradu)

T14 Tryl:_> pracy do malowania skomplikowanych czesci (state
napiecia i prgdu)

T15 Tryb pracy do przemalowywania (state napiecia i prgdu)

T16/T17 Wigczanie/Wytgczanie zasilania

44
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Wyszukiwanie bledow

Diagnostyka bledéw w oprogramowaniu

Informacje ogdline

Jednostka sterujgca pistoletu recznego OptiStar CG13 jest ciggle
monitorowana pod katem prawidtowego funkcjonowania. Jesli
oprogramowanie urzgdzenia wykaze btad, wtedy komunikat pokaze kod
btedu. Monitoring dotyczy:

Wysokiego napiecia
Systemu pneumatycznego
Zasilania

Kody bltedéw
Diagnostyka btedow (kody btedow) jest pokazywana na wyswietlaczu A5.

\ ﬂ/ T10/T11
!

Kody bteddéw sg zapisywane na liscie bledow wedtug kolejnosci ich
pojawiania sie. Kazdy btgd na liscie musi by¢ indywidualnie potwierdzany
za pomocg przyciskow T10 lub T11.

—

: L
o |

Btedy sg wyswietlane w kolejnosci ich pojawiania sie. Klucze T10 oraz
T11 nie mogg by¢ uzywane do innych funkcji tak dtugo, jak kod btedu jest
pokazywany na wyswietlaczu A5.

Lista mozliwych btedéw w funkcjonowaniu jednostki sterujgcej pistoletu
recznego OptiStar CG13:

Kod | Znaczenie Przyczyna Eliminacja btedu
Pneumatyka:
- Zawor przedmuchu nie jest Czesci podigczy¢ lub wymienié
podtgczony
HO5 | Zawor przedmuchu - Zawor uszkodzony Skontaktowad sie z serwisem
- Kabel przytgczeniowy uszkodzony Gema
- Wadliwa ptyta gtéwna
Prad cewki nizszy niz zadana Skontaktowac sie z serwisem
L limitowana warto$é Gema
HO06 Zawor gtéwny i i
Popsuty zawdér, ptyta gtéwna lub
kabel
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Kod | Znaczenie Przyczyna Eliminacja btedu
Za wyskoki przeptyw Zadana wartos¢ powietrza Zmniejszy¢ wartos¢ powietrza
[powietrza dodatkowego dozujgcego jest zbyt wysoka w dodatkowego, lub zwiekszy¢
HO7 (Nastawa powietrza poréwnaniu do twoich ustawien wartos¢ powietrza
dodatkowego na powietrza transportowego transportowego, skasowac¢ kod
wyswietlaczu) btedu
s . Zadana warto$¢ powietrza Zmniejszy¢ wartos¢ powietrza
Wartos¢ powietrza . . -
transportowego jest zbyt wysoka w transportowego lub zwiekszy¢
transportowego za wysoka . . ) L iy .
HO8 S O poréwnaniu do twoich ustawien wartosc powietrza
(ustawienia zawartosci . . .
. powietrza dozujgcego dodatkowego, skasowac¢ kod
proszku na wyswietlaczu) bledu
Wydatek farby pomnozony przez Zmniejszy¢ wydatek farby
wspotczynnik dtugosci weza i wartos¢
5 i dziennej korekc;ji jest wiekszy niz 100
Ho9 Wyciatek farby wyzszy niz o ) )] exszy
100% 0.
Zbyt duza warto$¢ wspotczynnika Zmniejszy¢ wartosé
korygujgcego wspotczynnika korygujacego
Teoretyczna warto$¢ dla powietrza Ograniczy¢ powietrze
Przekroczona dolna transportowego zeszta ponizej transportowe do wartosci
H10 | granica zakresu dla minimum minimalnej

powietrza transportowego

Powietrze catkowite jest mniejsze od
minimum

Wysokie napiecie:

Brak oscylacji, uszkodzony kabel,

Skontaktowa¢ sie z serwisem

H11 Blad pistoletu powielacz lub pistolet uszkodzony. Gema

H13 Za wysokie napiecie w Ptyta gldwna uszkodzona, urzadzenie | Skontaktowac sie z serwisem
obwodzie posrednim wytgczone Gema

H14 Bledny pomiar pradu Uszkodzenie w uktadzie pomiarowym 22(;:1;aktowac sie z serwisem

Zasilanie:

H21 Za niskie napiecie zasilania Zasilacz uszkodzony lub Skontaktowa¢ sie z serwisem

przetadowany

Gema

EEPROM (pamieé urzadzenia)

Niewtasciwa pamieé

Btad EEPROM

Skontaktowa¢ sie z serwisem

H24 EEPROM Gema
H25 Przerwa podczas zapisu Btagd EEPROM Skontaktowa¢ sie z serwisem
EEPROM Gema
Niepoprawnie zapisane Btagd EEPROM Skontaktowa¢ sie z serwisem
H26 wartosci w EEPROM Gema
podczas wytgczania
H27 Btedna weryfikacja Btagd EEPROM Skontaktowa¢ sie z serwisem
EEPROM Gema

Silniki krokowe:

Nieosiggniety referencyjny

Zablokowany silnik krokowy lub iglica,

Skontaktowa¢ sie z serwisem

H60 punkt dla powietrza uszkodzony czujnik krahcowy, biad Gema
transportowego silnika
Nieosiggniety referencyjny Zablokowany silnik krokowy lub iglica, | Skontaktowa¢ sie z serwisem
H61 punkt dla powietrza uszkodzony czujnik krahncowy, biad Gema
dozujgcego silnika
Nieosiggniety referencyjny Zablokowany silnik krokowy lub iglica, | Skontaktowac¢ sie z serwisem
H62 punkt dla powietrza uszkodzony czujnik krancowy, btad Gema
odmuchu elektrody silnika
H64 Nie porusza sie silnik Zwarcie w czujniku, uszkodzony silnik | Skontaktowa¢ sie z serwisem
powietrza transportowego krokowy Gema
46 o OptiFlex 2 W



V 03/14 rGema

Kod | Znaczenie Przyczyna Eliminacja btedu

H65 Nie porusza sie silnik Zwarcie w czujniku, uszkodzony silnik | Skontaktowa¢ sie z serwisem
powietrza dozujgcego krokowy Gema
Nie porusza sie silnik Zwarcie w czujniku, uszkodzony silnik | Skontaktowa¢ sie z serwisem

H66 powietrza odmuchu krokowy Gema
elektrody

H68 Zgubiona pozycja dla Gubienie krokow, uszkodzony Skontaktowac sie z serwisem
powietrza transportowego czujnik, uszkodzony silnik Gema

H69 Zgubiona pozycja dla Gubienie krokow, uszkodzony Skontaktowac sie z serwisem
powietrza dozujgcego czujnik, uszkodzony silnik Gema
Zgubiona pozycja dla Gubienie krokow, uszkodzony Skontaktowac sie z serwisem

H70 powietrza odmuchu czujnik, uszkodzony silnik Gema
elektrod

H71 Powietrze fluidyzacji Btad Gubienie krokow, uszkodzony Skontaktowac sie z serwisem
pozycji czujnik, uszkodzony silnik Gema

Komunikacja ptyta gtéwna - pistolet:

H90 Btad komunikacji ptyty Wadliwa ptyta gtéwna Skontaktowac sie z serwisem
gtéwnej Gema

o Pistolet niepodtgczony Podtgczy¢

Ho1 Btagd komunikacji ptyta . . o L

gtéwna-pistolet P|§tolet, kabel pistoletu lub ptyta Wymlgnlc lub skontaktowac sie
gtdéwna uszkodzone z serwisem Gema

Ho2 Btad komunikaciji ptyty Wadliwa ptyta gtdwna Skontaktowac sie z serwisem

gtownej Gema

Lista kodéw btedéw

Cztery ostatnio wyswietlone btedy sg zapisane w oprogramowaniu, jako
lista. Jesli wystgpi btad, ktéry jest juz zapisany na liscie, nie bedzie on
ponownie wpisany do listy btedow.

Pojawianie sie bledow

Jest mozliwe, ze btad jest wyswietlany tylko na krétki czas, ale po
potwierdzeniu znika. W tym przypadku zaleca sie wytgczenie sterownika i
wigczenie go ponownie (reset przez ponowne uruchomienie).
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Lista czesci zamiennych

Zamawianie czesci zamiennych

Podczas zamawiania czesci zamiennych do urzgdzeh malarskich nalezy
postepowac wedtug nastepujgcych zasad:

Podac¢ typ oraz numer seryjny urzgdzenia

Poda¢ numer katalogowy, ilo$¢ oraz nazwe kazdej z
czesci zamiennych

Przyktad:

Typ OptiFlex 2 W
Nr seryjny 1234 5678

Numer kat. 203 386, 1 sztuka, Klamra - @ 18/15 mm

Przy zamawianiu kabla lub weza nalezy podac jego dtugosé¢. Czesci, dla
ktérych nalezy poda¢ diugos¢ sg zawsze oznakowane *.

Czesci zuzywajagce sie eksploatacyjnie sg zawsze oznaczone #.

Wszystkie wymiary plastikowych wezy posiadajg oznakowang $rednice
wewnetrzng i zewnetrzna:

Przyktad:

@ 8/6 mm, 8 mm $rednica zewnetrzna / 6 mm Srednica wewnetrzna

UWAGA!

Nalezy uzywaé tylko oryginalnych czesci zamiennych, poniewaz
czesci te zabezpieczaja przed wybuchem. Stosowanie czesci
nieoryginalnych bedzie prowadzito do utraty gwarancji Gema!
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Jednostka sterujgca pistoletu recznego OptiStar CG13

1 Jednostka sterujgca pistoletu OptiStar CG13 — kompletna 1009 971
2 Pokrywa 1008 301

&

sel

E3 23 B
Baasd
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| o ¥ e (P01 ! |
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ptiStar
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on off

Jednostka sterujgca pistoletu recznego OptiStar CG13
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OptiSelect GM03

Gema

1

INFORMACJA:

Aby uzyskaé wiecej informacji, przeczytaj instrukcje obstugi, ktorg

mozna znalezé na dotaczonej ptycie CD.

Parametry techniczne

Parametry elektryczne

OptiSelect GM03

Nominalne napiecie wejsciowe eff. 10V
Czestotliwosc 18 kHz ($rednia)
Znamionowe napiecie wyjsciowe 100 kV
Polaryzacja (opcjor?aeigia;);)\gg?/tywna)
Maksymalny prad wyjsciowy 100 pA
Wyswietlanie wysokiego napiecia z LED
Zabezpieczenie przeciwwybuchowe Ex2mJT6
0°C-+40°C

zakresu temperatury

(+32 °F - +104 °F)

Maksymalna temperatura powierzchni

85 °C (+185 °F)

Stopien ochrony

P64

Dopuszczenia

CE0102 @IIZD

PTB11 ATEX 5006

Wymiary
OptiSelect GM03
Waga 520 g
Obstugiwane proszki
OptiSelect GM03
Proszki organiczne tak
Proszki metaliczne tak
Proszek emalia nie

OptiFlex 2 W
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Struktura

Widok ogdliny

1 System dysz napylajacych
2 Tuleja gwintowana
3  Korpus

6  Pokrywa ze zdalnym
sterowaniem i hakiem

7  Zdalne sterowanie

9  Rekojesé¢

1"
15
16

17

19

20

Przewdd elektryczny pistoletu
Przytgcze weza proszkowego

Przytgcze weza
odmuchowego

Spust

Szybkoztgcze weza
proszkowego

SuperCorona - mocowanie

52 o

OptiFlex 2 W



Gema

Elementy sterowania

Dioda LED i przyciski zdalnego sterowania

Elementy sterowania

Opis

Funkcja

L1

Dioda — wysokie napiecie aktywne

T

Przycisk — wydatek proszku +

T2

Przycisk — wydatek proszku -

T3

Przycisk — aktywacja/zatrzymanie przedmuchu pistoletu

Zakres dostawy

Pistolet reczny OptiSelect GM03 z kablem (6 m),
polaryzacja ujemna

Waz proszkowy (6 m, ID 10 mm)
Waz powietrza odmuchowego (6 m)

Dysza ptasko-pylgca NF20, kompletna (w komplecie
uchwyt elektrody)

Dysza ptaska — NF21

Kabel ze spinkami Velcro
Szczotka do czyszczenia pistoletu
Zestaw cze$ci zamiennych

Instrukcja obstugi

Dostepne akcesoria*

*wiecej informaciji, patrz lista czesci zamiennych
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Czyszczenie i przeglady

INFORMACJA:

Regularne i dokladne przeglady przediuzaja zywotnos$¢ urzadzenia
oraz zapewniaja na dtuzej statg jakos¢ malowania!

Czesci, ktére nalezy wymienié podczas przegladu sa dostepne jako
czesci zamienne. Liste tych czesci mozna znalezé w odpowiedniej
instrukcji obstugi!

Czyszczenie

A\

Czyszczenie recznego pistoletu proszkowego

INFORMACJA:

Przed czyszczeniem pistoletu nalezy wytaczy¢ sterownik. Sprezone
powietrze uzyte do czyszczenia musi by¢ wolne od oleju i wody!

Codziennie:

1. Odmuchaé¢ pistolet z zewnatrz, wytrze¢ i oczysci¢, etc.

Tygodniowo:
2. Zdjg¢ waz proszkowy z przylgcza
3. Zdjac¢ z pistoletu dysze i oczyscic

4. Odmuchac pistolet sprezonym powietrzem zgodnie z kierunkiem
przeptywu farby od ztgcza

5. Jesli to konieczne, wyczyscic zintegrowang rure pistoletu
dofgczong okraglg szczotkg

Ponownie odmuchac pistolet wewnatrz
Oczysci¢ waz proszkowy

8. Zmontowac pistolet i ponownie podtgczyé

UWAGA:

Nastepujace rozpuszczalniki nie moga zostaé uzyte do czyszczenia
recznego pistoletu proszkowego OptiSelect:

chlorek etylenu, aceton, octan etylu, keton metylowo-etylowy,
chlorek metylenu, benzyna premium, terpentyna, czterochlorek
wegla, toluen, trichloroetylen, ksylen!
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INFORMACJA:

Dopuszcza sie stosowanie srodkéw czyszczacych z punktem
zaptonu przynajmniej 5 stopni w skali Kelvina powyzej temp.
otoczenia, lub w miejscu z wymuszong wentylacja!

Czyszczenie dysz rozpylajacych

Dzienne lub po kazdej zmianie

Czysci¢ dysze wewnatrz i na zewnagtrz sprezonym
powietrzem.
Nigdy nie zanurza¢ czesci w rozpuszczalnikach!

Sprawdzi¢ osadzenie dyszy rozpylajgce;.

UWAGA:

Upewni¢ sie, ze tuleja gwintowana jest dokrecona poprawnie. Jezeli
dysza jest zamontowana luzno, istnieje niebezpieczenstwo
przeskoku iskry wysokiego napiecia, ktéra moze uszkodzi¢ pistolet!

Tygodniowo:
Zdjg¢ dysze rozpylajaca i oczysci¢ w srodku sprezonym
powietrzem. Jesli na kohcu elektrody wida¢ slady
zapieczonej farby, to elektrode nalezy wymieni¢!

Co miesigc
Sprawdzi¢ dysze pod katem zuzycia

Wymieni¢ dysze ptasko-rozpylajgca jezeli:
Chmura proszku nie ma regularnego, owalnego ksztattu

Szczelina dyszy staje sie coraz wieksza, zmniejsza sie
grubosc¢ scianek

Wycieta jest krawedz natarcia w elektrodzie
Dysza z talerzykami rozpylajgcymi:

Jezeli krawedz korpusu elektrody jest zuzyta, wymienic
korpus elektrody

Dozor
Pistolet OptiSelect GMO03 jest tak skonstruowany, ze wymaga tylko
minimum konserwac;ji.
1. Oczysci¢ pistolet suchg szmatka.
2. Sprawdzi¢ punkty podigczenia weza proszkowego.
3. W razie potrzeby wymieni¢ weze proszkowe
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Wymiana czesci

Poza wymiang uszkodzonych czesci, nie nalezy wykonywac¢ zadnych
innych napraw.

INFORMACJA:
o . .
Wymiana powielacza oraz naprawa przewodu elektrycznego
I powinna by¢ wykonywana tylko w autoryzowanym serwisie Gema!

Nalezy sie kontaktowac z lokalnym przedstawicielem Gemal!
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Gema

Informacje ogéine

Biad Przyczyna 2HEE
naprawcze
H11 (Btad wyswietlany Pistolet niepodtgczony Podigczy¢ pistolet

w jednostce sterujgcej)

Uszkodzona wtyczka lub
przewdd pistoletu

Skontaktowac si¢ z
lokalnym
przedstawicielem Gema

Zepsute zdalne
sterowanie na pistolecie

Skontaktowac si¢ z
lokalnym
przedstawicielem Gema

Dioda LED na
pistolecie pozostaje
ciemna pomimo
wcisnietego spustu

Za niska wartos¢
wysokiego napiecia

Zwiekszy¢ nastawe
wysokiego napiecia

Uszkodzona wtyczka lub
przewdd pistoletu

Skontaktowa¢ sie z
lokalnym
przedstawicielem Gema

Uszkodzona dioda LED

Skontaktowa¢ sie z
lokalnym
przedstawicielem Gema

Farba nie osiada na
detalu, pomimo
wcisniecia spustu i
napylania farby

Nieaktywne napiecie i
natezenie pradu

Sprawdzi¢ ustawienie
wysokiego napiecia i

pradu
Popsuty powielacz Skontaktowac sie z
wysokiego napiecia lokalnym

przedstawicielem Gema

Detal niewtasciwie
uziemiony

Sprawdzi¢ uziemienie

Pistolet nie napyla
farby, pomimo
wigczonej jednostki
sterujgcej i wcisnietego
spustu

Brak zasilania
sprezonym powietrzem

Podtaczy¢ sprezone
powietrze do
urzadzenia

Zablokowany inzektor
lub dysza inzektora, waz
proszkowy lub pistolet

Oczysci¢ odpowiedni
element

Zuzyta tuleja
wewnetrzna inzektora

Oczysci¢ / Wymienié

Brak powietrza
transportowego

- Dfawnica silnika
uszkodzona

- Zawér magnetyczny
uszkodzony

Skontaktowac sie z
lokalnym
przedstawicielem Gema
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Btad Przyczyna HEIED
naprawcze
Zepsuta plyta gtéwna Skontaktowac sie z
lokalnym
przedstawicielem Gema
Staby wydatek Powietrze catkowite Zwiekszenie ilosci
pistoletu niewtasciwie nastawione | proszku i/lub catkowitej

ilosci powietrza na
jednostce sterujgce;.

Zagiety lub uszkodzony
wagz pneumatyczny do
inzektora

Sprawdzi¢ przewod
pneumatyczny do
inzektora

Zuzyta lub brak dyszy w
inzektorze

Zainstalowac¢ lub
wymienié

Fluidyzacja nie dziata

patrz powyzej
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Lista czesci zamiennych

Zamawianie czesci zamiennych

Podczas zamawiania czesci zamiennych do urzgdzeh malarskich nalezy
postepowac wedtug nastepujgcych zasad:

Podac¢ typ oraz numer seryjny urzgdzenia

Poda¢ numer katalogowy, ilo$¢ oraz nazwe kazdej z
czesci zamiennych

Przyktad:

Typ OptiFlex 2 W
Nr seryjny 1234 5678

Numer kat. 203 386, 1 sztuka, Klamra - @ 18/15 mm

Przy zamawianiu kabla lub weza nalezy podac jego dtugosé¢. Czesci, dla
ktérych nalezy poda¢ diugos¢ sg zawsze oznakowane *.

Czesci zuzywajagce sie eksploatacyjnie sg zawsze oznaczone #.

Wszystkie wymiary plastikowych wezy posiadajg oznakowang $rednice
wewnetrzng i zewnetrzna:

Przyktad:

@ 8/6 mm, 8 mm $rednica zewnetrzna / 6 mm Srednica wewnetrzna

UWAGA!

Nalezy uzywaé tylko oryginalnych czesci zamiennych, poniewaz
czesci te zabezpieczaja przed wybuchem. Stosowanie czesci
nieoryginalnych bedzie prowadzito do utraty gwarancji Gema!
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Reczny pistolet proszkowy OptiSelect GM03 — Lista
czesci zamiennych

Uwagi

1. Jesli jakas czes¢ korpusu jest uszkodzona lub niesprawny jest
powielacz wysokiego napiecia, to nalezy wysta¢ do naprawy caty

korpus pistoletu!

2. Jesli uszkodzony jest przewdd zasilajgcy pistoletu, to nalezy w

komplecie wysta¢ go do naprawy!

Pistolet reczny OptiSelect GM03 — komplet

Az polaryzacjg negatywng, wraz z kablem — 6 m, wgz powietrza odmuchowego — 6 1008 070
m, dysze ptaska, szczotke oraz zestaw czesci, bez weza proszkowego
Pistolet reczny OptiSelect GM03 — komplet
z polaryzacja pozytywna, wraz z kablem — 6 m, waz powietrza odmuchowego — 6 1008 073
m, dysze ptaska, szczotke oraz zestaw czesci, bez weza proszkowego
B Obudowa pistoletu recznego OptiSelect GM03 (z kaskadg) z:
Kabel pistoletu 2 m, polaryzacja negatywna (-) 1007 971
Kabel pistoletu 6 m, polaryzacja negatywna (-) 1007 972
Kabel pistoletu 12 m, polaryzacja negatywna (<) 1007 973
Kabel pistoletu 2 m, polaryzacja pozytywna (+) 1007 974
Kabel pistoletu 6 m, polaryzacja pozytywna (+) 1007 975
Kabel pistoletu 12 m, polaryzacja pozytywna (+) 1007 968
1 Tuleja gwintowana — kompletna 1007 229%#
2 Dysza ptaska NF20 — kompletna 1007 931#
2.1 Uchwyt elektrody — kompletny 1007 683#
2.2 Dysza ptaska — NF20 1007 934#
Zestaw czesci (nie pokazany), sktadajacy sie z: 1002 359
Szczotka — J 12 mm 389 765
Dysza ptaska — NF21 1007 935#
Opaska 303 070
Przytacze weza — kompletne, do wewnetrznego weza @ 11-12 mm 1001 340
Waz proszkowy — @ 16/10 mm (nie pokazany) 1001 673*#
Waz proszkowy — @ 16/11 mm (nie pokazany) 105 139*#
# Czesc eksploatacyjna
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Reczny pistolet proszkowy OptiSelect GM03 — Lista
czesci zamiennych

Reczny pistolet proszkowy OptiSelect GMO03 — lista czes$ci zamiennych
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Modut PowerClean

Modut PowerClean — kompletny 1009 528
1 Zawor z elastomeru 1000 089#
2 Oring — @ 16x2 mm, anti-static 1007 794#
3 Podstawa rury fluidyzacyjnej 1007 356
4 Rura fluidyzacyjna 1007 355
5 Kilips 1009 524
6 Uszczelka 1010 101
7  O-ring — @ 27x2 mm 1009 525
# Czes¢ eksploatacyjna
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Modut PowerClean —Cze$ci zamienne
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Reczny pistolet proszkowy OptiSelect GM03 —
SuperCorona

1  SuperCorona PC05 1008 165#

# Czes¢ eksploatacyjna

SuperCorona —czes$ci zamienne
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Reczny pistolet proszkowy OptiSelect GM03 — akcesoria

OptiSelect GM03 dysze ptasko-pylace — przeglad (czesci zuzywajace si¢)

Zakr . .
axres A B A+B Tuleja gwintowana
stosowania
Profile / Detale .
ptaskie NF20
(dysza }, 1007 931
standardowa) d
NF20 1007 934
Ztozone profile i ' NF21 1007 229
zagtebienia 1 1007 932
NF21 1007 935 1007 683
) . « NF24
Duze powierzchnie ‘
1008 142
NF24 1008 147 1008 326
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OptiSelect GM03 dysze okragto-pylace — przeglad (czesci zuzywajace sie)

LD . A B A+B Tuleja gwintowana Deflektory
stosowania
]

Stosowane do ™ NS04
duzych powierzchni &_, 1008 150 @16 mm 331 341
@24 mm 331333
NS04 1008 151 1008 152 & 32 mm 331325

1007 229

@ 50 mm 345 822
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OptiSelect GM03 przedtuzki i SuperCorona

Przedtuzki pistoletu

L =150 mm L =300 mm
bez dyszy T — .
1007 718 1007 719
z dyszg ptaska EEE——
NF25 1007 746 1007 747
z deflektorem S —— e —————
NS09 1007 748 1007 749
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OptiSelect GM03 dysze napylajgce do przedituzek — przeglad (czesci zuzywajace

sie)
Zakres : A B A+B Tuleja gwintowana Deflektory
stosowania
Profile / Detale NF25 i
ptaskie 1007 743
NF25 1007 735 Q'
1007 684
Ztozone profile i NF26 ~
zagtebienia - 1007 744
NF26 1007 742
1007 740
Stosowane do » NS09
duzych powierzchni &\_, 1008 259 @16 mm 331 341
NS09 1008 257 1008 258 @ 24 mm 331333
@ 32 mm 331 325
@ 50 mm 345822
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V 03/14
Weze proszkowe — przeglad

Przewéd proszku Zakres stosowania Srednica Parts No. Materiat Typ Uwagi
Szybka zmiana @ 11/16 mm 105139 POE 66 antystatyczny
koloréw
Szybka zmiana farby
— niski przeptyw ©10/15 mm 1001 673 POE 74 antystatyczny
proszku

- - - Szybka zmiana

51_?;;5_:5 Q1T1;.:%s @1%;5;4 koloru — wysoki @ 12/18 mm 1001 674 POE 75 antystatyczny

Material POE Material POE Material POE

przeplyw proszku
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Inne akcesoria

150 mi 500 ml

Kubek aplikacyjny

1004 552 1002 069

Przedtuzki kabla

pistoletu
L=6m 1002 161
L=14m 1002 162
Rekawice
antystatyczne
(1 para)

800 254
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Inzektor OptiFlow

Struktura

Inzektor OptiFlow (typu 1G06) z wtykami typu szybkozigcze do potgczen

pneumatycznych

o INFORMACJA:

1 Inzektor jest przeznaczony do uzywania w nastepujacych strefach.
Tylko w potaczeniu z wezami proszkowymi z uziemieniem, a

wartos¢ rezystancji powinna by¢ nizsza, niz 1 MOhm!

Ochrona p. wybuchowa

Strefa

C€ &uso

22
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Ustawianie ilosci proszku w inzektorze OptiFlow

Przy ustawianiu optymalnego poziomu wydatku farby proszkowej w
jednostce sterujgcej zaleca sie ustawienie najwiekszego przeptywu
powietrza catkowitego, a nastepnie stopniowe jego zmniejszanie do
pozadanej ilosci. Ponizej przedstawiono wartosci przeptywu powietrza
dla ré6znych $rednic weza proszkowego:

e Waz proszkowy - typu 74, @ 10 mm, 3-5 m*/h
o Waz proszkowy - typu 66, @ 11 mm, 4-5 m3h

W zalezno$ci od wptywu réznych czynnikdw (rodzaj farby, utozenie weza
proszkowego, warunkéw pokrywania) przy niskim lub bardzo niskim
przeptywie powietrza catkowitego zaleca sie stosowanie standardowego
weza proszkowego 74, o srednicy & 10 mm.

Jezeli proces technologiczny przewiduje bardzo duzy wydatek proszku,
wtedy zaleca sie zastosowanie weza proszkowego o $rednicy (J 12
mm).

INFORMACJA:

Jezeli strumien proszku staje sie nieregularny i mozna
zaobserwowacé tzw. "pulsacje” to znaczy, ze wartosé powietrza
catkowitego jest zbyt niska!
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Czyszczenie i przeglady

Czyszczenie inzektora
1. Wyjac¢ inzektor

Zdja¢ waz proszkowy z koncowki inzektora (4)

Zdjac¢ i oczysci¢ koncdwke inzektora (4) sprezonym
powietrzem wolnym od oleju i wody

4. Woyczysci¢ korpus inzektora (1) sprezonym powietrzem.
Istniejgce zanieczyszczenia moga by¢ widoczne przez otwor
koncowki inzektora (2).

5. Zmontowac inzektor i umiesci¢ w gniezdzie zbiornika

UWAGA!

Jezeli inzektor jest powaznie zanieczyszczony musi by¢ dodatkowo
rozebrany. W tym celu nalezy zdemontowaé zawory zwrotne (6 i 7)

odpowiednimi kluczami. Oczyscié¢ poszczegélne czesci sprezonym
powietrzem, a jezeli to nie wystarczy nalezy rozpuscic¢
nagromadzone osady rozpuszczalnikiem nitro operacje wykonywaé
po oditaczeniu zaworéw zwrotnych. Nie uzywaé¢ acetonu, nie

zdrapywac!
Korpus inzektora 6 Zawor zwrotny powietrza transportowego
2 Koncowka wtykowa 7 Zawor zwrotny powietrza dozujgcego

4 Przytgcze weza
proszkowego
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Czyszczenie zaworu zwrotnego

[ INFORMACJA:

1 Przy demontazu zaworu zwrotnego czynnosci wykonywac z
nalezyta ostroznoscia!

Przedmucha¢ wkiady filtracyjne od strony wewnetrznej na zewnatrz!

1 Wtyczka
2 O-ring
3 Element filtrujgcy

i INFORMACJA:

Nie zanurzaé wktadow filtracyjnych w cieczach lub
rozpuszczalnikach!!!

Wymiana tulei wewnetrznej
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Wyszukiwanie bledoéw

Rozwigzywanie problemow

Jezeli pistolet nie napyla farby, przy zatozeniu, ze jednostka sterujgca
jest wkaczona, to oznacza, ze inzektor moze by¢ zanieczyszczony lub

zapchany.

Problem/przyczyna Wyszukiwanie btedéw

Dysza inzektora, zawor zwrotny, wgz Wyczyscic¢ elementy, ewentualnie

proszkowy lub pistolet sg zapchane wymieni¢

Podcisnienie jest zbyt niskie Zwiekszenie ilosci proszku i/lub
catkowitej ilosci powietrza na
jednostce sterujgce;j.

Tuleja wewnetrzna inzektora zuzyta Wymieni¢ lub zamontowac,

badz niewtasciwie wiozona zwrdci¢ uwage na wpust
ustalajgcy

Tuleja wewnetrzna jest zuzyta po Oczysci¢ dysze, w przypadku

bardzo krétkim okresie pracy uszkodzenia wymienié
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Lista czesci zamiennych

Zamawianie czesci zamiennych

Podczas zamawiania czesci zamiennych do urzgdzeh malarskich nalezy
postepowac wedtug nastepujgcych zasad:

Podac¢ typ oraz numer seryjny urzgdzenia

Numer katalogowy, ilo$¢ oraz nazwa kazdej z czesci
zamiennych

Przyktad:

Typ OptiFlex 2 W
Nr seryjny 1234 5678

Numer kat. 203 386, 1 sztuka, Klamra - @ 18/15 mm

Przy zamawianiu kabla lub weza nalezy podac¢ jego dlugos¢. Czesci, dla
ktérych nalezy poda¢ diugos¢ sg zawsze oznakowane *.

Czesci zuzywajagce sie eksploatacyjnie sg zawsze oznaczone #.

Wszystkie wymiary plastikowych wezy posiadajg oznakowang $rednice
wewnetrzng i zewnetrzna:

Przykiad:

@ 8/6 mm, 8 mm $rednica zewnetrzna / 6 mm Srednica wewnetrzna

UWAGA!

Nalezy uzywaé tylko oryginalnych cze$ci zamiennych, poniewaz
czesci te zabezpieczaja przed wybuchem. Stosowanie czesci
nieoryginalnych bedzie prowadzito do utraty gwarancji Gema!

OptiFlex 2 W . 77



Gema

Inzektor OptiFlow (typ 1G06)

Inzektor OptiFlow IG06 — komplet (wraz poz. 1-13) 1007 780
A Zawor zwrotny powietrza transportowego (ozn. na czerwono) — komplet (wraz 1005 589
poz.6,8,9i12)
B ggv;/g; zwrotny powietrza dozujgcego (ozn. na czarno) — komplet (wraz poz. 7, 8, 1005 590
i
C  Korpus inzektora — kompletny (wraz z poz. 1, 2, 10i 11) 1006 530
1 Korpus inzektora (bez poz. 2) 1006 484
2  O-ring — @ 16x2 mm 1007 794#
3 Tuleja wewnetrzna — PTFE, komplet 1006 485#
4  Przylacze weza — @ 10-12 mm, komplet (wraz z poz. 4.1) 1006 531
41  O-ring— @ 16x1,5 mm 205 141#
5 Tuleja gwintowana 1006 483
6  Przylacze (powietrze transportowe) — NW 5.5 1004 366
7 Przylacze (powietrze dozujgce) — NW 5.5 1004 367
8 O-Ring—@ 11x1,5 mm 1000 532#
9  Wktad filtracyjny — @ 9/4x27 mm 1003 698
10 Dysza 1006 488
11 Sruba ustalajgca dysze — komplet (wraz z poz. 11.1) 1007 792
111 O-ring — & 8x1 mm 1007 793#
12 Korpus (czerwony) 1004 369
13 Korpus (czarny) 1004 370
16 Waz powietrza transportowego — & 8/6 mm (czerwony) 103 500*
17  Waz powietrza dodatkowego — & 8/6 mm (czarny) 1008 038*
18  Szybkozigcze do weza powietrza transportowego — NW5-& 8 mm 261 645
19  Szybkozigcze do weza powietrza dodatkowego — NW5-@ 8 mm 261 637
Waz proszkowy — typu 66, POE, @ 16/11 mm, przewodzacy (standard) 105 139*#
Waz proszkowy — typu 74, POE, @ 15/10 mm, przewodzacy 1001 673*#
Waz proszkowy — typu 75, POE, @ 18/12 mm, przewodzacy 1001 674*#
20 Odgietka 1008 844
* Prosze podac¢ dtugosc¢
# Czes¢ eksploatacyjna
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Inzektor OptiFlow (typ 1G06)

Inzektor OptiFlow (typ IG06)
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