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Robotyzacja procesow
malowania proszkowego

NIE TAKA STRASZNA, JAK SIE MOZE WYDAWAC

ostatnich latach obserwujemy ogromny
szrost zainteresowania polskich

przedsiebiorcow nowoczesnymitechnologiami
przemystowymi. Ceny robotow przemystowych
spadty znaczgco, przy jednoczesnym podniesieniu
ich mozliwosci technicznych. Czynniki te, wraz
Z Uwarunkowaniami ekonomicznymi i spotecznymi,
sprawiajg, iz robotyzacja procesow wytworczych
staje sie jeszcze bardziej powszechna.
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Robotyzacja i automatyzacja

w firmie - jak zacza¢?
Inwestycja w modernizacje recznych procesow

w przedsiebiorstwie wigze sie z wieloma obawami

i watpliwosciami:

e czy nasz personel poradzi sobie ze skompliko-
wanym systemem?

e czytonapewno dla nas?

e Czy inwestycja sie zwroci?

e Kktonam pomoze w razie problemow
technicznych?

Czesto, z powodu tych obaw, przedsiebiorstwa
odktadajg w przysztos¢ decyzje o automatyza-
cji procesow produkeyinych. Z reguty wdrazanie
nowych technologii jest to proces mniej skompli-
kowany, niz sie wydaje. Jednym z powoddw jest
ogromny rozwoj dostepnych rozwigzan, w szcze-
golnosci narzedzi, aplikatoréw, konicéwek kisei dla
robotéw przeznaczonych dla wiekszosci proce-
séw technologicznych wystepujacych w dzisiejszej
branzy produkeyjnej. W tym aspekcie swiadoma
inwestycja w automatyzacje wigze sie z wieloma
korzy$ciami. Roboty to przede wszystkim skréce-
nie czasu cyklu produkcyjnego, podniesienie do-
ktadnosci i jakosci produkeji, obnizenie jej kosztdw.
Z naszych obserwacji wynika rowniez, ze zamia-
na ludzi na roboty nie wigze sie z redukcjg etatéw,
a przesunieciem personelu obstugi na bardziej wy-
magajgce i ciekawsze stanowiska. O tych i innych
korzysciach, ktére wigzg sie z robotyzacjg procesow
w lakiernictwie proszkowym, przeczytacie Pan-
stwo w tym artykule.

Gema RobotGun GM03-R
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Przyktad Srodowiska OLP — programowanie offline

Zrobotyzowane malowanie proszkowe
Zrobotyzowane malowanie proszkowe oferuje

wiele korzysci, w tym:

e wydajnosc¢: automatyczny proces pozwala na
szybsze i bardziej precyzyjne nanoszenie po-
wioki proszkowej, co prowadzi do wzrostu
wydajnosci;

e rownomierno$é powltoki: roboty sg w stanie uzy-
ska¢ réwnomierng i doktadng powtoke, co jest
trudne do osiggniecia przy recznym malowaniu;

e 0szczednosé materiatow: proces jest bar-
dziej efektywny, co oznacza mniejsze zuzycie
materiatow;

e bezpieczenstwo: zrobotyzowane malowanie
proszkowe zmniejsza potrzebe bezposredniego
kontaktu z chemikaliami, co jest korzystne dla
zdrowia i bezpieczenstwa operatora;

e nizsze koszty: oszczednos¢ materiatow i wzrost
wydajnosci prowadza do nizszych kosztow
produkeji.

Kompaktowy i mocny pistolet
lakierniczy GMO03-R
W rozwigzaniach dla automatyzacji procesow
lakierowania proszkowego w ofercie fir-
my Gema znajdziemy miedzy
innymi automatyczny
pistolet lakierniczy go-
towy do zamocowania
bezposrednio na kisci
robota przemystowego.
Pistolet Gema RobotGun
GMO3-R to wydajne rozwigzanie
do wysokiej jakosci zrobotyzowanego lakierowania
proszkowego i sposéb na tatwe zarzgdzanie ztozo-
nymi wymaganiami dotyczacymi powtok i wyso-
kiego stopnia automatyzacji. Produkt wyréznia sie
kompaktowg budowg, tatwoscig bardzo precyzyj-
nej aplikacji i doskonatej penetracji. W polgczeniu
z technologia pompy aplikacyjnej OptiSpray, seria
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RobotGun GMO03-R umozliwia operatorowi kabi-
ny naniesienie powtoki proszkowej spetniajgcej
najwyzsze oczekiwania jakosciowe i pozwala na
osiagniecie powtarzalnych i jednolitych rezultatow
powlekania. Pistolet mozna bardzo tatwo zintegro-
wac ze zrobotyzowanym systemem aplikacyjnym
i jest kompatybilny ze wszystkimi dostepnymi na
rynku robotami przemystowymi dedykowanymi
do aplikaciji lakierniczych.

Pistolet GM-03R zaprojektowany jest do uzy-
cia z pompg aplikacyjng APO1.1 w celu zapewnie-
nia statego w czasie wydatku proszku. Mozliwa
jest rdéwniez jego praca w technologii klasycznych
pomp inzektorowych. Kompaktowa budowa i opty-
malny punkt TCP (Tool Center Point) sprawia, ze
integracja z uktadem kinematycznym robota i kon-
trolerem ruchu ramienia jest bardzo prosta i do-
ktadna. Zamiast klasycznego spustu, sterowanie
wysypem proszku realizowane jest poprzez uktad
Wejsc¢/Wyjsé robota badz za pomocg magistrali
CAN-Bus.

Wymierne korzysci z robotyzacji
Zastosowanie zrobotyzowanego gniazda lakier-
niczego w procesie produkcyjnym, tak jak wspo-
mniatem, wigze sie z wymiernymi korzysciami na
wielu plaszczyznach. U naszych klientow najcze-
Sciej zdarza sie, ze detale pomalowane za pomocg
recznych aplikacji majg znaczny rozstrzat grubosci
powtoki i jest ona zbyt duza. Wynika to oczywiscie
z czynnika ludzkiego, a takze specyfiki samego pro-
cesu. Automatyzacja tego procesu to przede wszyst-
kim powtarzalnos¢. Dzieki temu klienci sg w stanie
osiggnac oszezednosc zuzycia proszku na pozio-
mie 25%, tylko poprzez ustabilizowanie grubosci

Gema Connect Software
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powtoki oraz zmniejszenie jej do wymaganych
wartosci. Nie bez znaczenia dla jakosci detali jest
tez. rownomiernos¢ powtoki na catej powierzchni.
Dzieki automatyzacji procesu lakierowania zysku-
jemy tez na zuzyciu innych mediow: sprezonego
powietrza czy energii elektrycznej. W potaczeniu

z automatyzacja procesu kontroli grubosci powtoki
przed polimeryzacja w piecu uzytkownicy lakier-
ni sg w stanie takze szybko reagowa¢ na ewentu-
alne wady. W przypadku wystapienia problemow
korekty parametrow naktadanych powtok moz-
na wprowadzaé na biezgco jeszcze przed wijazdem
detali do pieca. Kazdy uzytkownik lakierni prosz-
kowej wie, z jak duzymi kosztami trzeba sie liczy¢
w przypadku ponownego lakierowania Zle pomalo-
wanych detali.

ROBOTYZACJA W LAKIERNICTWIE
TO TAKZE PODNIESIENIE POZIO-
MU BEZPIECZENSTWA I HIGIENY
PRACY.ZATYM IDA POZOSTALE
POZYTYWNE CZYNNIKI, TAKIE
JAK ZMNIEJSZENIE ROTACJI KA-
DRY PRODUKCYJNEJ ORAZ POD-
NIESIENIE PRESTIZU PRZEDSIE-
BIORSTWA, ZAROWNO W OCZACH
KLIE’NT6W, JAKIJEGO PRACOW-
NIKOW. W DZISIEJSZYCH CZA-
SACH TO BARDZO WAZNA KWESTIA
OPERACYJNA DLA WIELU FIRM.

Programowanie i przezbrajanie
lakierni zrobotyzowanej

Dzisiejsze funkcje specjalne robotéw przemysto-
wych pozwalajg przystosowac je do kazdej branzy.
Tak jest tez w przypadku malowania proszkowego.
Funkcje lakiernicze, takie jak wiaczanie/wytgcza-
nie pistoletu, czyszczenie uktadu dystrybucji prosz-
ku, nastawy parametrow malowania - mozliwe sg
bezposrednio z panelu robota, co znacznie przy-
spiesza i utatwia proces obrobki detali nowo wpro-
wadzanych do produkcji. Dedykowane polecenia
programistyczne, gotowe sekwencje sterowania itp.
redukujg do minimum czas potrzebny na dodanie
nowego detalu badZ modyfikacje parametréow juz
zapamietanych w procesie produkeji.

Wsrod uzytkownikow lakierni proszkowych
panuje przekonanie, ze sg to rozwigzania tyl-
ko dla wielkich serii produkcyjnych i w przypad-
ku produkcji jednostkowej - nie sprawdzi sie to,
ana pewno nigdy nie zwroci. Otéz dzieki istnieniu



srodowisk OLP (Off-Line Programming) 3D, progra-
mowanie robotéw do lakierowania nowych pro-
duktow moze sie odbywaé w czasie, kiedy kabina
pracuje na wezesniej stworzonych programach.
Daje to mozliwos¢ niemal stuprocentowego wyko-
rzystania gniazda lakierniczego, nawet przy nie-
wielkich seriach produkeyjnych.

Wespot z systemami raportowania danych o pro-
dukcji, dostepnymi chociazby w srodowisku Gema
Connect, mozliwe jest analizowanie biezgcych pa-
rametréw, kluczowych dla dyrektora produkeiji, sze-
fa lakierni czy tez dla zarzadu firmy. W potgczeniu
z systemami klasy ERP wpisuje sie to w idee czwar-
tej rewolucji przemystowej Industry 4.0.

Korzyscifinansowe z robotyzacji

Oprocz opisanych wezesniej korzystnych aspek-
téw inwestycji w robotyzacje, nie sposob nie wspo-
mnieé o uldze na robotyzacje. Jest to rozwigzanie
przygotowane w celu wsparcia przedsiebiorstw
w podejmowaniu korzystnych decyzji o inwesty-
cjach w automatyzacje ich proceséw produkcyj-
nych. Obowigzuje ona przedsiebiorcow, ktorzy
zainwestujg do konica 2026 roku. Ulga polega na
tym, ze przez okres, ktéry pozostat (przy stawce
amortyzacji 18%) do kosztoéw uzyskania przycho-
déw w kolejnych latach corocznie dolicza sie 50%

Demonstracja pracy robota podczas Targow Warsaw Industry Week 2022

wartosci amortyzacji inwestycji plus ewentualne
koszty modernizacji, co powoduje, ze przy 19-pro-
centowym podatku (CIT, PIT) przedsiebiorca moze
zaoszczedzié 9,5% tej sumy. Co najwazniejsze, ulga
ta przystuguje wszystkim przedsiebiorcom, nie-
zaleznie od wielkosci firmy. Zachecamy do anali-
zy tego rozwigzania, gdyz im wczesniej oddana do
uzytku inwestycja, tym wieksza kwota amortyza-
cji, rozliczana do grudnia 2026 roku, bedzie podle-
gac uldze.

Warto stawia¢ na
sprawdzonych partnerow

Wdrozenia w zakresie lakierowania proszko-
wego warto powierzy¢ doswiadczonym firmom.
Pozwoli to doprowadzi¢ inwestycje do konica z suk-
cesem i satysfakcjg oraz korzystac z jej efektow
przez dtugie lata. Doswiadczeni partnerzy bizne-
sowi to takze dostep do profesjonalnego wsparcia
technicznego i technologicznego. Gema, poprzez
firme EKO-BHL bedgcg autoryzowanym dystry-
butorem, jest w stanie zagwarantowac to swoim
obecnym i przysztym klientom. We wspotpracy ze
stabilnymi partnerami z dziedziny robotyki, po-
zwala przenies¢ Panstwa w zupetnie nowe prze-
strzenie biznesowe i technologiczne. Zachecamy do
kontaktu! =

lakiernictwo.net



